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REFERENCIAS

GE-N1-129 ~ Reces de polietileno para la distribucion _hasta 4 bar
de ganer'. de petroleo y manufacturado - Tubos; diver -
sos didametros hasta 25@ mm.

GE-N1-130 - Redes de polietileno para la distribucidn hasta 4 bar

‘ de gases de petrdleo y manufacturado - Accesorios
unidos por termofusion. &

GE-N1-131 - Redes de polietileno para la dislribucidn hasta 4 bar
de grnses de petréleo y manufacturado - Acceuvarios
unidos por electrofusida,

G -N1-136 ~ Redes de polintileno paFa la distribucion hasta 4 bar
de' ganes de petrdlec yv manufacturado - Instrucciones
para la instalacion.

GE~N1~-139 - Polietilenn., Determinacidn de la densidad; metodo de
Is columna de gradiente (180 118B3).

GE-Ni1{-140 - Caneria plastica. Medicidn de dimensiones (IS0 31240,

GAS DEL ESTADO

Planog EP/RG 1@059: Extensor para el accicnhnamlento de
valvulas de polietileno.

IRAM 13 - Inspeccidn por atritmitos, Planes de muestra Junica,
doble y maltiple, con rechazo.

{HAM 13315 - Plasticos. Poliegtilena y cimpuestos polietilénicos.
Metodo de determinacldon del indice de fluildez en
caliente.

IRAM 113086 ~ Aros de caurhg =intvtico para juntas de caferias me -
talicas para conduccidn de gas natural o gases deri -
vados del petroleo.

IS0 760@ ~ Determinac ion de agua - Método de Karl Fischer
- (Met'bdo qeneral).

IS0 1167 - Cafios plasticos de para g] transporte de fluidos -
’ Determinacion de la resistencia a la presidn interna.

IS0 4437 - Caferias de polielileno para redes enterradas de dis-
tribucitn de combustibles gaseosos - Serie metrica -
Especificaciones,

IS0 S52@8 - Valvulas industriales. En-wayn de presion,

IS0 B233 - Valvulas termoplasticas. Método de ensayo del momento
tursar.,

IS0 B&39 - Valvulas termopldsticas. Ensayo de resistencia a la

fatiga.



OBJETO

Esta Norma establece los requisitos cualitativos y construc-
tivos, metodos de ensayo y marcado de valvulas de- polietile-

no (PE), a instalar en redes para la distribucion yv en line-
as de servicio de gas natural, gas manufacturado u otros ga-
ses derivados del petrdleo gue no ataquen al PE, hasta una

presion de 4 bar.

ALCANCE - ¥

Esta Norma serd aplicable a vdlvulas cuyecs extremos deben
ser compatibles para ser unidas por termofusion o por elec-
trofusion con tubos de PE que respondan a la Norma GE-N1-129
0o con accesorios confaorme a. las Naormas GE-N1-130 o GE-

Ni-131.

Las valvulas comprendidas en esta Norma se limitan a Dn has-
ta 223 mm, inclusive.

Deberan instalarse udnicamente enterradas, siguiendo las ins-
trucciones de la Norma GE-N1-136.

La temperatura normal de operacidn de las valvulas se situa
entre B°C y 4Q°C.

Los elementos objeto de esta Norma son independientes de los
"sistemas de tuberias", segun la acepcidn que a este concep-
to se da en la Norma GE~N1-136.

DEFINICIONES

VALVULA

Dispositivo que permite la interrupcidn y reanudacidn del
flujo de gas operando manualmente su mecanismo.

DIAMETRO NODMINAL (Dn) DE LA VALVULA

Es el correspondiente al diadmetro exterior nominal del tubo
para el cual se ha disefiado la valwvula.

ESPESOR DE PARED DE LA VALVULA (E)

Es el espesor de pared de la valvula, medido en cualquier
punto del cuerpo.

ESPESOR NOMINAL DE PARED DE LOS EXTREMOS (e)

Es el espesor nominal de pared (e) del tubo para el cual se
ha diserado la valvula.

¢
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3.11.

3.12,

3.14,

RELACION DIMENSIONAL NORMALIZADA (RDN ¢, sigla inglesa, SDR)

Es el cociente entre el Dn y el espesor minimo de pared del
tubo.

RDN/SDR = 2N )

e

La SDR de los .extremos de la valvula debe ser la misma que
la de los tubos o accesorios con que se ha de unir.

MAXIMA PRESION DE OFERACION

Es la maxima presidn permitida en el sistema de distribu -
cion.

ESTANQUIDAD EXTERNA

Es la estanquidad del cuerpo de la valvula respecto de la
atmdsfera.

ESTANGQUIDAD INTERNA

Es la estangquidad entre la entrada y salida de la valwvula
gue se obtiene al cerrar el mecanismo.

FALLA

Es la fuga debido al estallido o roturas propagadas a traves
de la pared de la muestra de ensayo.

COMPUESTDO FINAL

Es el compuesto de PE que incluye todos los aditivos (esta -
bilizadores, pigmentos y otros).

MOMENTO TORSOR DE INICIACION (TORQUE)

Es el requerido para iniciar el movimiento del obturador de
la valvula, a la maxima presidén de operacidn.

MOMENTO TORSOR DE ACCIONAMIENTO (TORQUE)

Es el necesario para lograr la apertura o cierre total de la
valvula, a la maxima presion de operacidn.

LOTE DE VALVULAS

Es la cantidad especificada de valvulas de caracteristicas
similares tigual compuesto finmal y dimensiones), cuyo cuerpo
Ma sido moldeado por inyeccidn en la misma maquina, con una
misma partida de material, y que se somete a inspeccion como
un conjunte upnitario. '

PARTIDA DE VALVULAS
Es la cantidad especificada de valvulas de caracteristicas

similares (igual compuesto final y dimensiocnes), gque es pro-
ducida bajo coendiciones de fabricacion presumiblemente uni -

¥
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3.16.

3,

farmes, y que se somete a inspeccidn como un conjunto unita
rio.
PROVEEDOR (FABRICANTE o IMPORTADOR) -

Es la persona, firma o compafia que presenta la valvula ant:
Gas del Estado para su aprobacidn segun esta Norma.

PARTIDA DE MATERIAL
Es la cantidad de compuesto final de la misma marca vy ori-
gen. Se registra bajo un numero que identifica perfectaments

el origen vy tipo de material.

MATERIALES
CENERAL IDADES

Las resinas de PE a utilizar en la fabricacidn de los ele-
mentos objeto de esta Norma, deberan contar con la aproba
clon oe Gas del Estado, de acuerdo con el Anexo A de la Nor-
ma GE-N1-129.

Los datos tecnicos concernientes a los materiales utilizado:
deveran ser puestos a disposicidn de Gas del Estado por e.
praveedor de la valvula. Todo cambio en la seleccion de lacs
materiales reguerird un nuevo ensayo de la misma.

Todas las piezas de la valvula gue esteéen en contacto con el
gas deberdn ser resistentes al mismo, a sus condensados y <
otras sustancias AQrmdimente presentes. Las piezas metali-
cas, internas o externas, deberan ser resistentes a4 la caorrc
silon del media en que actuen.

Cuando se utilicen elementos construidos caon metales dife -
rentes que puedan entrar en contacto entre si en forma ‘di -
recta o.a traveés de i1a humedad, se deberd evitar la posibi -
lidad de carrosidn galvdnica. Los elementos constitutivos de
ia valvulaYdeberdn ser elegidos de forma tal que, bajo limi-
tes gperativos normales, su vida util sea equivalente a 1«
de la tuberia, camg minimo. :

CUERPQO Y EXTREMOS DE LA VALVULA

£l material debera ser PE, segumrn 3.1. de la Naorma GE-NL1-129,
al cual se le agregaran los antioxidantes, estabilizadores
UV y pigmentos necesarlios para su fabricacion y uso final.
El compuesto final y el material del cuerpo de la valwvula y

de laog extremas deberdn adecuarse a los requisitos dados en
la Tawla 1.

¢
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4.2.3.

4.2.4.,

TABLA 1 - REQUISITOS DEL MATERIAL DL CUERPO v DE LOS
EXTREMOS DE LA VALVULA

COMPUESTO MATERIAL DE METODO

F INAL LA  VALVULA DE ENSAYOD
+ 5 kgfmj del

DENSIDAD - valor nominal 8.1.
CONTENIDO < 6 = -

DE AGUA 258 my/kg - 8.2.

ESTABILIPAD > & = > 6 = 8.3.
TERMICA A 200°C 2@ min 20 min (%)
INDICE DE + 20% del + 153% del valor

FLUIDEZ valor nominal medido al final 8.4,

(%X) Se podran aceptar mélodos alternatives de ensayo,
siempre gque se acuerden entre Ga- del Estado y el
proveedor, si los resultados puedin equipararse al
tiempo de induccidn.

Todos los aditivos estardan uniformemente dispersns,

Calificacign del material

El proveedor del compuesto final deherd entregar un grafico
(tensidn circunferencial en la falla versus tiempo de falla)
conformado por puntos individualmente determinaedor. corres -
pandientes a datous regresivos.

Estos derivaran del ensayo de resistencia a la presion hi -
drostatica a largg plazo a 7@°C, &@°C y 80°C en tubos molde-
ados por inyeccion y utilizando el procedimiento determinado
ern la Norma IS0 4437, calificando asi el compuesto final. Si
el proveedor especifica que el compuesto final es multipro -
pésito, por ejemplo, aplicable a tubos y a valvulas, vy los
datos de regresion se obtuvieron en tubos extruidos, todo e-
llo debera estar claramente indicado en la especificacion
tecnica del compuesto fimal. Los eonsayns de conformidad se
llevardn a cabo en tubos moldeados por inyecc ion (Dn 32 mm)
para confirmar la resistencia a la presion bhidrostatica a
largo plazo del compuesto final en la forma moldeada por in-
yeccion. :

SELLOS Y LUBRICANTES
Si los hubiere, deberan ser resistentes a la accidn de los

gazes y a los elementos guimicos mencionados en 4.1,., ¥y no
deberan afectar negativamente a la valwvula,

£,
*
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4.3.1. Los sellos elastoméricos se ajustaram a la Norma IRAM
113088. La utilizacidn de otros elastémeras deberd ser ava -
lada con la especificacidn de origen y aprobada por Gas del
Estado.

4,3.2. Se permitiran otros materiales sellantes, adecuados para
servicio de gas.

4.4, OBTURADOR Y ASIENTOS

La eleccidn de los materiales del obturador v de los asierf -
tos gqueda a iniciativa del fabricante, subordinado a que
cumplan los ensayos de la presente Norma.

S. DISERNO
S5.1. MAXIMA PRESION DE OPERACION

lLas valvulas deberan ser diseradas para una maxima presidn
de operaclidon de 4 bar, caorrespondiente a la tuberia de PE
SDR 11, segun la Tabla 1 de la Norma GE-N1-129. Eventualmen-—
te, sus extremps a espigas pueden ser aptos para unirse con
tubos de PE SDR 17,6,

S.2. CUERPO DE LA VALVULA

El cuerpo seriad de una pieza, o0 bien de varias piezas fusio-—
nadas, y estard diserado de forma tal que no pueda ser des-
armado. 5Su parte superior deberd ser apta para recibir una
camisa guia del extensor para operar en superficie.

5.3, OBTURADOR

El disero del obturador queda a iniciativa del fabricante,
siempre gue no sea del tipo ascendente, cualquiera sea el

Dnm de la valvula. La parte superior debera rematar en un ca-
bezal splidario con el vastago, de modo gQue su desconexion
sea imposible sin eguipo especial.

(1] .
La valvula se cerrara girando el cabezal en el sentido de
las agujas del reloj.

Las posiciones de cierre y de apertura total deberan ser in-
dicadas en forma inalterable y facilmente visible. Estas po-
siciones extremas de giro estaran limitadas por topes no re-—
gulables, dispuestos de tal manera que el indicador de posi-
cidn este:

- perpéndicular al eje de la tuberia en posicidn cerradaj
- paralelo al eje de la tuberia en posicidn abierta.

LLa geometria del cabezal deberd permitir el ajuste de un a -
largue (extensor) para operar manualmente la valvula en su —

perficie.

— fi . |
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S.4. SELLOS Y LUBRICANTES
Los sellos se colocardn de forma tal que resistan a las car-
gas mecanicas que se producen normalmente.
Se deberan considerar los efectos de la deformacidn progre -
siva y del flujo de gas.

b, DIMENS IONES

6.1, GENERAL IDADES
Los datos técnicos suministrados por el proveedor incluirdn:
- dimensiones vy tolerancias;
~ planos de disefo;
- instrucciones de montaje.
Las dimensiones se verificaran segun 8,3,

6.2. ESPESOR DE PARED (E) EN CUALQUIER PUNTO DEL CUERPO
DE LA vVALVULA
El espesor de pared en cualquier punto del cuerpo de la val-
vula deberd ser, como minimo, igual al espesor de pared del
tubo (e) de PE SDR 11. Todo cambio en el espesor de pared
deberd ser gradual, a fin de impedir concentraciones de ten-
siones.

6.3 ESPESOR DE FARED DE 0S5 EXTREMOS PARA TERMOFUSION
l,ag dimemsiones <se adecuaran a lo definido en la Norma
GE-N1-13Q.

6.4, ESPESOR DE PARED DE LOS EXTREMOS PARA ELECTROFUSION
Las dimensiones sg adecuardn a lo definido en la Norma
GE-N1-131.

7. ENSAYQOS

7.1. REQUISITOS GENERALES
Los ensayos especificados en esta Norma se llevardn a cabo
gn conjuntos armados, montados con segmentos de tubos rectos
de igual SPR gue los extremos de la valvula, de acuerdo con
las instrucciones del fabricante y aprobados por Gas del Es-
tado.
Los tubos seran elegidos con caracteristicas dimensionales
préoximas o idénticas a las tolerancias madximas y minimas es-—
tablecidas en la Norma GE~N1-129. -
Las instrucciones del fabricante incluirdn los parametros de
fusidn, ya sea para termofusidon o para electrofusioén.

fe
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En el caso de requerirse la modificacidn de los parametros
de fusion, el fabricante deberd probar que la valvula monta-
da se ajuste a ssta Norma.

Agquellos ensayos que no realice Gas del Estado, spran efec -
tuados por el proveedor en el laboratorio que é1 designe,
con la fiscalizacion de Gas del Estado,

El numero de piezas que compongan la muestra sujeta a cual -
guier ensayo, se especifica en la Tabla 4.

- 5
7.2. RESISTENCIA A LA PRESION HIDROSTATICA
El montaje de la vdlvula, ensayado de acuerdo con B.é6., so -
portard sin que ocurra cualquier pérdida de presion, expan -
sidon anormal localizada, estallido, filtracidn o lagrimeo,
durante los periodos y para las temperaturas vy tensiones
circunferenciales indicados en la Tabla 2.
[Inmediatamente después del ensayo a BD°C y durante 1000 h,
la presion se incrementard gradualmente hasta la rotura o
falla, en un tiempo no menor a 1S5 s.
Durante esta etapa del ensavyo, las fallas en el cuerpo de
las valvulas no deberdn ocurrir en el mismo lugar. Si- las
fugas se produjeran en la empaquetadura del vastago, no sera
mqtivo de rechazo.
TABLA 2 - TENSION CIRCUNFERENCIAL Y TEMPERATURAS PARA
VALVULAS SOMETIDAS A PRESION HIDROSTATICA
TEMPERATURA 20°C TEMPERATURA 88°C
Tensibn cir- Tiempo mimimo Tensidn cir- Tiempo minimo
cunferencial| de rotura o falla cunferenciall| de rotura o falla
MN/m2 h MN/m? g
w 1 4,6 1020
7.3, CUERPO

Se ensavard de acuerdo con 8.7., con upa valvula montada
para confirmar la resistencia del cuerpo.

La muestra cumplird con los requisitos del ensayo cuando no
presente fugas, fracturas u otras fallas durante el periodo
de ensavyo.

El ensayo se considerard fallido si las wuniones presentan
fugas o si el montaje de la vdlvula estalla antes de trans-
currido el tiempo minimo de ensavo.

Las fallas en el tubo invalidardn el ensayo, haciéndose ne-
cesaric nuevos ensayos.

#
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ASIENTO Y EMPAQUETADURA
Este ensayo determinard:

— la estanquidad del asiento cuando la valvula estd cerrada
{en una direccidon para val ‘ulas unidireccionales y en am-
bas direcciones para vdlve .as bidireccionales);

- la hermeticidad de la vdlvula (empaguetadura) cuando esta
abierta.

Se llevard a cabo de acuerdo con 8.8. durante 24 h, como en-
sayo de valvula prototipo.

La valvula debera permanecer estanca interna y externamente
durante el ensavo.

Se consideraran razonables fugas < S0 cms/h.

CAIDA DE PRESION

El ensayo se llevard a cabo de acuerdo con 8.9. ¢ por cual-
quier otro metodo aceptado por Gas del Estado.

LLa caida de presidn a través de la valvula montada a cada

lado con segmentos de tubo SDR 11, de longitud igual a 2@ Dn
cada wuno, no deberd exceder el valor de la altura dinamica K
que se da en la Tabla 3, COn una presion del gas de 25 mbar

y & una velocidad que varie entre 2,5 m/s y 7,5 m/s.

TABLA 3 - CAIDA DE PRESION ADMISIBLE EN VALVULAS DE PE

DIAMETRO NOMINAL ALTURA DINAMICA
Dn {mm) K

20
23
32
4@
SQ
63
75
"
110
125
14@
160
180
200
225

[

o = = = = NN W W R DD -

w W W W W W w M W W w w w ow a
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b

PARA USO INTERNO
DE GAS DEL ESTADO 8



7.4. MOMENTO TORSOR OPERATIVO ( TORQUE)
Se ensavyard de acuerdc con B8.10..
El minimo momento torsor de iniciacion sera de 10 Nm,
El mdximo momento torsor de iniciacidn serd de 3@ Nm.
El maximo momento torsor de accionamientoc serd de 22 Nm.

7.7 RESISTENCIA DE LOS TOPES _ T
Se ensayara de acuerdo con 8.11.
Los topes deberdn resistir, coma minimo, cinca (%) veces el
maximo momento torsor de iniciacidn, y la vdlvula permanece-
ra estanca tanto interna como externamente.
El ensayo se continuard hasta la rotura del tope. La vdlvula
permanecerd externamente estanca.

7.8. ESTANQUIDAD BAJO FLEXION ENTRE APOYDS CON CARGA CONSTAMNTE
Se ensayard de acuerdo con 8.12.
En cada fase de! ensayo la vdalvula no deberd presentar fu -
gas.

7.9. RESISTENCIA A LA TRACCION CON CARGA CONSTANTE
Se ensayard de acuerdo con 8.13.
El tubo deberd fallar antes que la vdlvula. Luego, la vdlvu-
la deberd cumplir con 7.6 v 7.4.

7.10 RESISTENCIA AL IMPACTQ
Se ensavard de acuerdo con 8.14.
Luego del ensayo, ninguna parte de la valvula debera estar
visiblemente, agrietada.
Posteriormente, deberd cumplir con 7.6 v 7.7.

7.11 ESTANQUIDAD ¥ FACILIDAD DE OPERACION LUEGO DEL ENSAYC DE
PRESION HIDROSTATICA A LARGD PLAID
Se realizard de acuerdo con 8.15.
Dentro de la hora de haber sido despresurizadas y retiradas
del equipo de ensayo, las muestras deberdn cumplir en primer
termino con los requisitos de 7.4. y luego con los de 7.4.,
7.1@0. y 7.7. :

 ———— . * A — ‘
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FATIGA
Se ensavaréa de acuerdo con B.146.

Luega, ia vdalvula depera aun cumplir con 7.4. y no presenta-
ra geteri10ros en los tooes del cabezal del vastago. EI mo-
Mmento Torsor operativo No excedera los valores enumeracos en
7.8,

METODOS DE ENSAYOQ
ENSAYD DE DENSIDAD

Se realizara de acuerdo con la Norma GE-N1-139, para verifi-
car [os requlsitos de la Tahla §.

ENSAYD DE CONTENIDO DE AGUA

Ze realizara de acuerdo can la Norma IS0 76@, para verificar
los requisitos ce ia Taola 1,

ENSAYD DE ESTABILIDAD TERMICA A LA OXIDACION

Se realizard de acuerdo con la Nerma GE-NiI-129, para verifi-
car los requisitos de la Tabla 1.

ENSAYD DE INDICZE DE FLUIDEZ

Se reallzarda de acuerdg con la Norma RAM 13315, para veri =-
ficar los requisitos de la Tabla 1.

MEDICION 2E DIMENSIGNES

Se realizara de acuerdo con la Norma GE-N1-14@, luego de un
acondicignamiento a 20°C + 2°C durante 3 h comao minimo. La
medicion se nard” 24 h despueés de la fabricacidn, para veri -
ticar las dimensiones suminilstradas por el faoricante y las
estaoiecidas en la presente Norma.

ENSAYU DE RESISTENCIA A LA PRESION HIDROSIATICQ‘

S5e reaillzara de acuerda con la Naorma IS0 11&7, en valwvulas
montadas de acuerdo con 7.1., para verificar los requisitaos
de 7.2.

Las relaciocnes entre la presion hidrostatica de ensayo y las
tensiones circunferenciales se determinaran de acuerdo con
la siguiente fdrmuia:

P =g < - € i por lo tanto ¢ =P D - e
b - e 2 . e
Donde: P = presidn hidrostaAtica (MN/mﬂ);
g = tension circunferencial ‘minima de pared (MN/m?);
D = diametro exterior promedio de los extremos (mm);
e = espesor de pared minimo de los extremos (mm).
A ,
) . b H
Y



ENSAYQ DEL CUERPO

8.7.
Se realizard de acuerdo con la Norma 150 3208, con agua a u-
na presién 1,3 veces la presion de operacion y a una tempe -~
ratura de 20°*C, para verificar los requisitos de 7.3.
8.8. ENSAYD DEL. ASIENTO ¥ DE LA EMPAQUETADURA
Se realizard de acuerdo con la Norma I50 52@8, con aire o
n;trdgeno, a una presion 1,5 veces la presidn de operacidn.
8.9. ENSAYO DE CAIDA DE PRESIOCN #
La valvula se ensayara usando una fuente de gas (aire, ni -
trégeno, metano u otro), de acuerdo con el esquema de la
Figura 1,
El requlador de presidn (RP) deberd poder controlar la pre -
sidn de ensaya (Pl) de 25 mbar + 1 mbar, vy la medicidn de la
presidn deberd ser realizada con la precisidn de 1 mbar del
valor real. -
La caida de presion entre Pl yv P2 me medird con un mandOmetro
diferencial, con uma sensibilidad de @,1 mbar.
La medicidn del caudal debera ser exacta dentro del + 2% del
valor real.
La caida de presiodn en el rango de variacidn de la velocidad
del gas de 2,5 a 7,3 m/s se medird y expresard en términos
de altura dinmdmica K, utilizando la siguiente ecuacidn:
. . Al
K = 20Q Sp
gz . R
Donde: &8p = caida de presion , en mbar;
A = superficie de la seccidn énterior, en m?;
R = densidad del.,gas, en kg/m ;
G = caudal, en m /s;
G/A = velocidad del gas, en m/s.
El valor K resultante en cada velocidad de ensayo &s prome -
diado v comparado con los limites especificados n la Tabla
3.
8.10. ENSAYD DEL MOMENTO TORSOR OPERATIVO
Los momentos torsores de iniciacidn y de accionamiento se
medirdn de acuerdo con la Norma IS0 8233, para verificar los
regulsitos de 7.6,
8.11. ENSAYO DE RESISTENCIA DE LOS TOPES
La valvula se abrira y cerrara con la llave de actionamiento
hasta alcanzar cinco (35) veces el maximo momento torsor de
iniciacidn, para alcanzar los valores de 7.7. Los ensayos se
realizardn a la maxima presidn de operacidn yv &8 la tempera -
tura de 23°C + 2°C, a la gue se acondicionard durante 24 h
antes de iniciar el ensavo. ~ .
—— * - ————
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CAUDALL DE GAS
REFERENCIAS
RP - Regulador de presion # MC - Medidor de caudal
VC - Valvula de control H R - Recipiente
VE - Valwvula en ensavo # MD - Mandmetro diferenciatl
D - Diametro interno del cafo
PD - Presidn diferencial = P1 - P2
&
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ENSAYO DE ESTANQUIDAD BAJO FLEXION ENTRE AFPOYOS CON CQRGA-‘
CONSTANTE

Mientras se aplica al cuerpo de la valvula en posicion semi-
abierta y conectada a ambos lados con cafos de acero, un mo-
mento de flexidn midximo entre apoyos de 55 Nm, durante por
los menos 1 h, se sometera la valvula al ensayo de asientc
segun 8.8., a una presion de 25 mbar.

Luegao, se retirard el momento de flexidn y durante 1 h 1le
valvulad no debera presentar fuga. Seguidamente, se colocaré
en posicion totalmente cerrada y se la sometera al ensayoyde
asiento y empagquetadura descripto en 8.8., a una presion de
25 mbar y durante por lo menos 1 h.

Para vdlvulas bidireccionales, se repetird el ensayn sobre
el otro extremo de la valvula.

El procedimiento de ensayo se repetird, aplicando el ensayo
de asiento a & bar.

ENSAYD DE RESISTENCIA A LA TRACLION CON CARGA CONSTANTE

Las muestras de ensayo cansistirdan en una valvula, a la cual
se fusionaran tubos de PE de igual Dn y SDR, de una langitud
de 22 x Dn {con un maximo de 25@ mm).

El ensayo se llevara a cabo a una temperatura de 23°C + 2°C.
El equipo consistird en una maquina de traccién con acceso -
rios de fijacidn adecuados.

Se aplicara a la muestra una tensidn axial de 17 MPa, mante-
niéndeola durante 1| h, Luego, se aumentarad la tensidn a una
velocidad de 4,1 + 0,06 L/min, siendo L. la longitud libre
total del tubo de PE, con un minimo de 3@ mm/min, hasta que
se produzca la estriccidn del tubo o la rotura de la muestra
ge ensayo.

Posteriormente, se someterd la valvula a los rnsavos de 8.10
y 8.8.

FACILIDAD DE OPERACION LUEGH! DEL ENSAYO DE RESISTENCIA AL
IMPACTO

La valvula se sujetard por sus extremus a una base solida,
mediante dispositivos apropiado-.

La valvula v los dispositivos de sujecion se acondicionaran
a —-20°C + 2°C, sometiendola a ensayoc luego de 3@ s de ser
retirada del medio de acondicionamiento.

El mecanismo de impacto permitira la caida libre, sobre 1la
parte superior del cuerpo de la vailvula y desde 1 m de altu-
ra;, de un martillo de 3 kg de pesoc y 25 mm de diametro de la
semiesfera de impacto.

Seguidamente, se la someterd a los ensaycs de 8.10. y 8.11.

%
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8.15.

9.1.1.
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ESTANQUIDAD Y FACILIDAD DE OPERACION LUEGO DEL ENSAYO DE
PRESION HIDROSTATICA A LARGO PLAZD

Podra ensayarse simultaneamente mas de una valvula, siempre
que los tubos de conexién cumplan los requisitos de la Norma
GE~-N1-129 y el tramo libre de tubo entre valvulas de cual -
quier tipo no sea inferior a 3 veces #1 Dn del mismo.

Las muestra seran sometidas a un ensayo de resistencia n la
presion hidrostatica a 20°C, 18 bar y durante 10000 h.

La mitad de las muestras se ensayard en posicidn abierta y
el resto en posicidn cerrada, con la presién de ensayo apli--
cada sobre cualquier parte de la valvula.

Al cabo de 1 h de despresurizarse las muestras y retiradas
del dispositivo de ensayo, se someterdn al ensayo de 8.10.
y luego a los de 8.8., 8.11. y 8.14.

ENSAYD DE FATIGA

Se realizard de acuerdo con la Norma 1S5S0 B4S59, pero con las
siguientes particularidades:

- presion de ensayd = maxima presidn de operaciédn, cun aire
como medio de ensayoj

- temperatura de ensavyo 23°C;

-~ velocidad de ogperacion S rev/min;

- ciclos = 30.

mn

Ei ensayo se efectuard sobre una valvula gue haya sido some—
tida al ensayo del cuerpo, segun 8.7.

PROGRAMA DE ENSAYOS

Teniendo en cuenta lo establecido en 4.1. y 4.2, para las
resinas de PE v el compuesta final, la aprobacidn de las
valvulas constara de dos etapas: Etapa 1 y Etapa 2.

El programa de ensayos para las Etapas 1 y 2 se ajustard a
la Tabla 4. Y

La aprobacion de Etapa 2 se realizard dentro de los 18 meses
posteriores a la aprobacion de Etapa 1. En ¢] caso de no re-—
alizarse en el lapso establecido, se retirard la aprohaciaen
de Etapa 1.

Ningun proveedor podra alegar cumplimiento de esta Norma
hasta tanto no haya aprobado los requisitos de Etapa 1 y de
Etapa 2.

APROBACION DE ETAPA 1

Cuando el proveedor presente un nuevo disefo, material o mo-
dificacion de los componentes de la valvula, estardn sujetos
a la aprobacion de los ensayos mencionados en la Tabla 4, u-
sando la tuberia determinada por Gas del Estado. Los ensayos
se llevaran a cabo para cada didmelro de los distintos mode-
los de la vdlvula.

é,
¥
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?.3. APROBACION DE ETAPA 2

Gas del Estado extraerd por muestreo la cantidad de valwvulas
de cada Dn y modelo de las existencias del proveedor, para
realizar los ensayos estipulados en la Tabla 4 para la Etapa
2, los gue se llevardn a cabo con tuberias cuya compatibili-
dad de fusidn haya sido expresamente manifestada por el pro-
veedar.

.

%
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10.

12.1.

19.2.

10.3.

18.3.1.

18.3.2.

12.3.3.

10.3.4.

18.4.

16.4.1,

10.4.2.
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PROCEDIMIENTO DE APROBACION
INSCRIPCION EN EL REGISTRO DE FABRICANTES E IMPORTADORES

Previo a la presentacidn de la solicitud de aprobacidn, todo
fabricante e importador de vdlvulas deberd estar inscripto
en el registro correspondiente de Gas del Estado vy cumplir
en todos sus puntos el Reglamento para Fabricantes e Impor -
tadores.

METODOLOGIA DE APROBACION

- 2
Hasta tanto Gas del Estado no implemente 1la aprobacion v
control de fabricacidn por medio del sistema de Garantia de
Calidad, los ensayos e inspecciones se realizardn segun
190.3., 10.4. vy 1@2.9. '

APROBACION DE ETAPAS 1 Y 2

Para la aprobacion de Etapas | y 2 de una valvula, se tendré
que cumplir todos los ensayos sefalados en la Tabla 4.

El proveedor presentard los resultados de todos aquellos en-
sayos que na fueron realizados en los laboratorios de Gas
del Estado, pero gque si fueron fiscalizados por ésta. Ade -
mas, presentard dos {2) juegos de planos de las valvulas tal
coma fueron ensavyadas.

Sobre la base de los planos presentados, Gas del Estado y el
proveedor acordaran las dimensiones, terminaciones, materia-
les, temperatura de operacidn y otros pardmetros que afecten
al disefo funcional de la valvula. Estas acotaciones serdn
sernaladas en los planos.

Un conjunto de planos aprobados se devolverd al provesdor.
CONTROL DE FABRICACION

Ademas de los ensayos establecidos en la Tabla 4, el fabri -
cante establecera y mantendrd los sistemas de ensayos e ins-
peccion gue, sean necesarios para asegurar gue las vdalvulas
cumplan con’ los requerimiento de esta Norma.

Para el control de calidad de los materiales y componentes
utilizados en las valvulas, el fahricante mantendrd regis-—
tros y certificados de los mismos, como asi tambieén de los
controles y ensayos realizados. Dichos registros y certifi-
cados estaran disponibles para la inspeccidn de Gas del Es-
tado en las oficinas del fabricante.

Se aclara, taxativamente, que la realizacidn de estos ensa-—
vyos no faculta al fabricante para utilizarlos como una cer-—
tificacion de calidad vAlida ‘para terceros. Ademés, no sig-
nifica compartir responsabilidades con el mismo.

£
¥
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19.5,. ACEPTACION DE LA PARTIDA

18.5.1. Cuando se lleve a tabo la aceptacidn de la partida, ésta se—
ra muestreada y ensayada como se especifica en la Tabla 4,
de acuerdo con el Nivel de Calidad Aceptable (AQL) del _ 1%,
segun la Norma IRAM 15 {(Tablas [, IIA y IIB).

10.5.2. El suministro de las valvulas al constructor por el provee - '
dor, significard para Gas del Estado que dichas vdlvulas han
sido fabricadas, inspeccionadas, ensayadas y aprobadas de a-
cuerdo con los requerimiento de_esta Norma. ¥

11. MARCADO

Las valvulas que cumplan con esta Norma seram identificadas
por medio de uma inscripcion adherida o realizada sobre el
cuerpo durante el proceso de fabricacidn, que deberd conte-
ner, como minimo:

- Nombre, marca, simbolo o logotipo del fabricante
~ Modelo o tipo

- Serie de fabricacidn

- Norma GE-N1-133

- Didmetro nominal (Dn)

~ SDR

- AfR0 de fabricacidn

— Codigo del PE (compuesto +final)

12. INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION

El proveedor suministrard folletos o catdlogos conteniendo
un diagrama de la valvula, como asi también los pardmetros
requeridos para su instalacidén por fusion. s

13. EMBALAJE

Las valvulas seran apropiadamente protegidas por el provee-
dor para asegurar gque se mantenga la calidad durante el
transporte y almacenamiento.

%
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