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GAS DEL ESTMXJ 

ruor,na GE-Ni-1001 Normas minimas dm seguridad pare el transporte y di,- 
tribucib” de ges natural y otros gasee por cañmrir. 

Norma GE-Nl-1081 Revestimiento l ntíCOrrOSiv0 de tubocias en cdndicio - 
“es de operrci6” normales. 

horma GE-NI-113: Reglamento para la reelitacitin de obres l ejecutar 

por t.rceros, contratadas por el futuro usuario y su- 
pervlsadrs t@cnicrmente por Gas del Estado. 

Norma GE-Nl-129: Redes de polietileno pera Ir distribucidn hasta 4 bar- 
de gases de petrbleo y manufacturado. Tubos! diversos 
di¿metros hasta 250 mm. 

Norma GE-Nl-13.0: Redes de polietileno pera Ir distribucidn hasta 4 bar 

de gases de petrbleo y manufacturado. IAccesorios uni- 
dos por tsrmofusibn. 

Norma GE-Nl-131: Redes de polietileno para la distribucibn hasta 4 bar 
de gases de petrOleo y manufacturado. Clccesorios uni- 
dos Por electrofusi6”. 

Norma GE-Nl-132: Redes de polietileno para la distribucibn hasta 4 bar 
de gas.5 de petr6leo y manufacturado. Accesorios de 
transicibn. 

Norma GE-NI-133: Redes de polietileno para la distribucibn hasta 4 bar 
de gases de petrbleo y manufacturado. VAlvulas de po- 
lietileno. 

Norma GE-NI-134: Redes de polictileno para la distribucidn hasta 4 bar 
de gases de petrbleo y manufacturado. Herramientas y 
equipo auxiliar para termofusibn. 

Norma GE-Nl-135: Reguladores de presibn para redes de distribucib” 
de gas hasta 4 bar. 

Norma GE-NI-137: Gabinetes de material sintetice para sistemas de re - 
gulacibn - medicidn. 

Norma GE-Nl-136: Conjunto de accesorios de montaje para la instalacibn 
del slstemr de regulacibn - medicien. 

Norma GE-RZ-10s: Normas minimas de seguridad pera obras y trabajos. 

- Disposiciones Y normas minimas de seguridad para la 
ejeCuCid” de instalaciones domiciliarias de gas. 

- Pliego tipo de especificaciones tticnicas ge”erales 
Para la COnstruccidn de gasoductos, ramales, propano- 
duc tos, l strciones reductoras de prmsi6n y redes de 
distribucibn de gas l medir presib”. 

ix 



Espocificaci& 

Especificacien 

Especificaci6n 

Espucificaci6n 
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DE GAS DEL ESTADO 

- Pliego tipo do l spocificacionos Ucnicrs grnwales 
para la cOnstrucci6n do r9d.s do distríbucfdn dr gas 
l baja prosibn. 

- Rwommndacipn~s minimas Para trabajos dm rmprraci4n y  
rcondicionrmimnto d* gasoductos en servicio y rn cOn% 
truccidn. 

- Manurl do normas y  procedimientos dm seguridad. 

- Norma dw rprobacitin dm vllvulrs do rccionamiwto rApi 
do para medir presibn, tipo l sf*ricrs l candado 
(D.I. 16.631. 

Tlcnica EP/RG 6S-030: Mrn&netro. 

RG.N’ 06-030: vllvulas l sf*ricas. 

GMSy0.N’ 29-001: Especificaciones Ucnicas genwales 
de reprrrclbn de verrdrs y  pavimentos. 

Planos Tipo EP/RG. 10001: CAmara tipo para válvula de bloqueo de red. 
10012: Señal de prlipro para Cruces ~spwcislrs. 
10013: Plano conformm a obra. 
10019: Caja para opmraclbn dm v~lvulr de bloqueo 

instalada crxtorrada. 
10053 : Cruce bajo ruta o vía con cañerir de PE. 
100SBr Base dr fijrcibn para vllvulr nn red de PE. 
10059 : Extensor para el accionamiento dr válvulas 

de PE. 

6-,RGENTINfi/LEVES Y DECRETO5 - Ley 19587 y  Dto. 351/79 de Seguridad e 
Higiene en el Trabajo. 

Norma ANSI B16.5: Bridas para caños y  accesorios bridados. 

BGC/PS/DIS 5.3.- Norma dr Ingenierir dm Sritish Gas: Cddigo de Prdcti- 
ca para Distribucidn - Seccibn 5, ConstrucciW de si4 
temas de cañarirs - Mddulo 5.3.: Sistemas de polioti- 
lenC.. 

Norma Francesa T 54-080: Pldsticos. Dispositivas ds ìdv8rtwxir para 
obras enterradas - Especificaciones y mtitodos de en- 
sayo. 

Norma IRPIM-DEF D1054: Carta dw colores para pinturas do acabado 
bril lanto, swnimatr y mate. 

Norma IRGM 2006: Tomacorriontws, fichas y enchufms. Exigmncirs gralc%. 

Norma IfffW 2075: Fichas l l&tricas con toma de tierra 2 x 220 + T. 
Bipo14res. pera instrlacionos industriales fijas y 
tsnsibn nominal dm 220 V entre fase y nwtro. 

Norma If+AM 2158: Cablrs flrxibles dm cobrw con l islací6n con PVC. 
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. DE GAS DEL ESTADO 
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1. OOJETO 

La. pros8ntm9 in9trUCCion~r l .t.bl.c.n lar Caractmrirticas y 
requisitos gwwralos l cumplir w7 la instalacibn y rmpara- 
ci6n dm rwd.. do poliotilono Con adelanto d.nomin.do PE), di 
s.3.d.. para 01 transportr y  distribucibn d. ga. natural, 
gr. m.nuf.ctur.do u otro. g.... d.riv.do. dwl prtrelro qu. 
no rt.ct.n .1 PE. 

2. 

2.1. 

2.2. 

ALcaKtx 

Son ìplicabl.. . red.. .nt.rr.d.s p in..rt.d.. .n tubrrirs 
prrmxistmntss, qum operen h..t. un. prmsidn mhima dm 4 bar. 

Esta. instruccionms d. carktw gWnOra1 se corpl~mwntarln 
con toda la docummntacih, norma* y l sprcificacionrs thni- 
cas vigentes en Gas do1 Estado, l n tanto no Sm 0pong.n l Irs 
pr.s.nt.r . 

2.3. Smrln d. observancia obligatoria p.r. l l constructor WI to- 
dos los trabajo. rmlrcionados con la instalrcibn y repara - 
cibn d. r.d.. d. PE. 

2.4. Todas las figura. cont.nid.9 .n ..t.. in.truccion.. tienen 
carActor ilustrativo y no normativo. 

r - 
RPNGO DE LIMITE DE PRESION TENSION 

TEMPERRTURA _ CIRCUNFERENCIAL 
SDR 

‘C 

Il.0 17.4 

bar MN/M 

I 0 - 40 I 4-0 I 1,s 

2.5. En funci& d. Ir temporaturb dm opwrcien y d. la SDR drl tr 
bo, los limitar dw prmsibn . . l .t.bl.c.n ..qún Ir T.bl. 1. 

1 
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5. 

3.1. 

3.2. 

3.3. 

3.4. 

3.5. 

3.6. 

3.7. 

3.8. 

3.9. 

~UTORIDWI COMPETENTE 

0rqwlism0 n~ctonrl, províncirl o muntcipal, con atribuciones 
loqitimas para rmsolvor un asunto. 

COWITENTE . 

Pwsonr CI* wxistmncia real 0 juridica qum encomienda al co”& 
tructor Ir l j8cucibn dm los trabajos objeto do1 contrato 0 
convenio, con la obliqacidn de retribuirlos conforme l la dp 
cumwtrci6n contractual. 

CONSTRUCTOR 

Persona de l nistmncia real 0 juridica qum toma l su carpo la 
l jmcucid” de los trabajos oblato do1 contrato 0 convenio, 
los pum dwbwln sw realizados conformr l Ia documrntrcidn 
co”trscturl. 

DIC)METRO NOMINCIL (Dn) DEL FICCESORIO 

DiAnetro extwior nominal dml tubo para wl qur sm ha diseña- 
do el accesorio. 

ERROR DE PERPENDICULARIDRD 

Mayor *eparacibn, mrdida sobre una qenrratriz, entre el plr- 
no rmal dm cot-tm Y Sl plano pwpondicular al l jw dml tubo, 
coincidentes en un mismo punto del l jm. 

INSPECCfON DE OBRC) 

Pmrsonrl reprwsmntrntm d8 Qas dml Estado destacado .n el lu- 
qar de la obra 0 trabajo. 

LINEA MUNICIPFIL 

Linea qum dmrlindr Ir propimdrd privada dm la vir priblica al 
tua 0, Ir linea señalada por la municipalidad para las futy 
ras virs públicas. 

PROVEEDOR (FRSRICQNTE 0 IMPORTADOR) 

Persona real 0 juridica qus prmsentr ant= Gas del Estado to- 
do material l l mplmar en las redes de PE, para w,I l probr- 
cidn. 

RELACION DIMENSIONAL NORMRLIZRDA (RDN o, siqla inqlssr, SDR) 

Cociente entre ~1 Dn y  81 espesor nominal minimo dm 
d-1 tubo. 

prrmd 

2 
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4. 

4.1. 

4.1.1. 

4.1.2. 

i 4.1.2.1. 
1 

4.1.2.2. 

4.1.2.3. 

4.1.3. 



TABLA 4 - DIMENSIONES DE LOS TUBOS (**) 
(Todas las dimensiones en mm) 

i ' ERROR 

iI n MEDIO l N MAxIMA ' PERPENDI- 
CULARIDAD 

NOTAS: Los valores indicados para tubos de 16 mm, 20 mm y 25 
mm son mayores que los que corresponderian a SDR 11, 
con el objeto de mantener los valores del espesor minimo 
de pared. Dichos tubos deberán ser marcados como: (1) 
SDR 7,O; SDR 8,7; (3) SDR 10,7. 

(*)Tubería a adoptar por Gas del Estado. 

(**) Tabla modificada el 3 de mayo de 1991. 



4.2. FICCESORIOS PCIRA UNIONES POR TERHOFUSION 

4.2.1: 

LOS rccmsorios para uniones por t8rmofusi&n Ca enchufo, l tp 
p. o s montura) rmspondmrln l la Norma QE-NI-130. 

para la utiliracidn dw estos l cCmsorios sw t=ndrA rn cum ta 
lo l stablocido en 4.1.2. 

4.2.2. accesorios ~sra unibn s l n*kuf* - B 

Ssgtin lo establecido en la Figura 1 y la Tabla 3. 

FIQLma 1 - COTas DIrsNsIorwJ oa wcnoRIos cmn 
UNION LI Ei. IWFS 

Profundldnd 
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- 

In 
IEL 

TUM 

- 

Ib 

Il 

2s 

S2 

kl 

SI 

5s 

ha 

7s 

PI 

123 
- 

Liritn para rl didmtn 
prmdio ta cI ucewrio 

Liaitn prr rl didrtro 
_ indlvidurl 

bcr 121 T Ra11 III T kir ill 

Profundi- 
dad Ir 

~frrmcir 

IS,S l1,1 II,5 

14,s lS,2 124 

Ib,8 19,k IJ,I 

ll,1 2S,l Ik,l 

21,s 324 Ib,8 

2s,s 39,k 21,l 

21,k kS,k 2k,l 

21,k kq,I 24,l 

SI,1 s9,4 26,I 

JS,l ll,1 21,l 

kI,l W,b J¶,I 

MMS : III Los didutror dr rtik se nido k Ir profundidad de refwancir. Lk profundidad del mchfe es aqor 
que la profundidbd de rcfrrmtik. 

121 El dilltro de Ir boa w  dnfinr tOlo los pmtw de intwtwrida rntrl Ir proyeccih del dilutro 
intwno de rait 7 rl plvo drtmintdo paf Ir boca del krrerorio. En dad8 Ir tmfipur~ribn dw la 
bock del rccrwio no perlita Ir nditidn rfutirr del dilntra OI Ir bm, Irs dimtiam de Ir 
01wa II pwdM ectablñn par wtrcpoltcidn, a partir dr un dilntro ndido k 5 Y desde Ir baca 
deI KCISWIO y 11 didNtr0 de Uik tildo. 

ISI El rrpwar ainin OI pmd drl Kcn8rio rrrl, por lo amos, *I 12% d+I n)nw ainim da prrti 
daI tubo. 

- 
Mr. 

- 

IS, 

Iq,u 

Zk,rn 

1I,Y 

S9,kS 

W,kS 

U,I 

623 

ll,ll 

l'1,W 

2¶,ll 
- 

- 
nin. 

- 

IS, 

I9,21 

24,ll 

SI,18 

SS,28 

kl,9S 

54,ll 

62,1( 

M,Sl 

l9,Sl 

12k,kI 
- 

- 
Mr. 

- 

Iwl 

19,SI 

2kJl 

SI,SI 

19,SI 

k9,28 

N,Il 

b2,ll 

73,3 

lI,U 

12sJl 
- 

- 
nin. 

- 

l~,ll 

Iq,* 

2S,W 

11,n 

SI,91 

4l,ll 

w,bl 

bI,U 

lS,U 

l7,Yl 

224 
- 

- 
MI. 

- 

lS,s4 

Ir,+ 

24,SI 

Sl,SS 

s9,a.l 

k9,al 

SkJS 

h2,B 

lk,P( 

H,II 

125,2l 
- 

- 
Mn. 

- 

ISJI 

.l?,l¶ 

2k,ll 

s1,ls 

sq,a 

*,w 

5s,n 

61,Ts 

14,n 

W,ll 

12k,21 
- 

- 
1111. 

- 

lS,U 

I9,SS 

2k,SI 

SIJS 

s9,sl 

41,2s 

Sk,ll 

62,lS 

11,ll 

W,ll 

21,11 
- 

- 
#in. 

- 

IS,I( 

II,* 

21,ll 

JI,l! 

WY 

kl,U 

U,SS 

61,53 

73,ll 

ll,11 

122,kI 
- 

lidntra 
~aturm 
minilo 

1 



4.2.3. Am 0.~. un&&? . w - Ds 

Sogtin 10 sstrblocído .” Ir Figura 2 y  Ir Tlblr 4. 

Dn 
DEL 
TUSO 

DIAMETRO 
EXTERIOR 
DEL TUSO 

Min. nrr . 

ESPESOR DE PARED DEL ACCESORIO 

SDR ll,8 SDR 17.6 

Min. M6r. Hin. lux. 

8 90,0 90,0 90.6 8.2 9,2 5.1 5.8 
110.0 IlE, 110.6 10.0 ll,2 693 7,~ 

8 125.0 125.0 12S.6 ll.4 12.7 7.1 0,0 
140.0 140,0 141,0 12,e 14,2 0.0 8.9 
160.0 160,0 161,0 14,6 16,3 9.1 10,s 

8 1a0,0 100.0 Ial,2 16.4 16.2 10.2 ll,4 
200,0 200,0 201,2 18.2 20,2 11.4 12.7 
22s.0 22s,0 226.2 20.4 22.4 15.4 1!5,0 
250.0 250,0 251,5 22,B 25.2 14.2 15,a 

FIQURA 2 - COTAS DIRENSIONIYES DE AtcEsoRIos Pma 
UNION A TOPE 

Eapaaor da parad Eapasor da parad 



.- 

4.2.4. ACCESORIOS PARA UNION # MONTURA 

a) El radio y 14 proy9ccia7 d.1 .rco dm circunformncia (Ll 
de la montura dm 10s acceSorios de darivacidn para con.- 
XLOCI~S de sorvicio de hasta 32 mm, inclusivo, .orkl los 
rndLcados l la Tablr S y la Figura 3. 

TABLA S - DItlEIWIONES DC LA BIUI OE LOS ACU~IOE 
PARA UNION A IQNTURA 

(Todas Irs dimensiones en mm) 

r---.. -,. _._ 
Dn : PROVECCION fiRC0 ’ 
DEL 

i RRDIO DE CURVLITURCI DE 
DE CIRCUNFERENCIA i 

MINIMO (L) 
l LA BRSE DEL ACCESORIO 

WBO 
nin. 

1 
l MAX. 

: 
42.0 
42,0 
s0.0 
ht,S 
66.0 
6690 
66,0 
66,0 
M.0 

, 

l 

20.2 
2s,2 
31.7 
37,7 
45.1 
45,l 
62,S 
70.2 ! 

/ S0,2 
, * laa i 66,O 

200 .56,0 
l 90,3 

/ / 100,3 
2;s 

: 
6690 

( 
112,9 

-250 66,0 j 
12S.4 

-.-__.-. 

20,6 
2S,6 
3211 
3S,2 
45.7 
45.7 
6314 
71,t 
SO,9 
91,s 

101 ,s 
114,2 
126.9 i 

(t) Tuberir a adoptar por Gas d8l Estado. 

FIQURA 3 - COTAS DIMENSIONALES DE CICCESORIM PARA UNION 
A HDNTlJRA 

-,-l l- Dihtetro interior 

anchode la 
cara de fusiõn 

Radio de mmtutP bJ *- - 

1 

Royeccibn del arco de circtie 
rcncia.~mlnimq del ala 

9 



bl PodrAn in.tAl4r.. l CC0~0rio~ con salida. para con.xion.. 
d. ,rrvLCio SUp.ri0r.S . 32 mm, previa conformidad d. Qa. 
d.1 E.tado. 

c) El ancho d. 1. c.r. de fu.16” , m.dido .n forma p.rp.ndicy 
Irr al .j. do1 cu.rpo princip.1, no ..rA inf.rior l 12 mm 
(VW Figura 3). 

d) El diAm.tro int.rior d.1 .cCO.orio no ..r4 m."or . 16 mm 
(ver Fiqur. 5). 

01 La. dim.nsion.9 do 1.. galid. . wnchufw d. lo. l cc.so - 

rio. d. d.rivacibn qu. pro”.. 01 .i.t.m., ..tar&n d. ì - 
cu.rdo co” la Tabla 3. Si fu.r.n l l npiga, .u. dimon.io- 
n., estarAn dm l cu.rdo co” 1. Tabla 4. 

f) Los radio. d. curvatura do 1. base d. lo. l cc..orio. eu. 
prov.a .l sist.ma corr..pond.rAn . los de la Tabla S. 

4.2.4.2. Camisa ant- r 

La d.riv.ciW . .“chuf. d. lo. l cc.sorio. do1 tipo VAlVUl. 
p.rmitirl la in.talrcidn ..pura dm une camisa l nticort. d. 
300 mm dw longitud minima. E.ta sor6 fabricad. .n PE y t.n- 
dra la sigui.nt. rwlrcibn d. dilmotros1 

- para tubos d. D” 1 20 mm , .l Dn de 1. cani.. rnticort. po- 
dr6 sor de 32 mm (SDR ll b SDR 17,6), 0 58 mm (SDR 17.6); 

- para tubo. d. Dn 32 mm, .l Dn de la cami.. rnticort. ..ri 
d. SB mm (SDR 17,6). 

. 

4.3. ACCESORIOS PC\RA UNIONES POR ELECTROFUSION 

4.3.1. G.n.r.lidw 

al R.spond.rAn,r la Norma GE-NI-131. 

b) D.b.r&n ..r compatibl.. con Ir tuberia a utilizar y rpro- 
hado. por Ga. d.1 Estado. 

c) Par. .u in.t.l.cidn s. t.ndr&i .n CU.” ta 1.3s Pr...” t.. 
in.truccion.. y la. indicada. por 81 proveedor, qu. d.b.- 
rAn incluir: 

- instruccion.. do montaje! 

- in.truccion.. de fu.ibn, incluy.ndo 01 proc.dimionto y 
su. limitacion..; 

- lar tol.r.ncia. dim.n.ion.1.. d. los accesorio. y d. la 
tub.ria. 

10 
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DE GAS DEL ESTADO 

4.3.2. 
._ 

Constan ds ““0 0 variOS MChUfWs, .” 10~ cualos s. ha co - 
lacado un l rrollrmi~nto l l~ctrico conductor que, mrdiantm 
crlontrmiento debido al pamo de corriontm l lhtricr, pro - 
vota la fusibn. 
Estos rccssorios ~cuplas dr conoxibn, tos, codos, tapones 
y reducciones) pwmiten conmctar tubos de PE l ntrr si 0 
con accesorios dml Tipo II Y III. 

Posr~ rxtrwnos sin l rr0ll~míO~tOS~ dg dihmtro exterior 
(De) idhtico 41 dm los tubo*. Nocmsitan l mpl*ar l ccm*o- 
rios do1 Tipo I para cOnoCtarS0 con los tubos. 
Estos accesorios (tms, codos, roduccionos. tapcn9s y o- 
tt-0s) incluyen uno 0 m&s l xtrmmos l espiga y pumdon conmc- 
tarsm con la tubmri4 de PE por modio dm accesorios para l - 
lectrofusibn del Tipo 1. 

LOS accesorios del Tipo II ~610 podrln sar unidos con l ccg 
serios do1 Tipo 1 producidos Por el mismo frbricantm, c 
con otros de probada compatibilidad dw fusibn y autoriza - 
dos por Gas del Estado. 

- Tino III: -ios Oara l lmCtrofUsih l eonturl 

Puedmn instalarse l n un tubo de PE presurizado o no, p-t-- 
mitiendo realizar dmrivrciones (salida ds conexiones1 , 
rrprracionms. Constan dm una resistencia que tras l 1 pase 
de una corriontm l l~ctricr provoca su fuoidn al tubo. 

Estos accesorios (monturas dm ramal, tms dr dmrivrcih, 
tes do toma dm swvicio Y monturas de rpfuorzo) podrdr 
inrtalarsa con la tuboría l n oporacibn, sin nocrsidad de 
interrumpir 01 suministro de gas. 

Deberin ser aptos para unirsm por l lmctrofusibn con tubc - 
rií dp PE qu. responda l la Norma GE-Nl-129. 

4.3.3. kcwrorios do1 Tioo 1 Oara l lectrofusibn l 8nchufw 
- DimensiOnU - 

Las Figuras 4 y 3 indican las cotas dimonsionalos y la simb! 
logia do los l nckufms. Las l xigmncirs dimensionales dm 1. 
Tabla 6 Sm rOfiOrM JniCbmOntO l los l nchufws del rccmsorio 

11 
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Dn 
DEL ENCHUFE Dl L2 Ll Ls L4 

min. min. min. rnAx. min. min. 

20 20.1 10,0 20.0 57.0 5.0 5.0 
25 2S.l 1010 za,0 40.0 S,0 5.0 
32 32.1 10.0 20,e 44,0 SS0 590 
40 40.1 10,0 20.0 49.0 s.0 6.0 
50 SB.1 10.0 20.0 SS.0 5,0 7,5 
63 63*2 ll.0 23.0 63.0 6.5 7.5 
7s 75.2 12,4 25.4 70.0 7,s ll.0 
90 90.2 14,9 30,b 79.0 9.0 15.5 

110 110.3 18.2 37.4 02,0 ll.0 16.5 
125 125,3 20,b 42.6 87,0 12,s 19,0 
140 14013 23.1 47.6 92.0 14,0 21.0 
160 160.4 26.4 54,4 90.0 lb,0 24,0 
100 180.4 29.7 bl.2 10¶,0 lS,0 27,0 
200 200.4 33.0 60.0 112,B 20,0 30.0 
22s 225.4 37.1 76.6 120,0 22,s 34,0 

Dn - diAmetr0 namrnrl dwl m 

DiOmetro nominal do1 tubo para el qum s. ha disoñado wl 
enchufm dml rCcmSori0. 

- * esor nominal del wchufr 

Espmsor dm parmd drl tubo, srp<Ln Ir Norma GE-NI-129, p& 
ra ml que se ha dísoñrdo 01 *nchufo do1 rccmsorio. 

D - diamotro interior -1 medio de la zona de fusibn 

Sm determina en un plano paralelo al de la boca, distan_ 
te de *sta .” L3 + L2/2. 

Q-z- 
diamrtro interior minimo del wxhuf* 

Se dmtsrminr en un pl4no cualquiera paralelo al plano 
de la boca y  distante dm esto .n una longitud 1 l Ll. 

o3 - diAmmtr0 de s 

Dilmotro do 14 swcci4n minima ds pasajw dm fluido l tr+ 
vhs drl cuerpo drk l ctmsorio. Cuando wl accesorio POSC 
a topes .n l l fondo dml w’vchufe, D dmbm smr 1. l 
Dn - 2m. En 01 caso de una cupla dm con 3 xibn sin topo o 
con topo romoviblm, D3 smr& L DI. 

C - lonoitud total mu de 1. cuqla 

Distancia minimr medida l ntrm los l xtromos de la cuplr. 
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Ll - qrofundi~ 

Lonqitud d. p.n.tr.cidn d.1 tubo 
rcc.rorio .n -1 l nctut*. 

0 do la ..pip. de un 
qu. drbr wr indicada por l l 

f.briC.ntW dOlltr0 d. 10. v.1Or.S minimo y m4ximo qu. fL 
9ur.n .” Ia T.bl. 3. En .1 C1.0 dr lar cup1.S d. con. - 
xi6l-l sin tope, Ia misma debe ser 1 L/Z. 

+ - lonaud non- d. la zpar d. fa 

Lonpitub crl.faccionSdS sntrm 1S primw. y 1S ÚltimS 
.Spirr d.l .rroll.mionto, que debe ser indicrd. por .l 
frbricant.. 

Longitud nominal d. Ir ron. no cr1.f.ccion.d. .n 1OS 
.utr.mo. del l cc..orio. que ..r& indicbd. por .l fabri- 
cante. 

L4 - 1°l-uluJd d* Ir zona fria - 

Longitud d. la zona no cal.fSccion.dS Situada .ntr. la. 
do. tona de fu.idn, que dobm sor indicada por rl frbrj 
cant*. Esta zona puwdm sor atravesada par una sspira. 
como m&ximo, para pwmitir 1. continuidad .l.ctricr d. 
loS arrollìmi.ntos. 

+-c~p~mc,r d. orrsd del .nchuf. do1 ..-- r. 

En cada l chuf. drb. ..r. como minimo, igual al sspsror 
do1 tubo, m.dido a un. distancia do 2 x Ll/3 d..d. la 
boca do1 .nchuf.. 

5 
I . 

Cuando 01 rccworio pr.r.nt. cambioS .n .l .sp.íor ds 
par.d, .stoS d.b.n S.r pradua1.S , con .l obj.to d. .vi- 
tar concwtracidn de t.nSi0n.s. 

4, - ovSlizrcibn rbroluta d. un rnchufq 

Valor obtwnido rwstrndo dwl dilmotro int.rior mlrimo .l 
dihetro intrrior minimo, medido. .n un mismo plano pa- 
t-.1010 al plano de 1. bac. y l una diStrncia mhxima 
de Ir boca. No d.b.rl sobrepar+ 0.01s Dn. L2 

14 
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4.3.4. Acc~sori g.s del Tioo XI con l mtrua - Dimeo- 

La Figura 6 indíca lae COtee dimOnSioneles Y Ir .ímbologiì 
dm los l Xtr.mOs . l sPiOa. Sus dimensiones responderln a lar 
valores indicados en Ie Tabla 7. 

FImlmA 6 - CDTAE DtmmsIDNALm DE W CXTAUlD A ESPISA 

Qn - dLAmetr0 nomlnrl del &=eSorip 

Didmetro nominal del tubo para el WI. se ha diseñado 
accesorio. Su valor, l rpreeado en mm, corresponde al 
lor minimo de DI. 

D -d 
-1 

idmetro exterior medio de la URA& 

el 
"1 

Cociente entre la longitud de la circunferencia exte - 
rior del extremo l eSpipa -mrdídr en un plano paralelo 
1 14 boca- y 3,142 (YI). rmdondmado 1 0,l inmediatamente 
superior y situado como mlximo l una distancia L 
ra estar de conformidad con los ValOres del Dem 3; 

Deb' 
lOS 

tubos, s&lalrdos ." la Tabla 2. 

oz - dibnrtro exterior medio del CUerOQ 

tledido ò una distancia superior a Lt. 

c3 - diamctro de Oaso minimQ 

Dilmetro de la seccien minimr de pasaje de fluido ì tr$ 
~6s del cuerpo del accesorio. 

e - eso wr nominal del wesorip 

Espesor nominal de pared del tubo, soglin Ir Norm; 
GE-NI-129, para el que sm ha dirwñado l l accesorio. 

5 - l spnsor de oared del B 

Espesor medido ." un punto cualquiera de la pared de 
accesorio, l una distancia superior l L de la boca. . 
cual SerA 1 . . Todos 10s cambios do E d/bwln smr grr 
durlmslcon el OPjetO de evitar concontrrci6n de tensio 
n., . 
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~gpmsor dm pared de :a cara de fusi&?, medido como rn&xi 
mo 1 un. distancir L do la boca. Sus dimensiones y to- 
lmrrnci4s raspmt4r4n110s valor.9 do1 l spmw~r nominal do 
pared dw los tubos, %mfUlados en la Tabl4 2. PodrA exi* 
tír un. reduccicln do1 8Spesor (chaflanrdo) mirntrrs s. 
sittim l n una zona ComprmnMda rntrm 01 plano do la bocr 
y un pl4no parrlolo situado 4 una distancia dml 4nt.- 
rior = 0,l Dn, como mlximo. 

L, - lonoitud intwior del S*trmmO l UJ&~A 

Mmdidr interior del l xtrmm0 l espiga, qur cumplo con l 1 
espesor E, .n toclr ,l.l longitud. 

b - lonoitud tubular d-1 wfitrmo 4 @.sJ&U 

Longitud exterior dml mxtrmmo a sSpipa l fUSiOnrr. 

Valar obtenido restando dml dilmrtro l xtwripr mlrimo el 
di6motro wterior minfmo dml mntremo 4 espiga 4 fusio - 
nrr . ambos di&metrom dmbmrhn mrdirso l n un mismo plano 
paralelo al do la boca y situado l una distancia m4ximr 
L-. Su valor no sobrmoamw& l l m4ximo indicado en la TI 
bf4 4. 

Dn DEL 
CaCCESORIO 

20 
2s 
32 
40 
30 
43 
75 
90 

110 
12s 
140 
160 
160 

D2 0 
min. I mr;:. I 

Ll 
min. I 

L2 min. 
* 

13 0,s 2s 57 
18 0.4 2s 40 
23 0.S 2s 44 
31 096 2s 49 
39 0.8 2s SS 
49 0.9 25 63 
s9 192 70 
71 1,4 28 79 
07 117 32 02 
99 1.9 SS 07 

111 291 92 
127 2.4 42 90 
14s 2.7 105 

200 159 3;0 30 112 
22s 179 5,4 120 
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4.J.S.l. Dof 1nlclon~S 

P&otura wrior (m 

Parto do1 rccwsorlo qur tlono incorporado rl arrollamiento 
l lktrico. Su parto central, para los ramal.9 dm deriva - 
cibn y tas dm toma ds smrviclo dobmrA estar porfor4d4. El 
espesor do pared, medido en un punto curlquler4, sorA por 
lo menos igual 41 l spwor do parad do la tuborla princl - 
pal. El radio do curvatura dmborA ser el apropiado para u- 
s4r con la tubwl4, cuyas dimmnslonos y toloranclas se es- 
tipul4n en Ir T4bla 2. 

- montura inferior 

El~mrnto que s. fija mecanic4mrntm l la montura superior 
para mantenerla rn posicibn corrwta y permitir mu 4primtm 
contra la tubwrir durante la l lectrofuNiOn, ~7 l l valor 
qum indique ml proveedor dml 4cc~mOrlO. Si l l 4CCmsOriO no 
pos.* montura inferior, ss deber& utilizar 14 hwramimnta 
dm montaje indicada por el proveedor y aprobada por 04s 
d-1 Est4do. 

-- 

Elwwnto metalico incorporado en eI currpo principal dm Ir 
tr de dwrivrcidn p4ra l fmctuar la pwrforaclbn dm 14 tube - 
rir de dirtribuci& y, l vmntu4lmontw, la obturacih 0 blo- 
queo del servicio. 

Deber& cortar l l tubo, presurizado 0 no, .n 01 rango de 
temperaturas dm -S*C 4 40-C. con un momento torsor qum no 
excedì 30 Nm rplicsdo 4 S rw/mln para dmrfv4ciones dm Dn 
I 32 mm y 45 Nm p4rr derivaciones d8 Dn > 32 mm. 

La accl15n dm cortm no drbsrl producir viruta? de PE, Y l l 
m4twrial cortado sarA retenido por l 1 sacìboc4dos. 

Durante l l retroceso $um siguo ì la ìccidn de corte, no 
permitira una fuga ds p4s superior l 200 l/h, hasta la po- 
sicidn dm ìperturr total. 

Elwmw?to l mplwado en las tms dm derivacibn para qarantlzar 
su hrrmwticidad hasta una prmri6n de 4 bar. coma minlmow 
T4nto su coloc4ci6n como su l xtraccidn durrntm 14 opwr- 
cien do habilitxi& rerA mrnual. 

4.3.5.2. Dimwnsionms 

La instal4cibn dm estos accesorios se l f*ctuarA siguiendo 
14s instrucciones do1 proveedor, tmnlmndo l n cumnta 14s di - 
menslOnqS y toloranclas dm los sigulontw l lmmmntos y prrA - 
m*trosa 

Dll - dllmrtros nominalos do la tuboria de dlstrlbucibn y dm 
14 tubwia do smrvlclo. para las qum sm ha dlsrAado 01 
rccororlo. 
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4.4. ACCESORIOS DE TRF)NSICION 

4.4.1. Oon*rrl U&m 

a) Elwmmntos qus prrmitrn unir tuborias de PE de distintos 
sistemas entre si, 0 con un conducto 0 Accesorio de otro 
material (PVC. fundícibn dm hierro, acoro). 

b) Todo accesorio dm transici6n l instalar WI obra deber& l a 
tar aprobado por Gas do1 Estado, según la Norma 
GE-Nl-132. 

c) Su empleo estA destinado al wtwior de las viviondrs, l - 
gurs arriba de la v&lvulr dm corto do1 sistwna da rmpula- 
ci&-medicidn. 

d) Para -1 montaje ss seguirAn Irs rmcomwtdacíonms del provs 
edor, las dw la Norma GE-NI-132 y las sMaladas .n 10 dm 
c-tas insttuccionms. 

4.4.2. ~14rificaciOn 

En funcidn dr su construccibn y  carrcteristicas de oprracibn 
SC clasifican enr 

Unen la tuberia do PE con ConductoS de Otro matwrirl Por 

mmdio dm roscas realizadas mn el cuerpo principal 0 .n 10s 
distintos dispositivos qur forman prrtm dml l ccwSpri0. 
LOS accesorios dm este Tipo, cuyos cuerpos principales prE 
senten roscas exteriores 0 interiores, conc*ntricas con la 
seccibn d9 prsrjr del fluido, y qu. actúen COlll ~l*m.nto 
se1 Iant*, ya sea l n forma dirmctr o por ajustm dm una jun- 
ta o cuerpo l lastomdrico en la zona de transicibn dml mrts 
rial, no 9. podran instalar l ntmrrados. 

Tioo II: Pcwrios de transicidn monolitiCOS PE - OtrQ 
material (DrwfrbricadpL) 

Sus extremos *stAn construidos con sl mismo material dr 
las tuberiís 0 conductos l unir. 

NO contienen rosca rlgunr en su cuerpo principal, ni mn 
los dispositivos que forman parte drl accesorio. 

LL~P III; pccmsorip, dm tranubn monoliws PE - PF 
(prefrbrirados) 

Construidos por la unih por tmrmofusi6n de tuberias l ntrm 
si 0 entre tuberias y accesorios pertmnmcientes ì distin - 
tos sistemas. La fusibn d@bmrA realizarse l xclusivrmmnto 
en fAbrica. 
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4.5. 

4.S.l. 

4.5.2. Dimenrione* 

4.6. 

4.6.1. 

4.6.2. 

4.6.3. 

4.6.4. 
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vaLuma DE a~owE0 EN ruafmras 0E DxsmIeucro~ 

al Las vAlvulaS do Olaqueo fabricadas .n PE rwspondrrln . 1. 
norm. GE-NI-133. 

b) Las fabricadas m-I acera al carbono, respcndmrln l la Esp! 
cificrcibn do Gas do1 Estado RO 06-03ii. 

c) Toda v&lvula a Lnstalarso dmbmrl contar con la rprobacidr 
dr Gas del Estado. 

l ) Los rrtrmmos de las valvulrs dw PE, dmstinados l unione 
por termofusidn con tubmria o l ccasorior de PE, se rdecui 
rdn l la Norma GE-NI-130. 

b) Lar extremas de las v&lvulas dm PE, dem’tinados l unianrz 
por l lectrofusidn con tubmria 0 aCCeSOrios do PE, Sm rdw 
cuaran l la Norma GE-Nl-131. 

c) Los rxtremos d. las ~alvulas dr acero sorAn bridados y II 
adrcuarln a 11~ Norma ANSI 816.3. 

REGULRDORES DE PRESION 

Son dispositivos destinados 4 reducir y mantmnmr constrnt* 
la prwsibn dr salida del gas, indepmdiontmonte dm las va - 
riaciones de la presi6n dr entrada y del caudal nominal. 

Sus carsctcristicrs tknicas y requisitos de funcionamisntc 
responderln a Ir Norma GE-NI-15s. 

Todo rsgulrdor l instalar debmra contar con la aprobacibn de 
Gas drl EsUdo. 

LS instrlrcih sm efectuar& siguiendo las rmcomrndaciones de 
la Norma GE-NI-LLIS, las Di9posicioner y normas minimas de or’ 
guridrd para la l jwucidn do instalaciones domiciliarias dc 
gas, y las instrucciones suministradas por el proveedor con 
cada regulador. 
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4.7. 

4.7.1. 

4.7.2. 

4.7.3. 

4.7.4. 

4.7.5. 

4.7.6. 

4.0. 

4.8.1. 

4.8.2. 

4.8.3. 

4.0.4 

GCISINETES DE UF)TERIAL SINTETICO PARA SISTEMAS DE REGULACION- 
MEDICION 

son .structuras d. materia1 sint*tico, q.n.ra1mrnte compu.,- 
ta, por un. caja con puerta , dostinadas l alojar todos o par 
te dm los componontrs del simtmma dr rmgulrci6n-medicibn do- 
miciliario tmodidor, rmpulador de premien, v~lvulr dm cort., 
accesorios do montajm y otros).’ 

Si el sistema de rogulacibn-modíci6n SO ubicara WI un aloja- 
miento empotrado o fabricado con otro materid dm usa Permi- 
tido, podrA l mplerrso cono corraaionto un conjunto puerta - 
marco de mrtwirl sinttitico, indepondiont8 drl gabinete. 

Cualquiera sea Ir l ltornrtiva adoptada, deborln contar con 
lí l probación dr Gas dml Estado, Y su disORO, materiales y 
dimensiones respondor&n l la Norma QE-Nl-137. 

So instalrrh, mmpotrada o no, sobr8 la linma municiprl. 

Tambien podran instalars,, empotrados o no, sobre la fachada 
principal do edificios cuya linma dm rmtiro twnqa COntinUi - 
dad con la via ptiblica. 

Ss obgmrvaran los requisitos l instrucciones dr instalaCi& 
establecidos et-12 

- Ir Norma GE-NI-1378 

- las Disposiciones y normas minimrs dr sopuridad para Ir e- 
jecucibn de instalacionrs domiciliarias do qasl 

- las inmtruccionms del provmmdor: y 

- toda otra reglammntacibn dm Gas del Estado, municipal, prp 
vincirl 0 nacional qu. l St* rmlrcionrda. 

CONJUNTO DE ACCESORIOS DE IIONTAJE PARA LA INSTALKION DEL 
SISTEMR DE REGULRCION-MEDICION 

Son los quw prrmiten las distintas variables l ntrm las con.- 
xionos drl medidor, rapulador, vAlvulas y todo otro mlsmento 
nwcesrrio para que la instrlacitin do1 sistema do rsqulìcibn- 
mrdicidn sea uniformr, rlpfdr y segura. 

Sus l sp*cificacion*s tknicas y carrcteristicas fisicas y mg 
canicas r*sponderAn a la Norma GE-Nl-130. 

Todo accesorio o conjunto do accesorios dwbwrl contar con la 
ìprobacidn dm Gas dwl Estado. 

La instalacien se l foctuara siquiondo Ir= Disposiciones y 
normas minima8 de sgguridrd para la l jecucidn dw instrlacio- 
n.s domicilfarias dr qas, las instrucciones suministradas 
POP 01 proveedor y toda otra reglanontacibn do Gas del Estr- 
do relacionada. 
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4.9. 

4.9.1. 

4.9.2. 

4.9.3. 

4.9.4. 

4.9.5. 

4.9.4. 

5. 

5.1. 

5.1.1. 

5.1.2. 

5.1.3. 

9.1.4. 

5.1.5. 

. ~Ll..i c JCJ I., I I‘\.,x-, 

DE GAS DEL ESTADO 

ELEMENTOS DE AOVERTENCI~~ PARLI TUBERICIS DE GRS ENTERRaDfiS 

Elemwntor constituidos OOT un. banda lisa. psrforada. tejida 
o mallada. fabricados l partir de PE, polipropilw70 0 cu1 - 
puier otro matmrirl insmnsiblr l las condicionmg del subsu.- 
la. 

El ancho minimo dP la banda ser& de 130 mm t 3 mm, Pìra tub’ 
rias de Dn I 75 mm. y  de 300 mm p.ra tuberias dP Dn > 75 mm. 

Deber&, ,ev dc color amarillo 03.1.010. 05.1.020. 05.1.030 e 
03.3.020. d. ìcuwrdo con la Norma IRqM-DEF D1054. 

En su centro llavrr~n Ir Irvenda “GR3” .” lmtrar dm color ‘c 
jo. con una altura mínima dm 50 mm. y rmomtida a intervalos 
rsgulares dr 100 mm. Dmbmrln estar impresas en el material 
de la banda o en una cinta dP PE amarillo de 73 mm do ancho. 
la cual estara firmrmrntm adherida l la banda. 

Tanto los elemrntos dw l dvwrtmncir como la cinta debrrln cq 
tar con la aprobacibn de Gas del Estado. 

CONTROL, VERIFICCICION V WEPTC\CION DE LOS llf4~1CYES. 
EQUIPOS V HERR~IENTAS & IJTILIZIICì EN OBAA 

GENER&LIDfiDES 

LOS materialmg l instalar en obra (tuberir, accesorios. val- 
VUlSS, rwgulrdoros y  otros) drbmrAn contar con la aorobaci6r 
previa do Gas dsl Estado y ml mar.cado quw estableco la co - 
rrespondimnte Norma. 

Todo material qum ingresm ì obra, dcbmrl acompañarse de UT 
certificado o rmmito de oxpedicidn (en original>, donde cons 
tara la identificacidn del producto. Esta documPntrci6n sera 
controlada por la inrpecci6n dr obra quien. 1 w vez, remi- 
tlr¿ una copia al sector quP l proba oportunamente dicho mate 
rial. 

Todos los accesorios ingrerrrln a obra l n sus envesmr origi- 
nales, de acuerdo con la norma corrrspondientc. l fin de pr! 
tcgorlos durante su l lmrcwIami8nto y manipulrci&. 

Para cualquimr matorial no contwnplrdo en la presente u 0. 
tras “orm.. d, Gas drl Estado , qum por su importancia lo ha, 
ga l conrrjrble, el constructor doberA indicar y  entregar Ia, 
normas 0 l spwzificac’ionms l qur sw ajusto su diseño y faari 
cxi&. No obstante, sorA sometido l la l probación de Ga 
del Estado. previo l su utilizacien. 
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5.1.6. ant. poSib1.s rnOrm.lid4d.S ." 01 dwsrrrollo de Ir obra. o 
la d.t.CCiW de d.fici.nci.. .n m.t.rIa1.S prwviamont. 4pro- 
badeas, Ir inSp.ccibn de obra .St.rA f4cultad4 prr. r.qu.rir 
nuevos ensayos 0 4nllisis. 

5.2. TUEERICI DE PE 

5.2.1. No S. dab.rl inSt4ISr tuberia qbe presente d.fici.nci48, ta- 
l.s COrnOl 

a) dimensiones fuwra d. tol.r.ncir, s.g&? 1. T.bl. 2( 

b) gri.t.8, rayas, mwc4s o muscas de una profundidad igurl 
o mayor al 10% del .sp.sor dm par.dj 

CI Sup.rfici.S intmrnr o .xt.rn. heteropAneas, l simpl. vir- 
ta, por la pr...ncir d. inc1u.ion.s extraña*. rmpollar 0 
hw-?didurasi 

d) h0t.rog.n.id.d d.1 color o d.colorrci6n pronunciadai 

.) f.cha d. frbricrci6n .up.rior . v.intiCU.trO (24) m.S.8. 

3.2.2. La. d.fici.nciì. SHalad .n 5.2.1. b) podran ..r .rlvrda. 
eliminando 01 tramo afectado. 

5.3. GVZCESORIOS DE PE 

5.3.1. fil.SorioS **r* uni0n.S oor twrmofuripp 

No 'i. dehrrdn instalar cuando pre9.nt.n d.fici.ncirs t.1.9 
como > 

a) diPm.tros .xt.rior.s . int.rior.8 fuera de tolwrncir, Ss 
9tin 1.S T4bl.S 3 y 41 

b) radios de curvatura fu.ra d. toleranCia .n aCC.SOriOS p.- 
~4 unibn 4 montura, s.9Yn 14 Tabla 5: 

c) 9ri.t.9, ray.,, m.rc4s 0 mu.Sc.8 d. un. profundidad ipu. 
o mayor 41 1077 d-1 .sp.Sor minimo d. prr.di 

d) sup.rfici.8 intwnr 0 .xt.rn. h.t.rogW.as, a Simpl. vis- 
ta. por Ir pre..ncir d. inclusion.8 .rtrìñrS, ampollas o 
h.ndidurrs; 

.) ovrlizacibn d. los entremos ì unid Superior . lo. vr1or.S 
d.t.rminsdoS p4r4 la tuberi. del mismo Dn. ..g~.¡n 1. Tabla 
2. 

f) h.t.ro9.n.id.d d-1 color o d.color.ci&v pronunciada; 

9) si 81 4cc..orio no se prosmnta .mb.l.do .n SU .nvrs. ori- 
9in.l. 0 su fecha dm f4bricaÉibn 8-a mayor a treinta y 
sois (36) meses. 
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* . 

s.3.2. 
. 

5.3.3. 

5.4. 

5.4.1. 

5.4.2. 

5.4.3. 

9.4.4. 

a) dimensiones fuera de tolerancia, SWJún las Tablas b y i 

b) ovalizaci6n do lo9 l rtrwncr l espiga o a *nchufe suprric 
a los valares determinados para la tubmrir del mismo Dr 
srgtin la Tabla ti 

c) heterogmnoidrd do1 color 0 dwzoloraciOn pronunciada; 

Si la cantidad de accesorios rechazados por causa da 5.3.1 
91 0 5.3.2. d> es superior a 10 unidades, 01 constructor PC 
dra solicitar a Gas del Estado se verifiqur, a trav*r de lc 
ensayos corraspondi~ntes, su aptitud para ser instalador. 

Para ello. enviara 4 muestras de cada Tipo y  Dn, acompañadi 
de un remito que idontifiquw los accesorios y el cwtificrc 
de aorobaclbn. 

EQUIPOS Y HERRiWIENTAS PPIRA UNIONES POR TERMOFUSION V POR 
ELECTROFUSION 

Todo equipo y herramiontr para realizar UniOneS Por fusic 
eh obra debera contar con la sprobìci6n de Gas del Estado. 

Cualquier modificacidn o rlterrcibn que se introduzca en 1: 
herramientas o en los equipos dr fusidn (excepto los ajuste 
normales de operaci6n) serd realizada tinicamente por el prc 
veedor, quien deberd Solicitar nueva aproDaci& a Gas del E 
tado. 

A requerimiento de la inspeccibn de obra, el constructor de 
ber:, facilitar trmporalm8ntr los catblogos o manuales de 00 
racidn de los equipos y h~rramiRntas d utilizar en las unio 
nes por fuslbn. 

2s 



riirt.i La” lib 1. Lli:\” 

. . DE GAS DEL ESTADO 
_ ~. 

6. 

6.1. 

~1 tubería y rccororior de PE, si bien son lo suficiontemmn- 
te resist*ntmm para soportar la manipulaci6n normal duran tm 
SY l lmac*namirnto, transporto b instalacien, purdon r-sultar 
drñrdos por un trato descuidado. 

Toda tuberir o rccssorio qu. an cualquiw otapa do1 transp0~ 
tm, mrnipulacidn o l lmaconrmi~nto prosonto detwioro 0 marca 
con una profundidad superior al 10% del espesor de pared. dz 
berA dmsmcharsm ~1 tramo daiiado 0 Ir pirzr, seprjn el CasO. 

6.2. TRPINSPCIRTE 

6.2.1. Los vehiculos dw transporte doberln twvor ~1 piso plano, li- 
bre de clavos. salientes pronunciadas o cortantes. 

6.2.2. La tubería recta s. apoyar6 en toda SU longitud sobrr el pi- 
so d-1 vehículo. 

6.2.J. LOS tubo, en bobinas zunchadas podran transpOrtarSm rn fOrma 

vertical Y horizontal. En este Giltimo caso, s. l mpl=rrAn pl& 
taformrs transportables <prllmts). 

6.2.4. El didmatro interior minimo dm Ir bobina s=rA l l indicado sn 
la Tabla 2 de la Norma GE-Nl-129. 

FIOURCI 9 - DISPOBICION DE LA Cm SOBRE CMIOW 

26 



6.5. ALHACENAHIENTO 

1) 

b) 

C) 

di 

R) 

La tubmria no deber4 dopositarsm o l rrastrrrsr sobre su- 
prrficias abrasiva* o co” bordes filosos. 

SI impedir4 la caida de tubos y  accesorios desde al turrr 
excmsivas,, o la calda dw objetos posados sobrm ellas, OI- 
pacialmentm co” tmmpíraturr rmbirntrl inferior l 4-C. 

Cuando sea prwiso estibar tuboria ì la intwnpmriw, se dg 
bmrl prot8qw co” “na cobertura d8 PE “.qro. 

Los accesorios ser&” almacenados hasta su utilizacih rr’ 
un recinto convenimntww”tD protmqido, cmrrado y  tmchado. 

Cuando se omple8n l utoolrvadorrs (Fiqura 10) para la cw- 
gr, descarga y  estibado de tuborir, drbera” ex trmllarsí 
las prrcrucionos para l vitrr dañarla con las uñas o sopor 
tes de la mA4ui”r. Si no se dispono de mmdios meclnicos, 
se implcmentar~ un mdtod0 dr carpa y  dOScarga 4ur impidr 
que las tubrrias se qolp~rn l ntro Si, ni contra 01 piso. 
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Cargador frontal para 
bobina con olatafom A 

,Cargador frontal para 
'bobina sin plataforma 

cargador latera) 
de paquetes de 
callería recta 
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I .l‘,-I C.3” I.\ L LL\.. C’ 

DE GAS DEL ESTADO \ 

6.3.1. 

. 
l ) Dotamrl realizarse sobro superficies planas y limpias. 

TCISLA 8 - ESPACIMIENTO~ m CENTROS DE SWORTES PCYIA TUSOE 
RECTOS DE LOS On A AWCTCH POR SAS DEL ESThDO 

tm YJ 

l Dn TUBO ESPPICIO ENTRE SOPORTE5 

90 1.000 

c) Cada estiba de tubmrir recta *Star* COmpumrtì Por tubos 
de igual SDR y  Dn. No se estibar). en filas Cruzadas, y la 
cantidad acrptablo de nivelms set-a 12, para tubos de Dr 
I 12s mm, y 8 para tubos de Dh superiores. 

d) Los tubos con ìccosorior fusionados cn sus extremos se es_ 
tibrrln de modo qum los sccworios sobresalgan alternati- 
vamrntm de uno y otro l xtrwno de la estiba, a Fin de evl- 
tar deformaciones pmrmrnontes (Figura II). 

29 



‘~11L..-. C.J” IA I Lrc.*c, 

. . DE GAS DEL ESTADO 

PIW ll - L~TIawa DI Tuwm RECTO8 CON nccEmon108 
fu6mNnMm 

Accesorio 

----ll - 

fIQlmcI 12 - I?!wo M TUBERICI CON fA1AB DE &LwDoN, CUERO 
ll OTRO IWTERICY No ABRWIVO 

Cinchones de algoddn 
0 c..ero,u otro material 
no abrasivo 



r.il(.i C.3” Ir\ I Lrc.h” 

DE GAS DEL ESTADO 

6.3.2. 

b) Las bobinas sobrm plrtrformas transportables (prllets) ,< 
colocarW l pilas dm hasta 2 m do altura. 

c) Los zunchos ~610 smrln rotirados cuando se utilice la tu 
baria, y en Ir cantidad nmcmsrri~. 

d) cI dmszunchrr lrs bobinas se tendra cuidado de no dliia 
Ir tubsria. 
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7. 

7.1. 

7.1.1. 

7.1.2. 

7.1.3. 

7.1.4. 

7.1.5. 

7.1.6. 

7.1.7. 

r;iti;ì L3w 1-b A rn.hw 

DE GAS DEL ESTADO 

REPLwmIO DE OSRR Y DocmeNTIIc1oN enmch DE oma 

REPLFINTEO DE OEM 

Clnter de comrnzar Ir obra. el constructor d.brrA l focturr ,u 
replanteo para confeccionar 01 pr0y.c to constructivo. si- 
guiendo los lineamientos do1 pleno de anteproyecto y  el cro- 
nograma de los trabajo. , 01 cual incluir& todas las fases de 
la obra. teniendo en cuenta la8 disposiciones de la rutori - 
dad competente y de Gas del Estado. 

El proyecto constructivo deber& *Star visado por la autori - 
dad competente y  aprobado por Gas del Estado. 

El constructor reunir& toda la informrci6n nrc8sarir sobre 
la existencia de obstlculos 0 instrlacioner SubterrAnear Cc& 
maras, cables, cañrrias, desrgu., y  otros). 

Asimismo. drberd tener conocimiento y rwsprtar las normas y 
disposiciones emanadas de organismos nacionales. provincia - 
les o municipales con jurisdiccidn sobre la obra. 

El constructor gestionar-d ant* la autoridad competmt. la 
documentación relacionada con cruces especiales (rutas, vias 
de ferrocarril, caucos, puentes, etc.). 

Teniendo en cuenta que la tuberia se instalara l una distan- 
cia de 1,50 m de la linea municipal, la traza se definira ms 
diant. un analisis l rhrustivo del recorrido propuesto en el 
anteproyecto y sus posibles variantes, incluidas las obras 
de arte y piezas especiales que sean necesarias para sortear 
abst.Aculos u otros inconvwnientwI. Para ello. el constructor 
efectuara los sondeos indispensables para prevenir y evitar 
probl@mas en obra por desconocimiento del subsuelo. Si Por 
Impedimentos tknicos insalvables 0 de otra naturaleza fuera 
necesario alterar estas medidas. se requerird la comproba - 
clOn de la inrpeccibn dr obra y la aprobrciCi>n del Sector co- 
rrespondiente. 

El constructor responderd por los daños y perjuicios que pu- 
dieran producirse a terceros, tanto 1 bienes como a per*0 - 
nas, como coneecuencia o por la realizacien de los trabajos. 
fAsimism0. asumird la responsabilidad civil emergente por las 
reclamaclones. ya sean Judiciales o extrajudiciales, causa - 
das por los inconvenientes y/o accidentes dmrlvados de cual- 
clurer actividad relacionada con la obra. qu. puedan afectar 
a terCeraS psrsonrs y/O bienes y/o cosas de terceras p.rso - 
nas, de acuerdo co” los Articulo, 1109, 1113 y concordantes 
del Cbdlgo Civil. 
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7.2. 

7.2.1. 

7.2.1.1. 

7.2.1.2. 

7.2.1.3. 

7.2.1.4. 

7.2.1.5. 

7.2.1.6 

7.2.2. 

7.2.2.1. 

I .x1,.1 C.J” 1.. , LI\..<’ 

DE GAS DEL ESTADO 

OOCUMENTACION SMICA DE OSRa 

Las 6rd.n.s l inetruccionee que la inspeccidn de obre impar- 
ta serln rsentedee por triplicado en un libro que se llever& 
en la obra, denominedo “Libro de Ordenes”. 

Las brdenes l instruCCiOnes que la inepeccibn de obre l rtier 
da en 01 libro de brdenes ee denominarAn “Ordenes de Servi - 
cio”. 

La obs.rvaCidn del COnstructOr OpUesta a Cualquier orden dc 
servicio no lo eximir& de la ob1igrci.M de cumplirla. si e - 
Ila fuera mantenida por le inspecci6n de obra mediante nuevi 
orden, pudiendo formular lee re,irvrS del CeSo si Iei lo crc 
yera conveniente. 

El constructor estera obligado iì l uecribir el libro de arde- 
nes cada VIL qU. le sea exigido por la inepeccidn de obra. y 
*sta, a su vez, el libro de nota. de pedido. 

Tambian se llrvar& en le obre el “Libro de Pedidos”, en ho - 
~d5 por triplicado, donde 01 constructor asentarA cuanta pr$ 
qunta, obeervrci&, propuest., reconocimiento o pedido CT.6 
necesario formular. 

Tanto PI libro de 6rden.s como el de pedidos seran foliadoe, 
sellados y rubricados por la inspRCCian de obra, y qu.darAr 
p.rman.nt.m.nt. en poder de la misma. 

Acta de iniciacibn efectiva de obra 

Una vez cumplidor todos loe requisitos previoe l le inicia - 
cidn efectiva de le obra, seqC~in lo l rtrblecido en las presec 
tes instrucciones y en lee normas y disporicionee vlqent.’ 
para la obra en particular, la inspeccibn de obre autorizar: 
el comienzo de loe trebejos mediante el “Acta de Iniciacibr 
de Obra”. Esta eerA confeccionede por le inspeccibn de obra 
de acuerdo con loe Modeloe de Formulario 1 y 2 (seqrin el ti- 
po de obra), y  deber& ser firmada por: 

a) par. obres contratad.. por Gas del Estado, 

- la insp.cci& de obre, 
- el constructor; 

b) par. obres contretedes por terceros y supervisedes tgcni- 
camente por Gas del Estado, 

- la inspeccien de obra, 
- el ConStructor, 
- el comitente. 
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*- .1 i. .-. C-3” 1-b 1 Lrx..‘, 

DE GAS DEL ESTADO 

HoDao oc PomuLnn10 1 - WTn oc I~xncIm EPpcrxvn De omn 
PnRA omns calTRnTnons Pm sn8 DEL LSTnDo 

ORDEN DE SERVICIO N’ ........ OK. N* .......... 

omw: ..................................................... 

............................. PROVINCICI: .................. 

CONSTRUCTOR: .............................................. 

EXPEDIENTE N* ............... CRRPETR N* ................. 

REF./KTCI DE INICIRCION FFECTIVR 

En la ciudad (0 localidad) do . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
a los ..,..,.......... di49 del mms dm . . . . . . . . . . . . . . . de 19.., 
en presencia gol Señor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
represwtando a GRS DEL ESTFIDO, y  el Señor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . r*presmntrntr tknico 

de la firma constructora, ,. procodm l labr4r 14 prerwItr ficta 

de IniciaciCm Ef-ctivr do 14 Obra . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

O/C.N* . . . . . . . . . . . . . . . . Licit4ci6n Pirblic4 N* . . . . . . . . . . . . . . . . . 
habibndosm dado cumplimiento l los rmwisitor establecidos para 
tal fin en la documentacibn pmrtinmtm. 

En prueba de conformidrd. firman la presente 10% arribr 
mencionados en tre+ l jwnplrres de un miwno tw!or y  ì un solo 
efecto. 

POR EL CONSTRUCTOR POR GRS DEL ESTADO 

FIRMA FIRM4 
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‘ .X‘\.% C.2” IA. , L‘\..G 

DE GAS DEL ESTADO 
. . 

IloMLo M c-10 2 - AcT6 DI INICIACI~. EFCCTIVII OR Ollw 
pmn omns coNTMTnDns PON TmccNoa Y aumNvIamns 

TEcNx- PON ana Da Lsmoo 

ORDEN DE SERVICIO N* ........ CICTUKION N- .......... 

OERClt ..................................................... 

............................. PROVINCIA: .................. 

CONSTRUCTOR: .............................................. 

ENTE CONTRATANTE: ............... CARPETFI N* ............. 

AEF./ACTP DP INICICICION FFECTIVQ 

En Ir ciudad (o localidad) de . . . . . . . . . . . 
a los . . . . . . . . . . . . . . . . días del m.í do , . . . . . . 
en preiencia del S&or . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
representando l GAS DEL ESTADO. y  los S~ñorrr . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
ComitPntP y al constructor, rarpctivrmente ‘, 

labrar la presenta Acta de Iniciacidn Efectiva 

................ 

....... de 19 ... 

............... . 

................ 
representando al 

PI procede a 
de la Obra ...... 

. . . . ,................................... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Proyecto N’............, Licitscidn Publica N* (LI otros datos), 
habi8ndos~ dado cumplimiento a los requisitos establecidos para 
tal fin en la documentscibn pertinente. 

En prueba de conformidad, firman la presente 105 arrlba 
mencionados en tres ejemplares de un mi%mo tenor y  1 un SO10 
efecto. 

POR EL CONSTRUCTOR POR EL COMITENTE POR GAS DEL ESTADO 

FIRMO FIRMFI FIRMA 
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bE GAS DEL ESTADO 

mosL0 Da c-10 3 -cnoauIsMwxAc1a4 

-~ 
XPd: L- N’ 

CROOUìS DE UBICACION DE RED Y SERVIcIOS 

I CALLE: 

I EilTRE Y 

CALLE 

‘;i 

- 

-..-- 

?+ 

- 

i / _-*-_ 

CALLE 

f-. 

: - 
Eid .--__. 

TUBERIA DE DISTRIBUCIOR 
IHSTALAOA 

P 
nml SOR = n: 
f!ml SOR = m 

i 
¡mSOR = m 
m SOR = m 

TUEERIA DE SERVICIOS 
INSTALADA 

@ me SOR = m 
0 mnSDR = m 

CANTIDAD DE SERVICIOS 
IXSTkLAWS 

Pm* 
; MI= 

OTRûS DATOS Y/O DETALLES: 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Fina y  sello del constructor 
0 representante autorizado 

FIN de la Insp~cctbn de obra 

-_______ 2*-v- de _______ 19- _ 
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7.2.4. 

7.2.4.1. 

7.2.4.2. 

7.2.S. 

7.2.5.1. 

7.2.5.2. 

7.2.9.3. 

r.*fi.+ LEV I,L I CH,\” 
DE GAS DEL ESTADO 

.- 

flanos conformo a obrk 

Durante 01 transcurso de la obra , 91 constructor deber& ìc - 
turlizar Ir confección dm los planos conformr l obra, utili- 
zando los prrAmrtros definidos en 01 croquis de ubicrcic)n y 
los lirwamisntos do1 Plano Tipo EPIRO. 10013, asi como las 
normas y las clarisulas contrac>ualas acordadas para Ir obra. 

SorA conformado con firma y sello del constructor y dm la 
inspoccibn do obra. Su prmrwntaci& y alcanco de rplicacibn 
rmrln dmtmrminador por la8 clAusulas contractualos acordadas 
para la obra. 

Ser4 labrada por la inspmcciOn de obra cuando rmsultm -ati,- 
frctorir la prueba de hermeticidad (smgtin 271, siguiendo los 
rlodwlos dm Formularios 4 y Sr dm l cuwdo con l 1 tipo de 
obra. 

S-r& firmada por la inrpmccic)n do obra y por l l reprmsmntrn- 
te tecnico del constructor. 

Se l xigira como documento indispmnsablm para el acta dm rm’- 
cepcibn provisoria y para 01 pmdido do hrbilitaciW dr la 
obra. 



I .r*..-. L.3” I*” I i-T\-.” 

DE GAS DEL ESTADO , 

IlOMLOMF MHULMIO 4 - ncm 08 WlRm 08 u8msTIcImD 
Pmn omn8 camRnTnDn8 Poa 8n8 w 88Tnm 

ORDEN DE SERVICIO No . . . . . . . . O/C. N* . . . ..#.......... 
0ERFI: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . PROVINCIA, . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

CONSTRUCTOR: . . . . . . . . . . . . ..i............. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
EXPEDIENTE No ..*........... CAAPETFI N* . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

R 2 
( de zona o final, sm~tJin correspo”daJ 

En la ciudad (0 localidad1 de . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
a los . . . . . . . . . . . . . . . . . . dias del mee dr .............w de 19-e. 
en presentir de los Señores . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
en reprcsentscion de GRIS DEL ESTADO y  del CONSTRUCTOR, rwpacti- 
vomrnt8, ,. labr. la presenta ACTCI DE EJECUCION DE LA PRUEBA DE 
HERMETICIDfiD (final o parcial de Zona), corrmpondimnto l Ir 
ODra: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..~..... 
. . . . . . . . . . . ..*................................................. 
O/C. N’ . . . . . . . . . . . ..- 

Esta prueba se realirb m un todo de acuerdo con lo indica- 
do en la Norma GE-Nl-136 y demAs disposiciones viqrntms. CUYO 

detalle es el siguiente: 

TUBERIA UTILILFIDI~, ooqtin Norma GE-Nl-129, en diametros variables 
desde ,............. hasta . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Sistema: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Longitudes porr Dn y  l rp.sor de pared 
Dn . . . (mm) - Espesor de pared . . . (mm) - Longitud . . . (m) 
0” . . . (mm1 - Espesor de pared . . . (mm) - Lonqitud . . . tml 
Total de tuberir instalada: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . (m) 

SERVICIOS DOMICILIARIOS 
Dn . . . (mm) - Tipo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Dn . . . (mm) - Tipo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Total d8 swvicios instalados: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

VALVULCIS INSTfiLC\DCIS 
Dn . . . (mm) - Acero 0 PE . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Dn . . . (mm) - kero 0 PE . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Total de vAlv”lar insteledas: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

El Area de l jecucib” de oste prueba esta delimitada por las 
cal Ie, . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

PRESION DE PRUEBO: NeumAticr l . . . . . bar, mantenida durante . ..t 
con resultado satisfactorio. 

En prueba de conformidad. firma” Ir presente loe arriba mec 
cionadoe en tres ejemplares de un mismo tenor y l un solo l fectc 

POR EL CONSTRUCTOR POR QCIS DEL EST6WO 
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‘ ilT\.* C.3” Li, L icL.” 

DE GAS DEL ESTADO 

HoMLoMP~1os-m~M- M mnmT1c1Dao 
pma OsRas coNTnnTnms Pm Mncmos Y swmvxsmas 

TácNIcMcNT~ Pon 0as DEL IsThDo 

ORDEN DE SERVICIO Ne . . . . . . . . ACTUACION N- . . . . . . . . . . . . . . . . 
OBRA: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . PROVINCIA: . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

CONSTRUCTOR: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..*................ 
ENTE CONTRATANTE:........... CARPETA N* . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

RDP A REQ 
( de zona 0 final. según corrwponda) 

En la ciudad cc localidad) de . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
p los . . . . . . . . . . . . . . . . . dia 3~1 mes dr . . . . . . . . . . . . . . de 19e.r 
en prmsoncia del Se - . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
reprmsentrndo a GAS iL ESTAC y lo, seiorr, . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..*.......... 
repr.,cntr”do al COMITENTE y  al CONSTRUCTOR, r*spWZtivamente, 4. 
labra la pr.,.ntì ACTA DE EJECUCION DE LA PRUEBA DE HERMETICXDAD 
(final D parcial dw zona), corrmspondirntm l la obra . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

(otros datos) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ESta prueba se rerlire en un todo de acuwdo can lo indica- 
do an la Norma GE-Nl-136 y demAs disposicion=9 vigmntm,s, CUYO 
detalle es al siguiente: 

TIJBERIA UTILIZADA, según Norma GE-Nl-129, l n dihmrtros variables 
desde . . . . . . . . . . . . . . hasta . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Sistema:. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..~.......... 
Longitudes par: Dn y  .spe=or dc parmd 
Dn . . . (mm) - Espesor de parsd . . . (mm) - Longitud . . . (m) 
Dn . . . (mm) - Espesor d. prrrd . . . (mm) - Longitud . . . (m) 
Total de tuberia instrladrt . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . tm) 

SERVICIOS DOMICILIARIOS 
Dn . . . (mm) - Tipo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Dn . . . (mm) - Tipo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Total de servicios instalados: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

VALVULAS INSTALADAS 
Dn . . . (mm) ‘- Acero o PE . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Dn . . . (mm) - Acw-o p PE . . . . . . . . . . . . . . . Cantidad . . . . 
Total de v~lvulsr instaladas: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

El ker de rjrcucidn dr esta prueba est& delimitada por laa 
calles . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

PRESION DE PRUEEA: Neumaticr l . . . . . bar, mrntwlida durrnt8 . ..t 
con rrsultìdo satisfactorio. 

En prueba d= conformidad, firman Ia presw?to los arriba rnq 
cionrdos en tres l jmmplarar de un mismo tenor y  l un solo l fectc 

POR EL COMITENTE POR EL CONSTRUCTOR POR QAS DEL ESTADO 
. 

40 



r;iT\.i C.>” 1-h I Lr-..L’ 

DE GAS DEL ESTADO *. 

7.2.6. A e 

7.2.6.1. Cumplidos todas los rw4uisitos dr la prermntr y las normr~ 
vigmntmr paca la obra en particular, 81 comitente en rcumrdc 
con la inspoccibn do obra procodar& l recibir dml construc 
tor la obra, labrando 01 “Acta de Recopci6n Provisoria”, si 
guiendo los Plodelos ds Formulario 6 Y 7 (sagrln el tipo d. o 
bra). 

7.2.6.2. Ser& firmada porr 

a) para obras contratadas por Gas dml Estado, 

- la lnspeccidn de obra. 
- el constructor;, 

- la inspecci6n dm obra, 
- el ConstruCtor, 
- el comitente. 
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r.*n,l L..3u Ii. L LK.\IU 

DE GAS DEL ESTADO 

llo(IDLLo DE c-10 L - nctn oc nwucxoN PnovIsonIA 
Pmn OsRns CmTRnTnms Pm sns OEL Es-rnw 

ORDEN DE SERVICIO N’ . . . . . . . . OX. N* . . . . . . . . . . 

omar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . PROVINCIA: . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

CONSTRUCTOR: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

EXPEDIENTE N* ee............. CARPETFI N’ . . . . . . . . . . . . . . . . . 

REF./ACTA DE RECEPCION PROVISORICI 

En la ciudad (0 localidad) de . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
a los . . . . . . . . . . . . . . . . dias del m(r) de . . . . . . . . . . . . . . . de 19.., 
entrs GPS DELESTADO y  el CONSTRUCTOR, representador respecti - 
vamente por rl Señor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
y  por el Señor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
cuyas firmas figuran al pie, habi0ndose dado cumplimiento a lo 
estableczdo par-a tal fin en las clhsulas pertinentes del con - 
trato, se procrds de común acuerdo a labrar la presentm PICTC\ DE 
RECEPCXON PROVISORIA dc la obra . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . B........., 
O/C.N’ . . . . . . . . . . . . ...) Licltaclbn Pública N’ . . . . . . . . . . . . . . . . . 

La expuesto prwzedentemente no significa en modo ¿4lpLln0 
exOneraCien de SanCiOnes que pudieran COrresponder al CONSTRUC- 
TOR por demora en el desarrollo dml contrato o por alguna otra 
razbn justificada. 

En prueba de conformidad, se firman tras ejemplares de un 
mismo tenor y  a un solo l fccto. 

POR EL CONSTRUCTOR POR GFIS DEL ESTADO 

FIRMA FIRWFI 
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moDELoocx-107- ncTA DE RECEPCION PRov1sm1n 
PRRR OBRAB CONTRRTADIIB Coll TERCEROE Y SUPERVISADR9 

TECNNICMENTE POR QAR DEL EBTRDO 

ORDEN DE SERVICIO N’ ........ ACTUACION N’ .......... 

OBRA I ..................................................... 

............................. PROVINCIA; .................. 

CJNSTRUCTOR: .............................................. 

ENTE CONTRAT&NïEa ............... CARPETA N’ ............. 

F&F./ACTA GE H -PCION FROVISORIC\ 

En la ciudad <o 1ocal~da.d) de ,........................... 
a ios . . . . . . . . . . . . . . . . dids del mes de . . . . . . . . . . . . . . . dS IY.., 
en prasenc~a del SaXor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...* 
representando 3. GAS DEL ESTADO, y  loo Señores . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..*..............*.......y ropre,cntando al 
comI mi rtz y al CDNSTRUCTBR, ra¶prctlvrmente. cuyas t1rmas 
ilgu~an al pre, hrbiW?dos. dado cumplrmlsnto a io establrcldo 
en la documentac&bn prrtrnrnte para tal fxnl s. procede d* co - 
<nun acuerdo ñ labrar la prrsent. Acta 09 Rec~pclbn Frov~sor~a dr 
ia ¿br,......................................................., 
LICL~~~LO” Fitbllca N’ (u otros datos) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Lu aspussto precedentemente no srgnrilca an modo alguna 
exonerx~ori de sanciones que pudieran corrsspondmr al CONSTRUC- 
TOR por demora en el desarrollo dei contrato 0 por alguna otra 
raz8” justlrlcdda. 

En prueba de conformrdad, se flrmrn tres ejemplaros de un 
rnLSnl0 tenor Y a un so10 efecto. 

POR EL CONSTRUCTOR POR EL COMITENTE POR GAS DEL ESTADO 

FIRMA FIRMA FIRMA 

/ 
- 
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8. 

a.1. 

8.2. 

a . ; . 

8.4. 

En los casos qum las gmstioner I. daban rmlizrr con znter - 
vmci6n dm Gas del Estado (permisos de crLlc.s l spmclrlos, 
rutas, vias, ricas, arroyos, fincas privaas), 91 construc- 
tor debwrl colaborar y  pro”..r l Gas de1 Estado toda la docy 
mentac~dn exrglds por la autoradad compmtmnt8 (rmlrvrmimto, 
planos, proyectos y Otra.). 

Con una antlcrpaclon na mfm-ior a vminticurtro (24) horas 
de ia L~LCL~CLO~ d0 10s trabaJOS de rotura y  Ll”JBO de prvr- 
mentos y  veredas, se debrrl smñalirrr, vallar y balizar la 
zona afectada, en un todo de acuerdo co” 10 qug fijen 11s 
dLsposlcronms de la dutoridad compwtmt8. En su defecto, se 
cumpi~ran las pr~scr~pcmn~s del Manual de normas y  procedi- 
mientas de Seguridad - cap. VIII: Smñrlrmimto dm obras 
oOst&culos en Ir via ptib,lLca, de la Norma GE-RZ-10S, y do t: 
da otra reg1ammntrcr2m vrgmtm Y” Gas drl Estado sobre ml 
particular. 

44 





10. 

10.1. 

10.2. 

10.3. 

10.4. 

10.s. 

ll. 

11.1. 

11.1.1. 

11.1.2. 

11.1.3. 

11.1.4. 

11.1.5. 

k’ .*xX;). LAU *.‘r I LK.\U 

DE GAS DEL ESTADO 

RmlJRnDL ienEDn8 Y Pnv1mNTo6 

Prmvimmmntm, 01 COnStruCtOr d.b.r& cumplir con lo l gtablmci- 
do en 7 y  e de estas Instruccionms y  tener localizados todos 
los smrviciom subtmrrlnmom por medio de sondeos (al meno, 3 
por culera). 

a*mnas 1 tmndrl ubicado. lo. cm~0n.s o entablado. de contmn - 
cibn, de modo que no dificultmn 4 las instalacionmm de ser - 
vicios públicos en supmrficim , impidan l l transito pmrtonrl 
o l l l scurrimimnto d. dmsrqtims pluvimlms y sumideros. Su sl- 
tura mlrima s.rA compatible con la seguridad, facilidad de 
llenado y  postmrior l xtraccibn del contmnido. 

En las roturas de bocacallms o frmntms d. 9.r.j. se arbitra- 
ran los mmdio. para no interrumpir Ir CirCulaCibn. 

Las fragmmntos r.sultsnt.. d. la rotura d. vmrmd.. y ps irn- 
tos no dmbmrh mmzclrr~m con Ir timrrr de zanjeo. 

Dmbmrh ropmtars. Irs disposicionmm de la autoridad compm - 
tente, respecto a la ubicmci6n y  destino d. los mrtmrialms 
extraidos. 

Rntms de iniciarlo, ml constructor cumplir& con lo l stablm - 
cido l n 7, B y  10, ad.mAs d. las siguimntms instruccion... 

Toma-O todas las mmdidrs d. sepuridad nmcmrrrirs para evitar 
la rotur.. o dmterioro de linmas tmlmfbnicrs y l lktriC4s (SL 
an rCr.as q subt.rr4nm.s). crñerirs d. l 9ur, d. 9.~. cloaca- 
les, d.sr9u.s y  Otras. 

DispondrA y  mmp1m.r~ los l quipos nmcmsariq., mmtodos ìdmcua- 
dos y mano dm obra suficiente para mjccutrr ml zanjeo, de l - 
cuerdo con ml rmplrntmo y cro”c9ram. de 14 obra. 

La tierra mxtraida durrnt. el zìnjmo dmbmra volc4rrm 4 un la 
do, rmspmtando 14s dimtmncir. mínimas l ntrm talud y bord. de 
zanja mstipuladas mn la Norma GE-RZ-105, evitando obstruir 
el mscurrimimnto de lom dmmr9~imm pluvirlmr. En caso de l xi - 
9irlo la autoridad compmtmnt., la tiwrr ser-A retirada q dm- 
positrdr en cajonmm 0 entablados d. contmncih. 

El piso de la zanja ser0 nivmlrdo mn los luparms dond. fumr. 
“PCBSaTlO, para proporcionar un rsmntamimnto uniforme de la 
tuberia. 

Cuando el zanjeo deba rmalizrrsm l n tmrrmnom d. rmllmno, don_ 
de mristan objeto. l rtrrños que no pumdan ser rmtiradom, 0 
donde hubiere formmcion.. rocosas u objetos duros qu. pumdan 
dañar la tubmri., Sm t.ndrA que cubrir l l fondo d. la zanja 
con un manto de 0.1s m a 0,20 m de l spmsor con timrra fina, 
librm d. pimdra., crscotms y dmmpmrdicios, la que serA dmbi- 
dmmmnt. compactad.. 



11.1.6. 

11.1.7. 

11.1.8. 

11.1.9. 

11.1.10. 

11.1.11. 

11.1.12. 

11.1.13. 

11.1.14. 

l-.*n.i C.3” 1-h I Cr-..%.2 

DE GAS DEL ESTADO 

El bord. de la zanja. l tondihe09, por tal l una franja de 
aproximadammntm 0.20 m l ambos Irdos dm Ir misma, d.bera .,- 
tw libre de tirrra u Otros objetos. PrOviO l la bajada d. 
la tubrrir. 

En ZOnaS rrboldrs SO evitar& asentar la tuberia sobr. rai - 
C.S, Irs q”. no podrln s.r dañadas o cortadas, salvo qur í.ì 
improrcindiblr, en cu~o'cìsO s* realizarAn la* taras con la 
debida l utorizrcibn de la autoridad competente y tomando Ia* 
precruciones necesarias para impedir l l dobilitrmianto O dr- 
rrumb. d. los Arboles. 

La tubmrir d.b.rA qurdar, como mínimo, l 0,30 m d. distancia 
en todo sentido dr cualquier obStlculo p.rmrn.nt. qu. s. .n- 
contrìr. al .f.ctuar .1 zanjwor post.., columnas, bas.s d. 
hormigbn, tuberias de agur, ClO4CrS, lin.rí t.l.fc3nicas y  c- 
lectricas (hasta una tmnsi4n do 1 kV). Para lin*rr l l*ctri - 
cas con tensiones superiores sa deber6 intrrcalar una panta- 
lid prot.ctora 0, .n ,U d.f*ctor rosprtar una distancia mini 
ms de 0,90 m. 

Mientras p.rmrn.zcan abi.rtrr la zanja 0 WxCavacibn dm VIT.- 
da y  calzada. 5. deberln protmgor íogtin Irs disposiciones et 
tabl.cidrs por Ir autoridad conprtonto. En su d.f.cto, 5. ì- 
plicrra lo consiqnado en 0.3.. rs.qurando .n todo mom.nto lì 
libre circulrci6n pmatonrl por la acera. 

En los casos qu. se atraviosr 1a salida do qarrjos, corrrlo- 
nsí, talleres u otros espacios con .ntrrda d. v.hiculoí, la 
zanja se .f.ctuara por ttinwl o a ci abierto. En est. rll - 
timo caso, s. implwnrntarln los modios qu. permitan 81 librr 
ac.c.lo. 

Los cruc.s d. calles y avenidas podrAn realizars por hecha, 
túnel 0 a cielo abierto, s.91in ~1 tipo d. t.rr.no y  de acu.~ 
do con 10 dispuesto por la autoridad competente. 

En los 1uqrr.s dond. d.ban .f.ctuars. union., d. tuberia er 
zsn,a, l e realizar& una .xcavrci& cuyas dimensiones serar 
acordes con las caracteristicas del herramental o equipo qué 
se utilice. rsi como -1 .sprcio antropomtitrico n.c.sario Pa- 
ra permitir un libre y correcto accionar del p.rsonol .n 5~ 
tarea. 

Cuando d.brn .xcavars. zanjar, POZOS 0 tún.l.9 de profundi - 
dad apreciable, s. dmbor& considrrar 01 tipo d. terrena y  c- 
fectuar los cortms 1atmraleS ..gún ,u talud. En su defecto, 
sI ColocarAn los apuntalamientos noc*srrio9 para evitar cl 
d.smoronami.nto d. ti.rra o daños .n l structurrr linderas, 
CUYI sequridrd pu.da s.r afectada por la srcavacidn. 

Ad.m&s d. lo indicado. s. t.ndrln rn cu.nta las r.com.ndacig 
“.s d. la Norma GE-132-10s. 
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12. 

12.1. 

12.2. 

12.3. 

12.4. 

12.3. 

12.6. 

12.7. 

12.8. 

I.IrLii LJU Ir\ I LrllLU 
DE GAS DEL ESTADO 

TCV&DA Y NCNO DI ZcwId PIINIMW EN -Yca.zAD(u 

Excepto 10 dispuesto .n 12.5.. toda tubwir principal y do 
servicio deborA ser instalada de acuerdo con la Tabla 10. 

Para vmrwdas y  calzadas dr tierra, 81 constructor trrmi tarA 
y  obtendrA dm la autoridad competente 01 estudio do niveles 
qus l rista para la zona do trabajo. En su dofscto. lo conf=c 
cionrrl y pondra l considwacibn do la autoridad comprtrn tr 
e incluira prrr su aprobacidn .n 01 pr0y.c to constructivo. 
indicando que tapadas prqteCtiVa9 adoptar& para 91 caso. 

Para lo, cruc.s dm calzada. sm lleqarb proprosivrmmntm l Ir 
profundidad rwquorida dmrdr rproximadamwvtr S m ant*, dm la 
linma municipal prrpsndiculrr al zanjeo. 

Si por razonrs de fuerza mayor fumrr nmCeSari0 instalar la 
tubw-ia principal q la tuberir do servicio con una tapada rn= 
nor a la smñrlada l -a la Tabla 10, se requorirb la autoriza - 
ci6n previa de Gas dml Estado Y s. aplicar& una protmccibn l 

dicional para prevenir daños por Carpas OxtOrnar 0 por la i’ 
tervencibn dm terceros. 

l ) cuando las lineas principalmm Ilan instaladas en trincho- 

b) cuando se realicen rwnovrcionmr dr las lineas principries 
q ds servicio por l l mdtodo d9 inswci6n .n tubería exis- 
tmltm. 

En ningun caso SI instalarAn tuberías dr PE q”. operen a ten 
prraturas fu-r* del rango comprendido entre 0-C y 40-C. Cuí’ 
do l las profundidades de tapada seAaladas .n la Tabla 10, 
cl subsuelo (en cualquier epoca do1 ai%) rlcancr tmmporatu - 
ras quw encedan dichos limitss , se dwbera profundizar la tu- 
beria hasta conseguir los valorms indicados. 

Para rl caso do prolongaciones domiciliarias desarro ladas 
con tubmrir dm PE, rl tramo dm rcomrtida al gabinete dmberl 
prqtmgorse con una vaina qur garantice Ir tempwrturr de opa 
t-Xi& en l l ranpo establecido. 
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DE ‘tiAS DEL ESTADO 

1 21 a,5a 1,2@ I,Bl l,II 

1 23 13 l,Zl W l,1l 

1 52 l,S ~l,2l l,@ I,4l 

t 4I I,bl l,2l l,55 IJ W l,Il 

1 SI I,bl l,2l I,SS l,Zl l,W l,U 

1 63 I,bl I,Zl I,U l,Zl I,lI l,U 

l 'Il 

III 

l,bl l,2l I,U l,2l I,EI l,N 
. 

d,bI / l,4l 1 - 1 I,BI 1 l,4l 

112s 1 I,bl ( l,1l 

10 I,bl l,4l - d,BI l,4l 

lhl l,bl l,O - I,EI l,4l 

ll00 / @,bl 1 l,Il 1 - 1 - ) l,8l 1 l,hl 

201 WI I,bl - 

225 l,bl l,hl - 

l,Sl l,hl 

I,EI I,bO 

251 1 l,6l 1 l,M 1 - 1 - [ I,BI 1 I,U 
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. 

1s. 

13.1. 

13.2. 

15.3. 

13.4. 

13.5. 

13.6. 

14. 

14.1. 

14.1.1. 

14.1.2. 

14.1.3. 

YAS(;i L3U I;, I LK.\C, 

DE GAS DEL ESTADO 

TRRNsPoRTE os LA nlsm1’ 3LsoE EL OmnooR Y DEsfILE 
ENLIILINEADE~O 

El tmndido do tubwir en bobinas s. realiZar& mmdiantm portg 
bobinas giratorios, p.r. witrr -1 rrrastrm innecesario do 
lo tuberií %obfm l l ~~010 al dmm*nrollarlr. 

S610 se quitaran los zunchos nmcesrrios para libwrr el tra- 
mo de tuDeria que smr* instalada. 

Cuando el tramo a instalar no justifique ~1 uso d8 portrbo - 
brnss, l s conveniente qur tan pronto como arribe Ir tubrril 
al lugar dw trabajo <IW extienda sobrw una supmrficim l PrOPil 
da para permitir ‘IU mndmreramiento, robrm todo con tmmP=rì - 
tura rmbiw’!te inferior P S’C, con ~1 prcpdsito do simplifi - 
ear su mrnipulacitin = instalaciOn. 

Si las condicionw dml fondo q de las prrmdms dr la zanja no 
so” las requeridas (suelo rocoso. do rolleno o con objetos 
cortantes) y  no obrtantm haber colocado el manto dm tierra 
seleccionada, sm debsran utilizar almohadillas y rodillos pì 
ya la instalacien dm la tubmrir Por arrastre. 

lar mismas precauciones se dwbor& tomar para rl desfile en 
superficie. cuando las condiciones del su*10 sean desfrvorr- 
blrs. 

UNIONES Wo Tt%MFUS ION V WFI ELEClRWlHtffl 

UNIONES POR TERMOFUSION 

Las tknicas para uniones por termofusidn son: 

a) uniones por fusidn a tope; 

b) uniones por fusidn a enchufe; 

c) unionms por fusien a montura. 

Se rerlizrrln utilizando las herramientas adecuadas, sogirn 
la Norma GE-NI-134, siguiendo estas instruccionrs y las rec= 
mcndrciones de Prqcmdimimnto del proveedor del sistmmr. 

l ) disponer 9n l l lugar do trabajo de todas las herramientas 
Y *quipos nwc*swior Para la tormofusitin; 

b) verificar 9U* Ios l lementos l unir por twrrofusidn pertw- 
n.ZCan í “1-8 mismo SiStOmal casO contrario. S. d.bWrAn s.- 
guir los lineamiento% do la Norma GE-Nl-132; 
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I-.-.Ix.I c,=v 1.. I IT\..Lr 

. . DE GAS DEL ESTADO 

c) r*equrrrse que todas las superficies l fu*ionrr wst*n Ii,= 
pias y  secas8 

d) todo OperadOr que manipUle herramental CalefaCCionrdo de- 

ber-l utilizar pum-ates de cuero, seqd la Norma IRM 3600- 
Pal-t. 1. 

r) tener en condiciones -timas de uso el herramental necesg 

r10. siquiendo las recomendaciones del proveedor del sis- 
tema, 

f) rseqursrse que las temperaturas de lrs herramientas cale- 
factoras s.rn las adecuadas, y contrastar con termbmetros 

de contaCto el funcionamiento del sistema de medicib de 

temperatura de las Superficies CalefìCtOras: 

q) aplicar las tismoos de calentamiento y  presiones l decur - 
dos para el tipo de fusibn. 

14.1.4. No se debera: 

al tocar o soplar IaS superficie) que hayan sido limpiadas Y 
preparadas para la fusidn; 

b) recalentar la tuberia o el SCCeSOriO, despuO5 de haber in_ 

tentado una fusien inadecuada; 

c) utilizar elementos metAlicor oara limpiar las caras cale- 
factoras, como ser navajas o cepillos de alambre8 se recg 

miendrn es@tulas de madera. paños de material no sinteti 

tico. n el uso del mismo PE derretido de un trozo de tu - 

.bo. 

14.1.5. Cuando se realicen fusiones con bajas temperaturas 0 condi - 
ciones ambientales adversas, deberl tenerse en cuenta: 

a) eliminar todo el hielo, nieve o escarcha depositados en 

la superficie y  dentro del tubo, en el Area de fusien y 

en los lugares de fijacibn; 

b) adecuar los elementos de fijacidn (abrazaderas) a la con- 
tracci& del tubo; 

c) para todos los tipos de fulion, realizar un modelo de en- 

Sayo, l fin de optimizar el tiempo de calentamiento de 

las partes l fusionar; esto se logra incrementando el pe- 
riodo de calentamiento en lapsos de tres sequndos hasta 
obtener el modelo de fusi& correcto; 

d) en caso de vientos fuertes, el calefactor sera mantenido 
dentro de un recipiente aislado, para evitar la exceS1va 
disipacien del calor; 

eI para pcoteqer el Arer de trabajo de fusibn del viento, 
nieve 0 lluvia. se deberA usar una carpa protectora. 
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TRBlA ll - TECNICM DE WIWS PON TERRWUSION 
EN FUNCION DEL Dn DEL TUBO 

on DEL TUBO UNION UNION CI UNION fl ENCHUFE UNION PI 
(l-fllll) PI TOPE ENCHUFE OPTCITIVCI MONTURA 

S 16 * 

* 20 * 

L 2s * 

* 32 * 

I ~~ * 40 I l * I I * I 
L 50 * # 

, 63 Y * 

75 I I Ie I l * I 
* 90 Y * * 

110 * Y * 
1 

* 125 x * * 

140 Y * 

‘8 180 * n 

200 * * 

I 22s I * I 
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14.2. UNIONES POR ELECTROPUSION 

14.2.1. Las tknicrs para unionee por l lectrofusion son* 

l ) uniones por fusibn 1 enchufe; 

b) uniones.pOr fueion 1 montUra. 

14.2.2. Se rerlirarln utilizando las herramientr~ y  equipos comprti- 
bler con el sirteme l instalar -aprobados por Gas del Estr- 
do- y  Irs recomendrcian.. do prOC.dimi.nto del proveedor. 

14.2.3. Se recomiendan las siguientes condiciones basicrr l tener en 
cuenta para Irs uniones por l lectrofuslbn: 

a) disponer en el lugar de trabajo de todas las herramientas 
y  equipos necesarios para la electrofusibn, y  que se en - 
cuentren en 6ptAmrs condiciones de uso 9egtin los parlm. - 
tras Indrcados poT el proveedori 

b! asegurarse que todas las superficies 1 fusionar est&n lim 
pias Y secas. como asi tambi*n libres de 6xido y  contrmi- 
nd” tes; 

c) comprobar el correcto funcionamiento de la unidad de con- 
trol de electrofusi&, mediante las pruebas recomendadas 
por el proveedor; 

CI) Indicar a la unidad de control los parAmetros requeridos 
para su correcto funcionamiento, de acuerdo con las carac 
teristlcas del accesorio a fusionar! 

eP 51 el accesorio lo permite, el ciclo de fuíibn podr¿ ser 
interrumpido en cualquier momento; pera reanudarlo se de- 
berA dejar enfriar el accesorio a la temperatura ambiente 
Y comenzar nuevamente el clclo dsed. su etapa inicial. 

14.2.4. No 5. deD.rA: 

a) tocar o soplar las superficies que hayan sido Ilmpiadas Y 
preparadas para la fusibn; 

b) mover la tuberia hasta que se haya cumplido el tiempo de 
enfriamiento estipulado por el proveedor del accesorio; 
es recomendable anotar sobre el tubo el tiempo en que tec 
“1”. la fusi&, a fin de no cometer errores. 
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PROCLDI~~IEN~O GENMM. PR& rraas A TOPE Pon TmmPusIoN 

correspondw . fusiones .n- 1 tubos o entro tubos y  l cc.so- 

rios l afrentador, con .xtramo. de iqurl Dn y SDR. 

La fusien se rw4lizarA con mAquin dm mando mmchico 0 hi- 
drhlico, siguiendo l strictamwto 149 rocomendacionw del 
prqve.dor del equipo y del sirtmma dm tubería l instalar, y 
149 siguisntes instruCcion*s qmnmralrr. 

Observar las instrucciones SlrTaladrs en 14.1. y sus l p4rt4 - 
dos, mn lo refwido 1 fusiones l tope. 

Rcspmtar los prr&nrtros dm temprraturr, tiempo, preoian de? 

fusi& y otros, recomendados por wl provmrdor do1 sistema dr. 
la tubmril, rn funcibn de su Rn y  SDR. 

Sm seguira la secuencia tipica de prOCedimiOnt0 *npuesta a 
contrnurclon. 

- Verificar que las tubwrirs y accesorios 
a fusion4r portmnercan l un mismo sirtE 
mr. 

- Limpiar los Sxtremos l fusionar, Por 
dentro y  por fumra, utilizando un trapo 
dr alqodc)n q toalla de papel limpios y 
secos. 

- Abrir completrmente el c4t-t-o y ubicar 
el dispositivo de frenteado en la m4quL 
nr. 

- Situar los tubos en las rbiazadsras, en 
lo qosibla can el marcado rn una misma 
linar. y los extremos tocando el frente 
dOI-. 

- tAlinrar y nivelar los tubos, empleando 
apoyos l docurdos. 
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cerrar 01 c.rro y  presionar 18wm~nt9 
10s l xt.r*mos de 109 tubos contra el 
frenteador, hasta qu. ,. produzcan~ 
virutas continuas .n cada mxtremo. 

continu*r frentmrndo hasta Ilmqar al 
topm dw la maquina. 

Retirar 01 ffmnterdor y  limpiar dr vi- 
rutas la mAq”ina Y el intwior d* los 
tubos. 

NO ta=.,- con las manos los extremos dm 
los tubos (boca). 

Desalineación máx,:13% de e para i>laO 
II 

15.2.3.4. Etaal 4 

Verificar que los extremos de lar tu - 
bes l rtln complmtamwntm alisador. 

Juntar los l xtr9mos dm los tubos pars 
eraminar qur no exista una smp*rìc iqn 
visiblr (luz), y  corregir la dmsrlinm& 
cien. Si es nrc*sario, ajustar las a - 
brrtrdmras y  10s apoyo., y  1ur9o fi-sn- 
tmrr nuwammt~ 10s extremos dm 10s 
tubos. 

Cuando las verificaciones 5.1” satis - 
frctoriìs. limpiar con un trapo de al- 
goddn limpio y  humedwzido con acetona 
o etanol dm 96*de p”reza. como minimo. 

No tocar con la, mano, los extremos de 
los tubos. 

i . & * 
- Cerciorarse qur las supmrficirr de la 

hrrrrmimnta calsfrctorr mst4n 1 impirs 
y  el revestimiento indwnnm. 

- Comprobar q”. la temperatura de la he- 
rramimnta calefactora sea correcta. 

- Cotejar, en el momrnto de la unidn. 
con algún sistema dw infqrmsciOn (tar- 
jeta de fusionista u otro), que indi - 
que8 l ) presibn de crlw’!trmiento, 

b) .tirmpo do difusien do1 calor, 
c) pre9ibn de fusien. y  
d) tiwnpo dg l nfrirmiento dm la 

f  “Sial. 

SS 



. . 

15.2.3.7. Staqo 7 . 

Cumplido el ciclo do calwtamiento, d- 
brin el carro. 

Dssprendwr manualmente la herramienta 
calcfactora de los extremos dm los tu- 
bos y retirarla cuidadosamente. 

Unir los tubos y  aplicar la presibn cp 
rrecta (prmsidn de fuJL6n mis Prmsi6n 
de l rrastrm) en el tiempo y  forma que 
estipulo eI proveedor del sistema. 



15.2.3.a. E.wmJ. 

ANCHO DE CORDON 

- Saur cuidadosamonte l 1 tubo dm la ma- 
quina. 

- Verificar qu. l l cordbn de Ir unidn s~ 
a completo y  uniforme. 

- Constatar qum el ancho Y la forma de! 
cordbn ssrn los estipulados Por 01 Pro 
vemdor del sistwna. 
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16. PR(ICLDIflIENTD OLNERIY l m UNIONES A - POR mmoPus10W 
(HMJuaL 0 CON llaouI)I#B Y Pon ELEclnaFua1oN 

Corrmsponde a uniones a enchufe rntro tubo-accesorio o entre 
rccmsorio-accesorio, l fwtuadas *n forma manual 0 con maqui- 
na. 

1-4 fusibn s. realiza-h siguianfh wstrictamrntr las recomond* 
ciones del proveedor do los sistrmaB ì instalar y las si- 
guientes instruccionms gWnmral*m. 

16.1. UNION FI ENCHUFE POR TERllOFUSION l%NlJAL 

16.1.1. Se aplicara exclusivamente parí Dn i 63 mm. 

16.1.2. Para Dn > 63 mm se utilizar- la maquina correspondiente. 

16.1.3. So debera obrrrvar lo indic :o WI 14.1. 

16.1.4. So smguird la secuencia tipica de proc*diaiwnto mxpuesta l 

continuacien. 

16.1.4.1. EtaDa 1 

- Fusionar el ramal do drrivrcicín. según 

a& 19.2.3.1. 
17.1.. * inspeccionar la fusien. segtin 

- Perforar la tubería principal con la 
herramienta adecuada. 

- Si la tuberia se @ncontrare en opera - 
cidn, utilizar la herramienta estanca 
q herm&tiCa que recomiende ~1 proves - 
dor dwl sistema, siguiendo los linea - 
miento= dm 29. 

16.1.4.3. Starra 3 

- Verificar que 01 tubo, el accesorio y 
las h~rrìmiantrs do fu%idn sorn compa- 
tiblas. 

- Cortar a escuadra y  desbastar el extr’ 
mo del tubo. 

- Limpiar el l rtromo dml tubo con un tr& 
PO ds rlqodbn 0 toalla do papml lim - 
pios y humedwcido~ con l cgtona o *ta - 
no1 dr 96.. Como ninimo. 

SS 
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16.1.4.4. aana 4 
. 

16.1.4.¶. gtrl?r 5 

16.1.4.6. Etror 6 

16.1.4.7. Etaoa 7 

Ubicar .n el tubo la hmrramimnta do r! 
dondoo (anillo frio), empleando un di: 
tancirdor dr profundid4d. 

Comprobar qu. 14s superficies l fusio. 
nar se 9ncuontron limpiar. 

Ubicar Ir herranientr Calmfactora cn 
tre el tubo y,ml accworio l fusionar 

Unir y aplicar una prwribn firme hast. 
que PI l ccm*orio y poíteriormrntr c 
tubo. penetrmn totrlmontm .n 1s berra 
mi9ntì calefactora. 

En es* momrnto 5. inicia el ciclo df 
calentamiento. 

Cumplido el ciclo do cal*ntami*nto 
separar rapidamentr el tubo y  la twrr! 
mrmta cìl0factorr. 
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16.1.4.8. w 

- Unir dm inmrdiato l l tubo Y 91 acceso- 
rio hasta que l %tm tomo contacto con 
l I anillo frio. 

- rlrntwlor una presibn constante 
durante el tiempo detwminado 

\ 

\ provssdor dml sist.ma. 

y firme 
por 01 

16.1.4.9. EtaDa 9 

\ \ - Retirar l l anillo frio. 

- Inspeccionar que Ir tona dm fusi6n sea 
uniformm y  cumpla con 19.2.2.1. 

- Permitir que la unibn se enfrie durrn- te eI tiampo qu. fijm 01 provewdor drl 
rntm, de manipul~la. 
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16.2. UNION CI ENCHUFE POR TERMOFUSION CON P(AOuINC) 

16.2.1. Las uniones l *“chufo por twmofusi& con maquina (mando “aU 
mltxo 0 mrcanico) se r*alizrran para Dn > 63 mm. 

tb.2.2. Se cumqlir4n l strictrmontr Las racomsndrcionrs do los pro”.- 
edorms de los sistomrs de la tubmrir y  d.1 h.rrrm.ntaI, y  
los requisitos c~8nw-rlos’do l strs instrucciones. 

16.2.3. Sm observaran las instrucciones señaladas en 14.1. y  sus l - 
partados, en lo rmfsrìdo l fusiones l enchufo. 

16.2.4. Resp8tw los parewtros do trmperrturas, tiempo, prmsidn de 
furibn Y otros, reCOmW”dados por ~1 proveedor ClmI sistema. 
en funci6” de su Dn y SDR. 

lb.2.5. Se sequ~ra la secuencia tiuicì dr procedimiento oxpuesta a 
continurcrW. 

16.2.9.1. Etaoa 1 

16.2.5.2. Eta04 ;: 

- Verificar que l l tubo, 01 accesorio Y 
Ir hmrrìmimnta crlmfrctora scìn compa- 
tibles. 

- Cerrar la maquina. 

- Colocar el accesorio en su abrazadera. 

- Juntar a tQp0 el extrem0 d*l PCC~sOr>rO 
contra Ir abrazadara del tubo. 

- Cerrar la abrazadera drl accesorio y & 
squrar1a. 

- alinear los di&nctros internos del ac- 
cesorio y  rl de la abrazadera dml tu- 
bo, ajustrndo los mecanismos correspan_ 
dientes segtin el tipo dm mlquina. 
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16.2.5.3. F-3 

16.2.5.4. Etrqr 4 

Abrir la mhquina, desplazando 01 c. - 
rro. 

Colocar 01 tubo WI la abrazadera utili 
tando un distancírdor dr profundidad. 

. 

Limpiar l l tubo con un trapo dr algo- 
dbn limpio o una toalla dw papml, huma 
decido, con acmtona 0 Otan01 de 96.. 

Vmrificw que 01 wxtrmao dml tubo l rtl 
alineado con l l l nchufm do1 accesorio. 

Verificar que las superficies calefac- 
toras de la hwrranirntr l ítln limpias 
y el rmvmstimimnto indemne. 

Comprobar qu. la tmmperatura de oq.ra- 
cien de la hmrramiwnta calmfactora sea 
la corr*ctr, en funci<t>n del sistema u- 
tilizado. 

htes de com.“z.r la fUSibIl, cotejar 
eI tiempo cte calantamionto do1 sistema 
P” funcien drl Dn Y SDR. 

Colocar la herramienta calmfrctora en 
rl dispositivo prmvisto. 

Operar la palanca, aplicando una pre - 
sien f  irmm, hasta que el tubo y el ac- 
cesorio *stCn totalmente insertos en 
Ir herramienta calefactorì. 

En ese momento sm inicia l l CiCIO df? 
calentamiento. 

Cumplido 81 ciclo dm calentamiento, se 
parar el tubo y  rl accesorio do la hm- 
rramienta, opw-ando la p~lrncr amdirn- 
te una aCcien rapida. 

Retirar la hqrrrmimntr calofactora. 
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16.2.5.7. W 

- Operar do inmodirto IJ palanca par-r u. 
nir 01 tubo y rl JccJJorio, hasta qum 
l mto s. l poym firmrmwvts en Ir íbraza, 
dmr~ drl tubo. 

- RJntwwr un. presi6n conJtJnt0 y firma 
dUrJ,,tR el tiWbP0 dmterninrdo por . 
prowodor del SiJtJmJ. 

- ‘h,itJr 1JJ Jb,-JZJdWrJS drl tubo Y d* 
accesorio. 

- InspeCCiOnJr qum 1~ 20"~ de fusi&! se. 
uniformo y cumpla con 19.2.2.1. 

- Permitir pus Ir unibn Sm enfrie durJn 
tm Jl tiempo CJU. fije 91 provewdor dm 
.ist.mJ, JntJS do manipularla. 
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16.3. UNION A ENCHUFE POR ELECTROFUSION 

16.3.1. Esto procmdimfonto so aplica l fusiones sntrr tubo-accssorio 
y accesorio-rccosorio, las qu. s. rmr1izrran siguiendo es- 
trictanmnte 14s rmcomend4cíonos do los proveedores de 109 

ristw4s do 14 tubmria Y do 10% 4ccesorios, y los requisitos 
gonrrales de wst4s instrucciones. 

16.3.2. Se observarAn t4mbien 14s instrucciones soñ414das en 14.2. y 
IU, ap4rt4dos. 

16.3.3. So smguirl la l ~cu~nCi4 tipic4 de procmdimfento l ipuestr 1 
continuwibn. 

16.3.3.1. Ftapa L 

Qa c, 

Verificar qum ~1 tubo. rl accesorio, 
las hmrrrmirntrs y el rquipo dm l lmc - 
trofusibn sman compatibles. 

Cortar el extremo del tubo co” Ir he - 
rramirot4 adecuada para obtener un pl+ 
no dr corte prrmjo y porprndicular 1 
Iu ejs. 

Dmsbastrr el extremo do1 tubo, quitan- 
do cu4lquior 4rista o rmbordm con un4 
lima u otrr hsrrrmient4 para t41 fin. 

- Limpiar por dentro y por fuwa el ex - 
tremo del tubo con un trrpo dm rlgod6n 
limpio y ssco. 

16.3.3.2. etroa 2 

- Determinar la profundidad de penetra - 
cien, marcando sobrm 01 tubo 14 mitad 
de la longitud d= la cupla. 

- Si es posible, SP mantendra al acceso- 
r10 dentro de su envoltorio oriqinrl 
durante la opmraci6n d8 marcado, y re- 
tirarlo se10 rn el momento de la fu- 
si&. 

- Raspar 14 superficie l xtrrior dml l x - 
tremo del tubo para eliminar curlquior 
resto de 6,rido o contaminantes, wnplm- 
ando una cuchilla 0 rascador l speci*l 
Wrt9necimntm al sistema. Basta-6 con 
rasp.r 0,l mm, l proxlmrdamente. No dm- 
berln limar,* ni lijarse p.r4 mvitrr 
l l aporte do p4rticulrs l *tr4ñ4s. 

,’ - Protogmr 14s suporficios preparadas do 
f/ suciedad o agentes l tmosf*ricos dwsfa- 

vorrbles. 
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Limpiar las superficies l fusionar c 
un trapo de alpodbn limpio 0 una toa 
11~ dm pap.1, humodrcidos WI etanol di 
96.. 

- Montar ~1 accesorio en el tubo, hsst. 
q”. l l extremo dr tiste toque el tope 
interior drl accesorio. 

- Si fuera necesario para una pmwtrr 
ci6rr correcta, podran darse 90lpes lm 
ve* d* martillo contra una tapa apoya 
da mn la boca opuesta dml l ccssqriq. 

- Comprobar la profundidad de penetra 
cidn con la marca efectuada en el tubc 
durante la Etapa 2. 

- Repetir le srcuencir dm las Etapas 1 
4 para montar la boca opuesta del IICCI 
sorio con el otro tubo l unir. 

- alinear y  anclar prrfmctamrntr los ex 
trmnor de los tubos, dm modo q”. 59 c 
liminc cualquier tipo da ofuerzos 
tensiones y  movimientos accidentale, 
durante el ciclo de fusi6n q de rnfri 
miento. 

- Plantw¡iondo 1s profundidad dm pmnmtrr 
cien. colocar la base dm sujecidn par 
tubos con ìbrazadmras de rmdondeo. 

- Unicammnte sm podr). prescindir dm di 
cha herramienta cuando el accesorio 
sistema fuera aprobado l n l sas condi 
ciones. 

- R-tirar la bass dr sujmci6n ~310 cuar 
do sm haya cumplido totalmente el ci 
cl0 de enfriamiento recomwdrdo por c 
proveedor do1 accesorio. an funci: 
dwl Dn y  SOR. 
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16.3.3.7. Ftaor 7 

- ConSctrr la unidad dm control 1 la 
fuente dS Snrrgir Slktricr. 

- COnmCtar los cables de salida de la u- 
nidad doecontrol l los bornes dS1 rcc~ 
Sorio. 

- Reglar y vwificar loS distintos prrl- 
metros dm opwacien dm Ir unidad de 
control p*ìra l u corr*cto funcionrmien- 
tot segtin 1rS CarrCtSristicrS drl l ccc 
sor-i0 y siguiendo las rScomandrcionSs 
del proveedor. 

- Accionar ~1 inbrruptor para COKl."*W- 
el clc de fuSib. 

- Cuando la unidad de control da por tmc 
minado 01 ciclo de fusidn, verificar 
con 10s parhotros 0 inStrum*ntoS que 
dirpongr 01 sistema para confirmar la 
furibn, y examinarla rmgtirl 19.2.4.1. 

- Caso contrario, una ".Z rmsu*ltr 1r II- 
normalidad, dejar enfriar ~1 accrSOri0 
y rScomSnz4r 01 ciclo dm fusidn. 

16.3.S.E. Etaoa Q ., 

- Terminado el ciclo dc fusien, desconSL 
tar los cablo dS1 aCCmSOri0. 

- Mantsner Sujeta la tubw-ia durante cl 
ciclo de enfriamiento recomendado Por 
01 provosdor del acCSSOri0. 
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17.1. UNION CI PIONTUAA POR TERPlOFUSION 

Correspondo l unionw antro tubos y accesorios l monturr. 
Ias qlm rorAIl t-malizadas tinicunonto con maquina de fusien, 
siquiendo l strictrmmnte Ias r*COmWWaCiOnOs del provemdqr 
los sistemas do tuborir-•ccmsoriOS y de mAquinas. Las pres 
tms instrucciones (particularmente 10 señalado w-i 14.1.), 
la secuencia tipicr dr procedimiento l xpuesta 1 continua 
cidn. 

17.1.1. F-1 

Verificar que 01 tubo, l 1 l cc.<)or10, 
las herrrmiwtrs y  la mAquinr dr fu- 
sidn rrrn compatiblrs. 

Comprobar la corrmspondwKir wntr8 l l 
On del tuba y  l l radio dm curvatura dc 
Ir base dwl accesorio. 

Colocar las mordazas dm ventana (abra- 
zaderas) de1 diAmrtro adecuado rlredm- 
dar do1 tubo. 

Cerrarlas, prrr rwdondoar y  l ndorrtar 
~1 tubo. 

Raspar levemwtr el Area ds fusidn dml 
tubo y  la bar8 de la montura smglin Ic 
recomrndrdo por el sistema. y lu*qc 
limpiar con un tr4po dr algodon-. 1 im- 
pio, hummdecido con acetona o etanol 
dm 96’. 

Unir las columnas de la maquina con al 
SoROrt~ do las mordazas. 

Colocar el accesorio l la mAquin*, l - 
justarlo y bajar la columna central sc 
brw 01 tubo, con la prmsidn suffcirnte 
cqm0 para 109rar un acomodamiento rde- 
curdo del rccssorio. 

Ajustar l l l tc*sOrio en la mhquina. 
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- VJrificJr quJ 11s suDJrficiJr dm Ir hy. 
rramionta cJlJfJctorJ l st6n limpiìs y 
01 rJvrstimirnt0 indJmnJ. 

- Cmrcior~rsm qum Jl cJbJzJ1 Urmico de 
Ir hJrrJmiJntJ cJlJfJctorJ corrJspondJ 
Jl Pn drl tubo. 

- ComprObJr q”. 1J tJ”Q.rJtWJ do 1J hJ- 
rrJmiJntJ CJlJfJCtOrJ S.. 1J COrrJCtJ. 

- Confirmar Jl tiempo de cJlJntJrirnto 
qu* estipulm 81 sistwnr. 

17.1.4. Ftaoa 4 

- VJrificJr Ir rJdOndO2 y rectitud del 
tubo, ubicJnd0 Jl JcCJsorio sobrr la 
horrrmimntr CJlJfJCtOrJ Y estì sobrr 
81 tubo, con 1J prmsibn y durJci6n que 
fije JI sistomr. 

- LW,J”tJr 1J COlUm"J C*“tt-Jl de 1J "IA - 
quinr y observar 1J improntJ dJ fusi& 
obtenidr sobrJ el tuba, Ir CuJl dJbJrJ 
,.r ““J figL,rJ COmplJtJ, SidlJr . iJ 
dm Ir base del JccJsOrio. 

- Si no SJ obtuvo Jl Jre~ dJ fusidn co - 
rrrctr, dcsplJzJr cl 1uqJr dJ fusión J 
unr distJnciJ dJ 250 mm, como minimo, 
y repetir ei procedimirnto. 

17.1.5. EtJDJ 9 

ObtJnidJ JI Ji-JJ de fusibn COWOCtJ. 
COlOCJr 1, h.rrJmiJntJ CJlJfJCtCWJ SO- 
bre el tubo y bajar 1J columnr Central 
dr 1J m&quinJ con Jl Jccmsorio, JjJr - 
ciJndo la presien quJ fijm el sistamJ. 

En sse momJnt0 s* inicia rl ciclo dr 
cJlentJmimnt0. 
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17.1.7. Etapa 7 

Cumplido eI ciclo dm calentamiento, re 
tire•r la hwramientr calefactora. 

Verificar rapidrments 
fusien sea uniformr. 

Inmediatamente. bajar 
columna dm la mAcJuinr 
rio. 

9”. el Area 

sobre el tubo Ia 
con el acceso - 

- Presionar firmemmntw. para formar un, 
doble cordbn continuo dm fuSi6n. 

- rlantaner la proi& durante l 1 tiempo 

- Antes de retIrar la abrazadera de ven- 

- NO drbbrd reutilizarse el accesor10 ni 
recalentar la misma area del tubo, lug 
go que se haya intentado un ciclo de 
ca1entam1ento parcial 0 total. 
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17.2. UNION A IIONTURCI POR ELECTROFUSION 

17.7.1. FaI 

- Limpiar con un trapo de rlpod6n 0 toa- 
lla de papo1 limpios y smcos la supe? 
ficim drl tubo a fUsiOnar, para quitar 
cualquier sucimdrd. 

- Raspar toda la sup8rficim drl tubo re- 
querAdo para Ir unidn a montura, con 
~1 fin dr eliminar todo el bxido D con_ 
taminrntr d= la superficie, empleando 
una cuchillr 0 rascador aprobado Por 
PI sistema. 

- BastarA con raspar 0,: mm, rproximrdr- 
mente. 

- No drberl limarse ni lijarso, para RV~ 
tar aporte de pìrticulas l xtrrñìs. 

co” l trnol de 96'. 
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Conectar Ir unidad dr control a 1. 
fuWlt= de cnarpia ol+ctricr. 

Reglar y  verificar los distintos para- 
mmtror de opmracibn de la unidad de 
control para su correcto funcionìmimn- 
to, en funcibn dm las carrctrristicss 
dml accesorio y  siguiwmLa las rccomrn- 
drclonrn del provwrdor. 

Accionar rl interruptor para comrnzrr 
el ciclo de fusien. 

Cuando la unidad de control de por trc 
minado el ciclo dm fusidn, verificar 
con los parAmetros 0 instrumentos que 
disponga el sistwnr par-a confirmar la 
fUSi¡M 1 y  rx.lminarlr rrpún 19.t.5.1. 

- Caso contrario, una “.Z resu*1tr la l - 
normrlidad. dejar wfrirr el accesorio 
y  r.comenzar el ciclo dm furibn. 

17.2.4. Etaaa 4 

- Terminado el ciclo de fusien, desconec 
tar los cables del accesorio. 

- Mantener sujeto el tubo durante el CL- 
clo de enfriamiento rircomrndado por ~1 
proveedor del aCCeSori0. 
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RIGIOIZAO~R DE I~ETAL 

ERIOA PASANTE 7 

ACERO 

TUBO DE' PE ANILLO DE COMPRESION 

FIQURCI lJ.B. - axESORIO DE TRRRSICION DEL TIPO I Pm AJUSTE 
IIECANICO PE-FUNDICION DE HIERRO 
(PRESION RnXlttR 0.822 bar> 

CAÑO DE 
FUNDICION 

RIGIDIZADOR DE XETAL 

TUBO DE PE 

ANILLO DE ELASTOklERO 1 
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19. 

19.1. 

19.1.1. 

19.1.2. 

19.1.3. 

19.1.4. 

19.2. 

coNaIoERacIom8 BcIsIcna PARA La CALIFIC6cfON OE Las IJNIoNeS 
POR fERl’lWU510N Y POR UECTROFUSION EN OBRA 

CRITERIOS GENERFILES 

Toda uni6n por termofusibn 0 por .lrctrofusi6n incorrecta de 
b.rA efectuars. nuevamente, teniendo en cuenta las siguien- 
tas reglar fundamentales. 

Todo acccsprio y  s.gm.nto de tub.ria 9”. haya completado c 
no un ciclo de crlentaniento por termofusi4o. nunca serA ca- 
lentado nurvamrnt.. 

Si 5. deseCha una unidn sor t.rmOfUsi& 0 por electrofusidn 
a mlO”t”Td, la nueva ubicacian Se realizarA l una distancia 

no inferior a 250 mm da Ir anterior. 

La distancia minima permitida entre cualquier unibn por ter- 
mofuslQn o por electrofusibn serl d. cuatro (4) vacas el Dn 
de la tubería. como minimo. exC.PtO 10 señalado en 19.1.2. 
para “nlones a montura. 

En todo accesorio inutilizado Se .f.CtuarA ““a entalladura 
de prof”nd&dad no inferior al 50% del .Sp.Sor nominal de PP- 
red. d fin de 1mposAbilitar su reutilizaci6n en abras ds 
qà4. 

INSPECCION EN OSRQ DE LF)S UNIONES POR TERMOFUSION 
Y POR ELECTROFUSION 

Se.seguirAn los lineamientos generales d. la presrnta Norma 
o las recomcndrciones d. los proveedores, si Cstas fueran 
mds rigurosas. 

Cualquier examen visual no garantiza totalmente la calidac 
de una unidn. Por lo tanto, la inspecci6n de obra PodrA reci 
rr~r a un ensayo destructivo en obra cuando: 

d) la unibn nq satisfaga el examen visual exterior; 

bl 5. ha detectado aplicaci6n incorrecta 0 incumplimiento de 
los lineamientos de Ir presrnte Norma o las recomendac 

n.5 de los proveedores; 

c) se desea verificar la habilidad de un nuevo fuSiOniSta. 0 
de un fuslonxsta en cjerciclo mrdiìnt. 1 ensayo cada 100 
“ni0n.S por termof”si-An y  1 cada 200 union.% por electro- 
fusien que haya realizado. 

Si a juicio de la inspeccibn de bbra .xi%ten circunstrnclrs 
que lo justifiquen. podrA remitir cualquier tipo de unlbn P’, 
ra SOmeterla ò los ensayos destructivos .n laboratorio que 
COrrespondan. 



19.2.:. Jnroeccibn rn obra do s fusidn a a 

19.2.1.1. Examo visual 

P) La configurrcibn del cord6n dr una unibn l tope corrscta 
sw-a como la indicada l n la Figura 14. 

COROON UNIFORMEHENTE CONFORK400 
-7 

b) El perimrtro del corddn debo?& prssentrr una dirtribucih 
uniforme a ambos lados do1 plano de fusibn. 

c) El carden debera estar ermnto de porosidades, fisuras Y p 
tras deficiencias. 

d) Los tubos presentar&? una correcta rlinerci6n. 

ej El ancho del cordbn exterior serA el establecido por PI 
proveedor del siítmnr. 

f) La protuberancia dml matmrirl del corden interno se mrn- 
tsndrd en el minimo establecido por el proveedor del sis- 
tema. Su altura maxima permisible sm limitara a los velo- 
~es de la Tabla 12. 
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Dn TUBO 
tmm~ 

90 

Il0 

123 

160 

100 

22s 

250 

SDR PILTURFI M&XIPlcI 
CORDON INTERIOR 

(l?Vll) 

Il,0 

ll,0 

ll,0 

ll .0 

17,6 

17.6 

17,6 

19.2.1.2. Ensayo destruCtiv0 dr doblado cn obra 

a) Se extraordn tres (3) probeta% de las dimensiones srñrlr- 
Uds en la Figura IS.fA., las que sjrh obtmnidas una “CL 
finalizado el tiempo de enfriamiento de la fusi6n f,ijrdo 
por el proveedor dml sistema. 

FIGURCI lS.A. - DItENsIONES DE LAG PROBETCIS 

b) antes o durantm 01 e”s.yo do doblado, no drbrrln l OITPCPT 
cavldrdrs ni f  isurrs .n el Arca transvorssl de una fu- 
si&. 
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FIGURA lS.C. - Do0Lmo DE LA PROWTA 
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DE GAS DEL ESTADO 

FIQUAA 16.A. - DEFICIENCIA DEL COCU)OW FOA FRENTEA 
NCORAECTO 

COIOOII C~FORJWO SGU- 
MUE SCdRE UN UN WR 
FRENTEMO H(CORRECTO 

SE ROMPE CWINW 



r .IKx.l C.3” IA. L Lf\..U 

. DE GAS DEL ESTADO 

FIWRII 17.h. - wIcIENcI~ Da CoMaN CXTcRIrn Pm Ml!L)IW 
ExccsIva DuRmTc CL CICLO DC caLcNTatl1cNTo 

DEMASIADA PRESION DURANTE EL CICLO DE 
CALENTAMIENTO EL CORMN NO SE HA CON- 
FORMADO AOECUADAHENTE 

FIWRA 17.B. - DLfICIE%IA BU CmDCN INTERIOR POR MEBION 
ExcEsxva Duwwc u cxuo DE CIYEWTMIENTO 

FIGURCI 17.C. - DOBLADO DE U PROBETa 



. . 

-. 
FIWRh 1B.A. - MFIcmNcIn WL CaRDoR EXTERIOR FUR 

--. tNwFICxmTI mr1aNDaw1m 

CORWN COMPLETO PERO DE INSUFICIENTE 
ESPESOR POR REDUCIDA PRESION DE UNION 

FIQURh lE.E. - DoeLnw DC: Ln moerrn 

SE ROMPE CUAN- 

19.2.2. 

19.2.2.1. Examen visual 

a> La confiquraci&‘! dm una correcta fusibn osra como la rndl 
cada en Ir Figura 19, verifichdosm quer 

- PI cordh mxtwrior sma continuo y  comprimido contra la 
pared do la boca de Ia cupIa y  no presentm cavidadas ni 
fisuras en la intmrfasr de fusien; 

- Ir correcta rlinoacic5n l ntrw tubmrir y  accesorio; 

- PonmtraciOn correcta de1 tubo .n rl accesorio; y 

- corden interno anular uniformo. 



. 

-__---.~,-- - 

r;iriii L3u k-4 A LK.\U 
DE GAS DEL ESTADO 

FIGLIRA 19 - nsPECTODEuucmDoND(I:FusIm4A- 
W’UF- CONF- 

yO~WC~"P"'"'" LIBRE DE POROSIDADES 

19.z.z.z. Ensayo destructivo dm doblado en obra 

a, SR extraerdo tres (3) probmtrs dm Ias dimwnsionon sw?rlr- 
das on la Figura 20.A.. Ir8 qu8 sorAn obtwnidas una VOZ 
finalizado 01 tiempo de enfriamiento do Ir fusien fijado 
por l i proveedor dml sirtmnr. 

FIGURCI 20.a. - DIHENSIDNES M LRS PROBETAS 
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DE GAS DEL ESTADO 

PIwna 2m.n. - aaMCT0 OE um MOITA rnTamLE 

FUSION AOECUAOA EN 
TOOO EL LARGO 

CORDON 

FIWRCI 2B.C. -WLAOODELAMO~A 

NO APARECEN FISU- 
RAS NI POROS~t!~~' 

cl Las Fi9uras 2I.h. l ‘2L.G. mumstran algUl7~S dmf iciencias 
CIU. sm pumdon wmsmntrr l n una uni& ì wxhufo como resu~ 
tado do una incorrecta rBlicrci6n do la mrtodologir smñr- 
lada .n msta Norma. 0 de lar recomrndrcionws d=I O~OVW- 

dar del sistmmr. 

FIQURA 21.h. - CYI~ION INcmmICTA 

WO2 POR INCORRECTA ALINWIOW 



- .----,---.-.-- 

Y.ifi.i LJV ili I Ll%.\” 

DE GAS DEL ESTADO . . 

FIQURA 21.0. - cavxDaDm M La ~INTEnPasa DE FuE1m 
POR CYWABTW DE MTERICY 

FIWJRA 21.C. 

P) 

MIm CONTW LA C”PU 

Toda fusi& a mmchufe dmbmr4 tsnmr una penetrìCibn admcul 
da del tubo en el ìCCmíOri0, fijada por el proveedor del 
51stema. Una incorrecta utilizrciW4 dml distanciador y  
do1 anillo frio pueden ocasionar las deficiencias señala- 
das on lrs Fiqurar 21.0. y  21.E. 
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PI-A 21.D. - nNILL0 Fmo ca- tuY cmcn DEL EXTRum 

POCA PENETRACIMI POR 
INAOECWOA WIUCIM( 
DEL MILLO FRIO 
(EL DISTANCIAWR NO' 

CORmil coIpnINIw CQTRA LA CUPU 
APIJIEnlA WEM PLlsIml 

FIWRCI 21.E. - MILLO FRIO CDLOCAW HUY LEJO DEL EXTREHO 
DEL l-UU0 

f) Cuando PI ciclo de calentamiRnt0 es muv prolongado, si 
bien el corddn sw encontrarA comprimido contra Ir CUPld, 
tambidn s. pressnta la formacidn de un labio que sobrapa- 
4a Id marca dS1 anillo frio. 

FIOURe\ 21.F. -CICLODECALENT&tlIENTONUY PROLONWW 

CICLO DE CALENTAWNTO MUY PROLONMOO 
EXISTE u FQlwJxoll DE ul WI0 POR 
ENCIM ot IA WXtiA CS.1 A)IIUO FM0 
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. DE GAS DEL ESTADO 

g) Cuando Sl ciclo d9 Calmntamímnto .s domaslado corto, .l 
corddn dm fusic)n s. pr9smntarA incomplrto y no estara unL 
formomente comprimido contra la pared de la boca dw la cy 
ola. 

FIQURA 21.0. - CICLO DE CaSNTtLyIIpFTO oErlmIRoo cm10 

19.2.3. InsoecciOn en obra de uniones l montura q or twmofusibn 

19.2.3.1. Examen visual 

a) La configuraci6n dm una correcta fusidn de accesorios a 
montura con base circular o rsctangulrr sorA como los in- 
dicadas en lar Figuras 22 y 23, verificAndomm que8 

- la f0rmaci.W del At-ea de fusien (improntaì) sobrm la tu- 
bería s=. complotar 

. .I., 

- ~1 cordbn 5.~ continuo y uniforme rn’todo el perímetro 
de la bass del accmsorioa 

- el contorno de la interfase de 
trr cavidades ni porosidodr3. 

FISURa 22 - wP6CTO OE ura CoRnECTCI 
cm BCISE CIRCIAM 

fusi& no deber& prmsrn- 

FUSION LI MONTURA 

ARLA OE FUSION COWLETA 

/ 
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r.ircA LJ” *.\r , LT\..” 

. . DE GAS DEL ESTADO 

FISURA 23 - AsFEclwDEwAcmREcTAFumIoNA- 
caw SAaE RECTMWLM 

ARE.1 DE FUSIUN CONPLETA 

b) 

FIGURA 24.A. - DOBLADO DE UMA PROBETA EXTRAIDA DE UNA 
TE DE SERVICIO’ 

NO APARECEN CONCAVIDADES NI 
FISURAS CUAN00 SE OOBLA 
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CIWRn 24.B. -0OBLAMOKUM PnoBrrn LXTIWIBn # UN 
m DC #IIIVlltIpI 

iu API~ELEIJ ¿ONCAVIDAUES 
NI F.LdAS 

FIM 2S.h. - M RECT- oc MION WmE EL TUBO 
(I-TA) 1-n 

. 

AREA DE FUSION INCOMPLETA 



SE FISURA CUAWCI SE OOBLA 

AREA DE FUSIOII 
INCOMPLETA 

CUAN00 SE DOBLA APARECEN ZONAS 
SIi4 FUSIONAR 0 SE FISW 
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FI0URA 27.0. - WBLmo oe LA FROWTCI 

CUANDO 

19.2.4. Insoeccidn en obra de uniones a enchufe WJr eleCtrafuSidn 

19.2.4.1. Examen visual 

a) La configuracibn de una correcta unibn a enchufo por elec 
trofusi6n ser& como la indicad8 en la Figura 28, verif i- 
cilndose quer 

- el material fundido en la oporrcidn de fusibn no exceda 
exteriormente los limite9 del accesorio (zona frir ex - 
terna) ni los limites del extremo del tubo (lo”* frir 
central 1, excepto en 1oS indicadorer de fusidn -si lor 
posee- 8 

- buen alineamiento entre la tuberia y  el accesorioi 

- correcta penetrwih en 01 enchufe. 
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ilE GAS DEL ESTADO 

FI- 20 - Av(Lc-ro DE UNn CmRECTA ~ION A ENCWFE 
.- Fa ELECTRWUSI~ 

/ 
ZONA FRIA NO FUSIONADA 

19.2.4.2. Ensayo destructivo de doblado en obra 

a) Se entrrsrln dos (2) probetas dm las dimoníionmr srñalr 
das an Ir Figura 29.A.. las qum smr4n obtanidís uní ve 
finalizado ml tiempo dw WIfriamientq do Ir fusi0n fijad1 
por el proveedor dml sirtwnr. 

FIOURCI 29.a. - DIrlENs10M8 DE LAS PROBETAS 
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FIWRCI 29.0. -DoaLaooDELaFRoIIITa 

ENTRE PRINEHA Y ULTIit4 ESPIRA 
NO APARECE¡4 POROSIDADES NI 
FISURAS 

19.2.4.3. Ensayo destruCtiv0 en obra de dmsprwndimimnto por falla de 
adherencia 

54) Se ertraerd una (1) probmtr dm las cìractmristicìs smiíala 
das en la Figura 30.h.. la qum smrl obtenida Cortando par 
un plano que pase por ml l je do1 tubo y  sma pm-pmndiculrr 
a los ejes de los bornes dml accesorio. y  una vez finali- 
zado el tia’npo d8 l nfrirmiento do la fusibn fijado por l l 
proveedor del sistema. 

FIGURh SB.cI. - C~TERtSTICAs DE LA PRaaElLI 

TUBO 

92 



. . 

l-iii-G** cau I.\ I Th.. u 

DE GAS DEL ESTADO 

c) La probeta s. rOm.tmr& . un. c.rg. crmcimntr de apla,tr - 
mi9nt.o. co" un. V~lOCLdad d8 l "."C. de Irs mordazas d. li 
morsa dw rprmtimadammtm 10 cm/min. 

FIGURCI 30.8. - ESWEIW DEL 8ISTulR DE IloRDRtRs 

DESPUEb OE:.\PLASTAIIIEiITO 

la totalidad dm la intwfaw 
y altima sspirì no debera pre. 
fisuras en ninguno de los nivs 

les (esprra. tubo 0 accesorio). 

19.2.4.4. Las Figurar 31 1 34 muestran algunas drficimncirs que SP pu6 
den presentar en una unih l enchufe por olectrofuri4n, com< 
r#sultado dr una incorrsctì rplicrcibn de la mrtodOlogia sm- 
ñalrda en esta Norma. 0 dm la recomendada por el proveedot 
del sistema. ; t-r) pclr 

al Las Figuras 31 y  32 widrncian inadecuada penctraci6n dl 
los tubos en el accesorio, debido a que “0 se marco en e 
tubo D no se rwrpetti la profundidad do penetraci&. 

FIGUM Sl - PENeTRCICION INADECUADCI DE LOS TUSOS 
EN EL RCC- 

POCA ~NETFIJKIO~~ DEMASIADA PENETRACIO~ 
, 

\ n .LC-T I , 
/ 

I 
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1 1. . . . 
\ 

LARGO DE FUSION INAPROPIADO 
POCA PEHETRACION 

FIQURCI 33 - @REfiS SIN FUSIONW DEEIW II WPERFICIES 
SIN PREPLVICICION NECMDR 

AREA DE FUSION SUCIA 

A 

r - ti-* . . . . 

\ 

7\ 

t 
II 

I 

c ---& 
..C’ 

cl La Figura 34 destaca una l linS4ci6n defectuor4. Como re - 
Sultado de divrrías COUIIII 

- rlinwìcibn incorrecta dr las tubos cuando se emplean Ra. 
Cesqrlqs que no requieren dispositivos de l linwrcibf 

- na haber emplordo dispositivos de slinorci6n. cuando el 
modelo de accmsqrio lo exige; 

94 



19.2.9. Inscreccibn en obra dm uniones l montura sor l lmctrofusibn 

19.2.5.1. Examro vlsusl 

al L* configuraci& de una correcta unidn l montura por eles 
trofusiõn serI como la indicada en la Figura 35, vmrifi - 

cAnd0S.S: 

- la exacta porpmdicularidrd entre 01 l je de la boca de 

salida del sccmsorio Y -1 dm la tubrriag 

- el correcto posicionamirnto dr Ir montura del accesorio 

sobre la tubrria; 

- -1 material fusionado no deber& rebasar la zona fria. 

en todo el prrimotro dr la bao8 del rccwsorio. 

FIGURA SS - nsPECT0 DE uw coRREctn UNION LI MmTuRC) 
POfl ELECTROFUSION 

EL MATERIAL NO DEBE 
FLUIR 

b) Todas Ias uniones realizadas qum no verifiquen lo indicr- 
do PreC=dmntem.ntr cn l ) o Prrrentm deficimcias, como 
resultado de una 

señalada .n esta 
doc dml. SLStWIa, 



DE GAS DEL ES+i-h8 

19.2.s.2. Ensayo destructivo en obra dw drspr8ndimiento por fall* d. 
rdhrrmncir 

FIMA S.A. - O~TENCIffl Dh LA PROBETA 

FIWRA 34.8. - CORTE OE LA INTERFASE OE FUSION 

SIN IMPERFECCIOIES 
nr YACIOS 

y. ,,B / 
ARU no FUSIoMM 
mu FRIA 
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c) IA distancia mntrm mordazas sm aproximarA hasta 2 “IC.* 
al .sp.sor de parmd do1 tubo, smgtin Ir Fi9urr 36.C. 

FIGURfJ 56.C. - ENSAYO DE DESPRENDIMIENTO POR FPILLPI 
DE ADHERENCIA 

SIN IMPERFECCIONES 
NI YACIOS 

d, antes o durant. 01 .nsryo, la totalidad d8 la intmrfrsr 
de fusidn (delimitada por lar espiras l xtOriOresl no debs 
rd preswltar poro., cavidades ni fisuras en ninguno de 
los niveles (espira, tubo o rcc~sorio~. 

*- las superficies a fusionar del tubo y  dml accesorio ni 
fueron preparadas correctamente 0 se l nsucirron despues 
de La prmprrrci4n; 

- poricionrmiento incorrecto dr la montura dml accerorio 
sobre Ir tuberia; o 

- inwficimtr fuwzr dm apriete entre ~1 accesorio y  la 
tubmrir. 
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29. 

20.1. 

20.2. 

20.3. 

20.4. 

20.s. 

20.6. 

20.7. 

20.0. 

20.9. 

20.10. 

20.11. 

20.12. 

r.ifi.-L LJU 1-b 1 LA,\” 

DE GAS DEL ESTADO 
. -’ 

La tubería a inetalw deber4 ser probada l fin de detectar 
cualquier p4rdidr por Ias uniones realizadas en la fusi& de 
tuberiae entre si y Co0 l CCOSO~~OS. 

antme de iniciar la prueba, e. dmbmrl reepetar el tiempo de 
enfrirmiento fijado por el proroedor del l ietrma para la u- 
nibn por fueibn rerlirrdr. 

La longitud de los tramos l probar sarA do hasta 400 m, para . 
tuberia. de D” 5 63 mm, y do 100 m para tuberire de D” > 63 
mm. 

El procedimiento de la prueba deberA 4S.gur.r le deteccidn 
de toda perdida :-I el tramo sommtido l l ne~yo! 

La preri6n de D Z.)I deberA l er, como minimo. el 150 % de la 
presidn mlxlmr i operacibn t5 3.S bar, la que e.. mayor. 

La temperatura del material termoplhtico no deber4 superar 
loe 40-C durante la pruebe. 

La tuberia podr<b ser PrmsUriZada CO” ge. inerte 0 CO” sirm, 
cuya temperatura no debeta superar los UoC., Si ,. recurr. 
d un compreror, deberA l etar províeto con un filtro para eli 
minar los vaporee de aceite en el gas de inyeccih. 

Sr debera verificw cada unibn para detectar posible, pdrdi- 
da. con una solucien espumante , CUYOS compon.nt.. no ataquen 
al PE, la cual se eliminarA en forma inmediata despues de rs 
alizada la prueba. 

Efectuad. la pruebe de fuga del tramo, e. descomprimira bruo 
camente para que la salida repentina del medio de prueba Ii’ 
pie internamente la tuberia. Esta operaci6n (“pop”) 5. repe- 
tirl tantas vec.. como ..a necesario hsetr que el tramo que- 
de completamente limpio. 

LOS servicios e. probar&? en forma independiente y  co” ante- 
rioridad a la p.rforaci& de la tuberia dr distribucibn. 

Durante las operaciones indicadas en 20.9. deber-l” tomarse 
las precauciones neceearias para evitar desplazamientos de 
la tubaria por dercompreeidn repentina. Clsimismo, los tapo - 

nes Y trampas utilizados como crbezales dm prueba deber&” 
contar con dispositivos de sepuridad que eviten su l rpulsi6n 
accidental. 

La pruebe neumltica de fuga ,610 pondrr) en evidencia la. p&c 
didas l ” union.. 0 roturas que pued4n ,exietir l n eee momen - 
to, pero no gar4nti2a que lae fueiones realizadas sra* co- 
rrmctrs, lre que deber&” ser calificadas rmgtin lo eetableci- 
do .” 19. 
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_., 
21. 

21.1. 

21.2. 

21.2. 

21.;. 

21.4. 

1.5. 

21.6. 

21.;. 

ii.!a. 

.‘.*l L.c)” t.. I iIr%..” 

bE GAS DEL ESTADO 

INSTALIK:ION DE LA TUSERIfi 

Para el tendido de le tuberia se debera observar lo indicado 
P" 13 y b.3., relac~onrdo con OSta operrc~bn. 

Las zan:a<i ser& preparada. seqtin lo determinado en II. 

Las uniones de tuberids entre si y con accesorios se pO*rh 

realizar en Ir zanja 0 en la superficie, curneo no exLota 
Impedimentos paya el descenso de la tuberi. en tramo. Irr- 
qos. 

Uuranre id balada de la tuderia a la zanja se evltard que se 

Jaìle di e3mar contacto con la misma. 

51 -12r-0 necesdrlo, se emplerrdn es1inqrs d. algodbn o de 
“7.,.3<, ( a ta,as del mismo meterlai u otTo que no sea abras& 

“C. <AlO deoerdn usdr-se Cables d. rldmbre 0 cddends. 

5, ul, :camo de tuberla debe ser- drrastrrdo en la zd”,d y el 
igng~ de esu no reune las cor?dLc~one. requeridas en 11.1.4. 

Y . ..i.s.. se colocar¿n rodillos eldstom.rLcos drstdncrddos 
de mdneTd que Id tuberid nO tOrIle COntdCtO con las costados 

ni ccn al fondo de la zdn~d poc flexih, prestan*0 especia1 

cuidado a1 encontrar obst¿CuloS. 

Uo :eDerd Instalarse tuberla de PE en SU.lOS can tdmlnaaas 

can sc1ventes. dCldOS, dceltes mineraies, alqultr¿,n, Sal*- 
c~iin ~ard revelado ds fatoqrafias o para qalvanoplasC,a. 

En ;a praicica, y de no oponerse a lo indicado precedenteme? 

re, Pdrd id tuùerid de dlstrlbuclbn se recomiendan las ra- 
ill¿s de iurvaturd que fiqurrn en la. Tablas i3.A. y 13.8. 

Para ia tuberlr de sorvlcio rnteqral, el redlo de curvatL.rc 
de id acometida al gaoinet. del sistema de requlacron-medi - 
clon serd de 15 x Dn con temperatura amoiente de 20-C c 2-C. 

SI 
Ti>5 
cur 

ia temperatura ambiente estuviera por debajo de los valo- 
rndLcddos, se lmplem.ntrrAn lo. medios necesarios pari 

vdr la tuberia en las condiciones establecidas. 
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. . DE GAS DEL ESTADO 

TCI#II 13.A. - RADIO MINIMO DE CURVA- EN TWERIA 
SIN UNION EN LA CIJRW 

I 
I ;RADIO MINfl’lO DE CURVCITURA/ 

SOR DEL TUBO 1 l 
/ 0.C 20-c 

1 

! I 
I 

ll,0 - 17”6 \ 35 x Pn 1s x Dn 
-- 

FIWRR 37.6. - TUEERIR CURVAD& SIN UNION 

. . . . . . . . . 
0” -.. .., 

‘. i- I. 
. ‘... Sr 

3 

. . 
e ‘-. ’ 

<. 

1 

:. 
.- 

. . . 

TRBLR 15.8. - RADIO MINIMO DE CURVATURA M -IA 
CON UNION EN Ln CURVA 

. 
SDR DEL TUSO 

;HADIO MININO DE CURVATURAI 
c 
i a-c 

I 
20.C 

1 
l 

/ 

FIQURA 37.8. - TUBERICI CURVRDA, CON UNION 
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.-. 
21.11. 

21.12. 

21.15. 

21.14. 

21.15. 

CAh.i LJV 11’1 ‘Lti.hU 
DE GAS DEL ESTADO 

,~. _.- -’ 

Cuando SS instale tubmris l tomperrturr ambiente l lsvrar. Se 
drposztrrA en Ir zanja en forma sinuosr p.ra Co87lp."Sar 1 i 
sontrrcclbn que SI praducm por Ir disminuclbn dS lo tempera- 
tura luego de Ia tapada. 

En todas las ramaleS dS drrivkibn, tes ae aerivrcidn as ssc 
vlcioS y 1ccSSor10S aS transicidn con Dn 1. S2 mm, deber& rna 
trlrrso un= crmlS* ìnticortr prrr protog*rloS contra fkorio- 

n., y crzallamrsntos, según lo l st&lScido en 4.2.4.2. 

Ld tuberid se inst¿ldrA P unr distrncir Suficiente am lineas 
electrlc‘as, OP vapor, agua caliente u otra fumntc am calor, 

de iorma aue Se eviten tempSrrturrs circundrntcs qur excedan 

IOS vdiores de ia Taola 1. &dSmAS, SS contSmplrrd en todo mg 

meneo 10 estrolecldo en 11.1.8. 

tAnte+ y dur-ant* la Lnstrlrcibn SS inspeccianrrl la tubrrla 

por 3~ ha suirrdo alyUn daña. DPDIR-I desrcharsr todo tramo 
4UP presenta aeterLarOS, srgún 6.1. 

En terrenos normales, Ir tuboria 59 deslizarl sobre rodillas 

ue materlai eiastam~rico. 
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. . DE GAS DEL ESTADO 

22. INBT~I(mDevCYMILAIDLCCtODIEncaoPnrrnawuo~~ 

22.1. 5mrJn inrtJlJdJr dJ fOrmJ .‘~uJ no trJnJmitJn J 1J tubmria los _ 
l rfuwzos de torsih, de cortm u otros JrcundJrioJ qur pur - 
dan g.“.rJr,. POr SU JCCiOt-tJd9ntO. 

En consJcuJnciJ, JJ rJcomiJndJ: 
. 

- utilizJr vAlvulJ~ JsflricJJ dJ bJj0 m0m.n to torsor , qu= 
rJ*pondJn J LJ Norma GE-Nl-133 (de PE), 0 J la Ckpecificr- 
cidn RO 06-030 (dJ JC@~O); 

- Jnc1J.r la ~JlvulJ (dJ JcJro 0 de PE) PJ~-J rJsiJtir JJfuJr- 
201, siguiendo los IinJJmiJntos do1 Pleno Tipo EP/RG.l00SG 
y dJ Ir Figura 38. 

Sc podrA prescindir de la brea de fijacido cuando PI JmplJJn 
vJlvulJs dJ JcJm inStJlJdJ% SJgún lJS figurJS 39.A. C! 39.B. 
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22.2. 

22.3. 

22.4. 

22.5. 

22.6. 

r-.rLk.* C.3” I.. 1 IL-.\” 

DE GAS DEL ESTADO 

ACiRO-PE 

FIGUM 39.8. - 1NstaLacION TIPICA w VaLwAas DE acuw 
EN- 

CAEANA SEGUN PLANO TTPO 

En toda vPlvulr (de acero O do PE) que se instale enterrada. 
dPbPrP colocìrs8 un Rxtmsor para accionarla manualmente en 
SuperfiCiS desde una Caja dw Opmracih, smgun los linf3amlen- 
tos de los Planos Tipo EP/RC.l00S9 y 10019, respectivamente. 

Cuando se instaion v~lvulrs do acaro, SU 9upwficie serA pro 
tegidr segUn la Norma GE-Nl-10B y la Esprcificrcidn Técnica 
IEIPC\. 2002. 

htes do su instalìcibn, se verificara Ir limpi-za interna. 
estonquidod y facilidad dr operrcibn de las valvular. 

Si por razonms operrtivrm fu090 necesario colocar va1vu1as 
.n clmrra, ~610 podrdn inatalarSe vllvulr~ ds l CWO. SiguiOQ 
do IOS linermimntor d8l Plrno Tipo EP/RQ.l0001. No se pcdrdn 
instalar vAlvular, dr PE l n c&nrra~. 

En todos los Casos, las vllvulrs l instalar deber& ser de i 
qurl Dn que 01 d* lì tuhria. 
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23. 

23.1. 

23.2. 

23.3. 

23.4. 

23.9. 

23.6. 

23.7. 

riin.* Lsu h'r IL~c..~ 
DE GAS DEL ESTADO 

RauNo, TnmDn v cawncTncIon M Ln LAKII) 

Cuando la t.mp.r.tura d. la tubori. .” l l fondo d. Ir zanja 
no ,. wlcurntr. entre 0’C y 20’C. ,. 1r tapar& con un manto 
d. tierra sin CPnIpaCtar de ..p.sor > 0.20 111, para loqrar .” 
l stabilizaci6n ttirmica durante un tíompo no inferior l 24 h. 

Lua~o, se prosmquira con los trabajos de rmllmoo y comprcta- 
cibn, l doptrndo los procedimientos apropiados para no some - 
t.r la tubería lì .sf”.rzo. d. fl.ri&? c.usado. por el relle- 
no O por una inad.curda compactrcibn (asontrmimnto dif8r.n - 
cirl drl mrtwirl d. rmllono). 

~1 primera capa d. rellmno sarA d. l prorimadamontr 0,20 m 
por l ncíma dml bordo supmriCW d. la tubmria. 

Estar, constituida por timrrr libre d. r.stO. d. contrapisos 
o d. pavimentos, piedras. terrones y Otros l qr.g.dos gru.- 
sos > .l.m.ntor cortant.., r.%iduo. y  otros. 

Si no s. dispon. d.1 tipo d. relleno <IdmCuldO. õ. procod.rA 
al tamizado o, on su d.f.ctO, prov..rlO. 

Esta primera capa deberA comprctars. cuid.dosam.nt. y  con hs 
rramimntrs manuales apropiadas. 

Cuando se in,talm tub.ri. dr Dn > 125 mm, w. permitirA 01 u- 
so d. agur an Ir proporcidn mínima indispensable para rello- 
nav los intersticios qu. pudieran quodrr .n Ir part. inf. - 
rior d. la tub.ri.. 

P la capa inicial d. 0,20 m s. rqr.prrAn suCesivas clpa. d. 
tierra obtenida del zanjeo, d. aproximadament. 0.30 m cada s 
nar libres de restos de rotura d. contrapiso. O d. pavimwn - 
tos, pi.drss, elcmrntos cortantes. reriduos y  otro.. 

Cada capa dob.rl repartirse uniformemente y  compactarse con 
herramientas manual.. O con equipo. mec0nicos livianos. 

Lo. rodillos 0 compactador.. meclnicos pesados podrh usìcsc 
solammntm para con.olidar la tiltima capa, si*mprm y CUl”d0 
existo una cobwtura compactada mínima d. 0.60 m. 

El grado d. conipactacien dml rellano en calzadas 0 ruta. II.- 
ra rl .rt.bl.cido por la autoridad competent.. siwnpre que 
la tub.riì no .ufr. drformacidn por aplastamiento. Si exir - 
ticra cstr posibilidad, la tub.ria smrl protpqida mecanica - 
men t., pr.vir rprobacidn d. Gas d.1 Estado d. la memoria de 
CllCUlO. 

La insPrcci6n d. obra no autorizarA Ir reparrcibn d. v.r.da. 
;i:;vim.ntos si .1 rmllrno -.sp.cLalr*nt. la* capas intermm- 

- nO r0uni.r. l l suficiont. grado d. conpactacibn, que 
rs*Wrl Contra posibles hundimiwntos postmriorms. 

104 



23. ,8. El r.llr”o d. 109 tU”Ol.9 . . har& co” un. m.xcla ae suela - 
c.m.nto. en Ia proporcib” 10 cwr*tillr* d8 timrrr - 1,s boj+ 
,a, ae cemento, 0 Ias 9~. indique Ia autoridad competent'. 
cualquiera qu. d*t*rminW un mayqr prado do Compactaci6n. 

r;rri.-. c.3” 1-b 1 Ltx... 
DE GAS DEL ESTADO 

Cuando el procedimiento empleado, Ir longitud dml tone1 0 
Iso características del terreno no grrrnticr” 01 p8rfecto 
Ile”rdo. s.e abrira” ventanas en Ir supwficiw para ìsequrar 
el comoleto rellrno. 



‘-.iLkA C.d” I-k I Tf\,lV 

. : DE GAS DEL ESTADO 

24. fNsTaLmIW w Los UUKNTW 0s novmTsNctA CaRn nlaRIaa 
w0nsMTmRnws 

24.3. Sr instalaran l 0,20 m de profundidad, mmdida desde 01 nivel 
del cordd” de vereda <actual 0 futuro) sobro una superficie 
compactada y  plana, y  aucdrr0” centrados con rmpmcto al 8jm 
longitudinal de 1s zanja. 

FIWRII 48 - D1sFaSsCfoN DEL ulolERT0 DE novERTsNc1n 

NIVCL DE VEREDA 

SUELO SELECCI 

DE ADVERTENCIA 

SIN iSCO#iBROS r.. 
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25. 
.-. 

25.1. 

25.2. 

25.3. 

25.4. 

29.4.1. 

25.4.2. 

25.4.3. 

25.4.4. 

25.4.5. 

25.4.6. 

25.4.7. 

2¶.4.8. 

Pare prot8qer IS tubrrir de eSfuerzoS y deformacioneS imporz 
tan tes, provocados por carpas exteriores conSiderableS (vehi 
cu1or de transporte, maquinarir vial y otraS>. 0 por no al- 
canzar la tapadS minimr rmqumridr. Se dmbWr&n ObServar la, 
SiquienteS diSpoSiciones; 

En 1aS W’ItrrdaS de vehiculoí p8SadOS (corr~loner de mrteria- 
Ies, fAbricas, estacionos de servicio y otras), CO” E1TQlS 

que supersn 6 ton por l jm, deberA ConStruirse une loíetr de 
hormipdn armado cuya memoria de cllculo Sera sometida 1 la & 
probacion de GrS del Estado. Como alternativa. se adml tird 
aummtrr la tapada l 0,80 m en remplrzo de la losetS, ponie’ 
do especial atenclon a la compactrciOn del relleno. 

En calzada. la tuberir Se instelarA con une tapida mínima dr 

0.00 m, s1f-t protccclbn mecanica. 

SL no es posible conseguir las tapadas minimi% para V~TE 
calzada requeridas en la Tabla 10, debido l ~nconv.n~.” ce 2 
insalvables. Ir tuberia ser& protegida con una loseta de hoc 
migbn armado u otra proteccion mecAnica. previa aprobrciOn 
de la memoria de cllculo por parte de GaS del EStado. 

En todo CTUCP de rutas o viaS flrrers. le tuberia de PE serd 
proteqlda con caño-camisa de acero. Para Su instalrcion. de- 
Derãn’contemplarse las siguientes disposiciones. 

Cumplir con lo establecido en 8. 

Tener el provecto conrtructivo aprobado por Gas del Es- 
par la autoridad competente. 

DetermInar el equipo a utilizar y  el procedimiento a sepulr. 
para evitar cualquier daiZo en SPr\/&cios interceptados o per- 

juicios en eStructuraS linderas al ct-uce. 

El cruce serA tan perpendicular a la ruta o via fSrrea como 
siea pasible. 

Observar los lineamientoS qeneraleS del Plano Tipo EPIRG. 
10053, en lo referente l dimrnSiones, ventoos y materiales 0 
dlsoasitivoí necerarioí para el sellado de los extremos del 
CañO-CaClllSd. 

La protecciOn anticorrosivs del caño-camisa CumolirP con lo 
eStdDIeCido en Ir Norma GE-NI-108 y  en la Especificacion TSc 
nICa IE/Fa 2002. 

El tubo de conduccion Se mantendra separado de la camiSa mc- 
dlante soporte9 (patines), espaciadores u otros dispoSitivoS 
adecuados, de modo q”. las cargar externas soportadas por la 
camisa no Se transmitan SI tubo de conducciOn. 

4 amOOS IrdOS del CTUCe d* WJtaS y virs f&rreìs Se colocaran 
señaleS dm advertencia, SepYn los lineamientos de1 Plano Ti- 
po EP/RG. 10012. 





. . 

26. 

DE GAS DEL ESTADO 

REPARCKION OR VEmDam Y l nvImNToe 

Tmrminrdos los trabajos dm r~llono y comprctaci.3n. 01 con, 
tructor Proceder6 1 la rmparaCi<)n de verodas y pavimontor. 

26.1. So realitar4n dw acuerdo con lo l stablecfdo por la autoridr 
comDmt*nte 0, .” su dofocto, por las disposiciones y norma 
vigentes l n Gas del Estado. 

26.2. El rolado se reconstruir4 de modo que Ir zona rmprrrda y 1 
existente constituyan una superficie homogtiner y uniformo. 

26.3. Los procedimiwtos. mrtwirlw y dosrjws respondmrln l Ir E 

pecificac16n Tknica GMSyO. N* 29-001, s1.mpr. qu. no SI 0 
ponga d lo dlsDue$to por Ir autoridad comprtwntm. 

24.4. Pintes do la rwepci& definitiva de Ir obra. DI constructo 
prerantara a la lnspecci6n de Obra el certificado de confor 

mldad de raoaraclbn de vmredrs y pavimentos, mxpwdido por 1 
autoridad competente. 
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27. 

27.1. 

27.2. 

27.3. 

27.4. 

27.5. 

27.6. 

27.7. 

27.8. 

27.Q. 

27.10. 

27.11. 

Sm comprobarA la hwmotícfdad do la tuboría instalada, l fin 
d. detectar curlquíwr pardidr de prosi~n. 

L. pruobr S. r.alíZarA Por to”.. dwlimitadas .ntrm vllvulr, . 
,dm bloquwo. 

. 

La prSsi& de prueba debmr& ser, como minimo, 01 130 % de la 
prSSidn mlnimr dm op=raciW , 4 5.5 bar, la q”. S.S m.yor. 

La tubmria podrl Ser prSSurizadS con gas inerte 0 con air*, 
drjrndo tranrcurrir un lapso do dos (2) horas, como minimo, 
para Sstabilizar la pr*Sibn y Ir temperatura. 

Si sm r*curr. l un compresor, deber& estar provirto con un 
filtro par-1 eliminar lo9 vapores dw acSit0 en 01 gaS dw in - 
vmccidn. 

La durrcibn de Ir prumbr. en f”nci4n de la longitud dr la ty 
beria dm distribucibn en la zona de bloqueo, rOrA do: 

- 24 h pat-4 longitudes ct~ hasta S.OOO mg 

- 48 h para longitudes do hasta 10.008 m; Y 

- 72 h para longitudes mayores dm 10.000 m. 

Los tapones v trampas utilizados como cabezales dm prueba dy. 
ber4n contar con. dispositivos de seguridad qum SvitSn Su ex- 
pulridn accidental. 

Lar pres;ones inicial, intormmdias (cada 12 h) v final debo- 
r4n ser medidas con un manbmmtro dS las CrractSriSticas indL 
cadas en la ESpecificaci6n Tlcnica EP/RG. 65-030, cuyo cua- 
drante tenga un diamrtro minimo ds 200 mm. y  el a1cancr dm 
la escala sea el doblm dm la presi6n de prueba. 

Pprobada la prueba, cada zona de bloqueo sS drsprwsurizarA 
ha§ta la presidn m4rimr de operacidn. tomando los recaudos 
para que se mantenga en esa candicien hasta su habiiitaci& 
definitiva, a fin dw detectar cualquier intrrvencidn o dmtm- 
rioro accidental. 

LS validez de Ir prueba final de hermeticidad sera dw ciento 
ochenta (lS0) diss corridos, contados a partir dm la fecha 
de aprobscidn. 

Si se Produjera una drspresurizrci& antes de su habilita- 
cibn, sS dSber& detectar la causa v solucionar l l drfwcto. 

En este caso, 0 cuando ha vencido Sl plazo de validez, debe- 
rA ?-erliZarSW durante 24 h una nu.“. prueba de hermeticidad 
para Su hrbilitaci&, cualquimrr sea la longitud do Ir tubm- 
riì. 

Si pfr* ubicar 1aS pardidas S. l mplear~n odorSntSs, *stos SE 
,ran aprObadoS Por 0SS dw1 Estado S inyectados Sn estado gasa 
oso. 
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28. 

28.1. 

28.2. 

26.1. 

28.4. 

28.5. 

-..;1 L-r” I.\ ,Lrc.\c, 

DE GAS DEL ESTADO 

INBTIYRCION DE WRVICICW BU’lICXLII\RIOS Ix PE 

El servicio damiciliarlo (tramo comorondido l ntrm lo tub.ria 
de distributic%n y 01 sirtemr de rmgulrci6n-mrdici&> ser& Ra 
alizado integramente l n PE. con l xcmpcih del elemmnta de 
transicidn l ntrm el servicio y Ir valvulr de corte en gabiny 
te. y el colocado entre cl SOrviCiO y Ir tubmrir dr distribg 
ci*n. Estm último l iemmlo de trrnrici6n dmber4 smr “no ros- 
cado” si la tubcria do distribucien fuera cl= otro materIal. 

Dicho servicio integral sa instalara “Unicìmmnto” para aque- 
1109 usuarios aue tengan sus instrlrciones intwnrs arroba - 
das y  emitida 1s Orden de Trabajo (Formulario 000-941-Z). 

LIS Figura4 41 ¿I 44 representan configuraciones tipicas dr 
S~TV~C~OS de PE para tubwrias de distribuci6n de distintos 
materiales. 

FIOUW 41 - ESWEIIR GENEA~ DE UN sERvIcIo DalIcILxaRIa 
DE PE COMECTADD 6 UNR RED DE PE HCIST& 4 bar 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 

Vdlvula esferica de corte 
Acc@sor~o de transicien 
Vaina orotsctora de la rcommtidr 
Elemento de advortencla 
Camisa anticorte 
Te de! derrvrcidn de srrvi;io de PE 
Tubaria de distribuciw! do PE 
Tramo del servicio de PE, dm longitud variable 
Gabinete para l l sistema de rmqulrci4n-medici6n 
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1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
EJ. 
9. 

10. 

+¿lvula es*Crica de corte 
Plccesorio de transicim 
Vaina orotectora de la scomrtidd 
Elemento do rdvertmcir 
Camisa l nticortm 
Te de derivacien do acero 
Cañerio de distribucidn de ac~?ro 
Tramo del servicio dr PE. de longitud variable 
Gabinete faarr eI áistemr de rrqulrclan-mediclbn 
Accesorio dr transicidn (no rc--ado) 
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FIBLM 43 - EawEtm DENERRL DE m sERvIcIo DulICILIhnIO DE 
PE CMYECTRW c) UNA RED DE FuNDICIoN DE HIERRO CI 0,022 b.r 

1. Vdlvula esferica de corte 
2. fkcesorio de transicien 
3. Vaina protectora de la acometida 
4. Elemento de advertencia 
5. Camisa anticorte 
6. Te de derivaclOn da acero u otro mrterlrl 
7. Caiieria de distribucidn de fundicidn de hierro 
8. Tramo del servicio de PE de longitud variable 
9. Gabinete fara el ristemr de regulacian-mediclbn 

10. Acce%or~o de transicidn (no roscado). 
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(Nota: sdlo 59 autorizard su instalrci6n cuando la distancia 
entre el conducto de dirtribucian y  la linoa municipal, 0 
la presencia ds obstlculos insalvables impidan una acometi- 
da normal, se9Un lar Figuras 41, 42 6 43). 

1. Gabinete paró el sistema de roqulrcibn-mwdicidn 
2. Vdlvula esftirica dr corte 
3. Accesorio de transicibn 
4. Vaina prOteCtoC<. da la acometida 
5. kces‘rio de PE 
6. Eler 10 de advertencia 

. Tra .el servicio de PE do longitud variable 
0. Cor ;..bn a la red dc PE, acero o fundicibn dr hierro, 

zintamente, sc9Un Figuras 41, 42 d 43. 
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28.6. Todo servicio domiciliario do PE dmbmrb pca.er en SU extremo 
interior al grbinote, una v4lvulr do Cortm de rccionrmimnto 
rapido tipo l sf&iCa l candado, aprobada por Gas del E,tado,~ 
la cual quedarA rigidrmmtm vinculada al gabinete por mrdio 
de un disDOlitiv0 adecuado que impida Ir trrnsmisidn de es - 
fuerzos mechicos l la tubería de PE. 

28.7. 1-05 accesorios de vinculacien o de transicibn entre el servL 
c10 domiciliario y Ir red dP distribucibn seriln: 

1) en red de PE pasiva (despre5uriZada). por medio de un ra- 
mal de derivacl& paja servicio (Figura 44). D una te de 
derlvaclbn de servicio (Figura 46). 

b) en red de PE actlvd (presurizada), 007 medio de una te de 
derlvaclbn odra servicios de Dn 5 32 mm (Figura 461; para 
servicios de Dn > 32 mm sc utllizard un ramal de deriva - 
tldn de servlcloi 

cI en red de dce~o loresurizadr 0 no), por medio de un ele - 
manto de transicidn aprodado según la Norma GE-Nl-132: 

dl en red de fundiclbn de hierra (presurizada 0 no). por me- 
dlo de un elemento de tronsicidn aprobado segun la Norma 
GE-Nl-132 (Figura 47). 

FIGURA 45 - RCVICIL DE DERIVRCION PRRR SERVICIO 

MTICORTE DEKIVACION 

(Nota: para Dn > 32 mm no se colocard camisa anticorte) 
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FIQURA 46 - TE DE DER1VRcIoN DE sERvIcIO 

R) VISTR QEUERCY 

8) VISTCI EN CORTE 
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ELASTOflERO 

28.8. En toda derivacidn para servicios domiciliarios de PE de Dn 
I -32 mm. sc colocara +-ta Clnl~ll l nticorte de PE soqtin 
4.2.4.2. para evitar el cizalla~iento de la tuberid de servL 
clo orovocadr por el peso o asqtamiento diferencirl de la 
trerra, cuando se utilice alquid de los siguientes =CCeSO- 
r105: 

ar te de derivaclbn de servicio de PE: 

b) ramal de derivacidn de servicio de PE; 

c) accesorio de transici6n acet-O-PE o fundición de hierro- 
PE. 

La camisa anticorte deberd pertenecer al sistema de la tube- 
ria Y su longitud minlmr ser4 de 300 mm. 

La inspeccien de obra podra autorizar la disminucibn de su 
longitud hasta 200 mm, como minimo, cuando lo requiera la 
dlstancla entre la tubaria de distribucien Y la linea munr- 
cipal, la profundidad de la zanja o la presencia de obstdcu- 
los insrlvrbler. 

La fijacian de la camisa anticorte sobre el accesorio 5.Pv-P 
tal que permita asegurar su *juste a preíidn, segun 4.4.3. 
de la Norma GE-Nl-130. 

117 



--- 
l__,l-.._l---” 

_-,_,--- 

. .,._, I.. 11 r. .L I 

29. 

29.1. GENERALIDADES 

Todo tratJaj0 PID8EifiCO sobre tubmrir activa (empalmes. der& 
vaciones o reparaciones) deberl ser previamente autorizado 
por Gas del Estado y se rmalizarl dm acuerdo con el “Manual 
de normas y procedimientos de seguridad - Capitulo II-I-I: 
Norma de sepuridad para la habilitacion de redes Y romrler” 
y las disposiciones que l mrnon dw la Gorencir dw Higiene y 
Seguridad Industrial sobre el particular. 

29.2. 

29.2.1. 

RECOMENDQCIONES DE SEGURIDLID 

Realrzar el poro donde se desarrollarln los trabajos, según 
7 de la Norma GE-RZ-105. 

29.2.2. Colocar los elementos de señrlizìciWI Y Proteccidn que deli- 
mztan las distancias minimrs de seguridad entre el pozo y  la 
zona de circuloci0n del transito vehicular y peatonal, de d- 
cuerdo con la Norma GE-R2-105 y el “Manual de normas y  proc= 
dimientos de sagurldrd - Capitulo VIII-I-I: Señalamiento de 
obras y  obstlculos en la Vir ptiblica”. 

29.2.3. Definir adecuadamente los equipos, herramientas, accesorios 
y  metodos de trabajo para evitar o restringir al minimo toda 
perdida de gas durant. el desarrollo de las tareas. 

29.2.4. Se prohiblrdn los fuegos abiertos y  se evitara el uso de e - 
quipos y  herramlentas que no sean 1 prueba de exploíi6n o 
fuentes ootenciales de incendio, hasta tanto no ‘i. tenqr la 
seguridad de la inexistencia de mezcla explosiva en el area 
de trabajo’ por medio de un detector. 

29.2.5. Se debeTAn colocar matafuegos en los lugares. d. las carecto 
ristiCa% Y en la cantidad qu. determine la Gerencia de Higig 
ne y Seguridad Industrial. 

29.2.6. 

29.2.7. 

Cumplir estrictamente las instrucciones de 105 proveedores 
de la tuberia, accesorios y herramientas a utilizar en obra. 

Probar y verificar que todos los equipos y herramientas se 
encuentren en,bueh estado de funcionamiento y  aprobador Por 
Gas del Estado seglin las normas correrpondlentes. 

DE GAS DEL ESTADO 

29.2.7.1. Los equipos para termofusibn y  electrofusibn deberln contar 
con puesta l tierra y  un disyuntor diferencial en la 1 iner 
de alimentaclOn. 

29.2.7.2. Los cables. fichas. enchufes y tamrcorrientes empleador par1 
conectar equipos Y herramientas o realizar extensiones, debc 
ran cumplir con las Normas IRfiN 2006, 2075, 2158 y 2188, man 
tenerse en buenas condiciones y  no presentar añadiduras n: 
deterioros. 

29.2.7.3. Lo) tomas l interrUPtores de corriente l l&ctrica se coloca- 
ran retirado, del Pozo o zonas de potencial mezcla erplosi- 
“cl. 



29.2.8. Disooner del personal debidamente capacitado y  calificado. 
En el caso de fusionistrr y  soldadoree por arco electrice, 
deberdn contar cori la habilitrcidn correspondiente de Ga* 
del Estado. 

29.2.9. Se emolerrdn los elementos de oroteccidn personal que reouie 
ran las tared= a derrrrollrr, .egUn lo ostsblecldo en la Ley 
19587. su Decreto Reqlsmuntrrio 351/79 y  las diooosiciones 
vlgentos en Gas del Estado. 

29.2.10. htes de ingresar el personal al poro pilra efectuar tareas 
de empalmes. reoaracionrs o derivaciones. 5e deberd neutralL 
zar la carga estdtlca de la tuberia de PE rociando con Ilu- 
“la fina de aqua el arer de trabajo Y colocando sobre et tu- 
bo un trapa mOJadO. que a su ve* este en contacto con la t1e 
r-va. El personal no deber4 utilizar indumentaria de materIal 
sintet1co. 

29.3. PROCEDIMIENTO GENEROC 

.29.3.1. SI es necesario obturar la tuberia de PE activa, se utillza- 
r2.n r)ren?.ds de comoresidn con limitadoree mecknicos de apIa% 

:dmle”to. tuvo didmetro y  distancia entre barras minimos 5c 
consignan en la Tabla 14. 

FIGURFI 48 - OBTURRCION DE TUSERIA RCTIVR CON PRENSAS 
DE COIlPRE8IClN 
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lAlL II - mms DE CanFTESIOn - OIMIKIS nlnlms DE LAS IARnAS 
1 01s1nwns nInI1uI Emf anms 

-r 

E 
1 Ib 
1 21 
l 2s 
1 J2 
I 41 
I 51 
I b3 

7s 
, VI 
III 

112s 
141 
Ib0 

IIEI 
298 
22s 
250 

T 5rtn ll,b 5Dn II,I L c 

I 

1 
! 

nin. riba. 

J-7 s 2 
LbJ 
2.0 
1,s 
4.1 
1.1 
a,: 
7,s 
8,8 

IO,b 
12,e 
13.5 
lS,b 
11,b 
17.5 
ll,9 
1442 

nin. nh 5Da ll,1 

2.3 
?.J 
2,J 
3,l 
S,T 
4.b 
5,8 
b,a 
E,! 
l,l 
194 
2.1 
446 
b,4 

G,2 
1,s 
2.1 

5.2 
603 

7,l 
8,I 
791 

IE,3 
II,4 
l2,8 
14,2 

5.8 
b,P 
7.7 
8,8 

IS,1 
11,s 
l2,7 
I4,2 
lS,l 

3.6 
J,b 
4th 
S,T 
1,l 
886 

ll,2 
12,s 
14,n 
Ib,8 
lE,9 
21,O 
24,b 
21,J 
SI,6 
SS,9 

/ 

E,l 
q,b 

ll,1 
12,s 
l4,l 
Ib,l 
Il,1 
l9,E 
22,l 

1 
I 

l 1 

I 
1 
2 

L 
2 I I i 

141 Tubqric q qdqptrr por Gtq dtl Estado. 

n 
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FIGURA 49.h. - POZO DE P:NZCIDO PLUICI REPRl?tXIoNES, 
DERIWCIONES 0 RENOWCIONES 

POZOS DE PINZADO 

TiJBERIA EXISTENTE 

---A _---- -- --_ 
El 

_---- 

u 

----- 
--_--h 

---- 

I 

L2iRiidJ \ 1 2m mín. j 

FIGURCI 49.8. - POZO DE PINZRDO PCWIA EtWCYIWS 

TUBERIA Ec4 0PERACIi)li POZO DE PIxZADO 
\ 

/u Z n dn. 1 POZO DE EMPAL:JE 
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29.3.3. Para evitar daAos l la tuberir y l Ir prensa cuando se real& 
za la maniobra de obturacidn. s. deber& tener .n cuenta: 

a) comprobar que el tubo se encuentre en el centro de la 
pr.n’ia 3 

b) la zona de obturrcidn del tubo estar-l ubicada. como mini- 
mo, a una distancia equivalente l 3 veces el Dn del tuDo 
de cualquier unlbn 0 acccsorio~ 

c) hacer pausas durante la maniobra de obturscidn en tuberi- 
a5 de Dn > 63 mm, para permitir su relajamiento y  alivio 
de tensiones, sobre todo con bajas temperaturas rmbienta- 
las Cuando el tubo es mas rigido. 

29.3.4. La cantidad de prensas de cOmpresi6n ì instalar por cada ex- 
tremo activo en la zona de trabajo sera: 

a, en redes oue opere” d 0,022 bar 

- una< paja tuberia de Dn 1. 180 mm, 
- clos, para tutleria de Dn > 180 mm, con venteo in terme- 

dio: 

b, en redes que opere” a 1.4 bar 

- ““d, para tuborial de Dn I 63 mm, 
- dOS, para tuDoria de Dn > 63 mm, con venteo in terme- 

dlOi 

cI en redes oue operen a 4 bar y  para cualquier Dn de tuberi 
a. do?! con venteo intermedio. 

29.3.5. Se ventear.4 el qas retenido en el tramo obturado entre pren- 
5d5, a traves de una te de servicio con sacabocados incoroo- 
radq. El venteo 50 realizara a 2 m sobre el nivel del terre- 
nu i tomando las m&xlmas precauciones de seguridad. 

iJ.3.6. Los sectores de la tuberia afectados por aplastamiento debe- 
r¿n se7 nuevamente redondeaoos y  sobre ellos se peqrra firme 
mente una faja de PE con 1s inscrlpcibn “sufrid aplastamien- 
te. 

No se -rsctuard un segundo aplastamiento sobre una misma zo- 
na. aeblendo deJar -como minimo- una distancia equivalente a 
6 veces el Dn del tubo para un nuevo aplastamiento. 

No 5e permitir¿ rea!lzar uniones por fusi6n o mecAnicas a u- 
na olstancia inferlOr a 4 veces el Dn del tubo, d ambos la - 
dos de una zana de aplastamiento. 

29.3.7. Tanto el pozo de plnzado como la p,-ensa y  la tuberia de PE 
Seran mOJ adas. La tuberia debera ser puesta a tierra, segun 
29.2.10. 
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29.4. EMPCILME DE UN SERVICIO DOMICILIrWIO POR MEDIO 
DE TE DE DERIVKION 0 POR RWlaL DE DERIWCION 

29.4.1. Secuencia tioirr de orocedimiento oare rmcmlm*s oor tormofq- 
sibn de servici~domlcllrrr~os. DO r medio de te de deyi"*- 
~16” con sacab-dos L co OO rqQ. ‘n r r 

29.4.1.1. StaOa C 

> - S~mgf;:~,.::,0”=n”:4.~~r~e~~~~~=~ 

- F,usionar la te de derivacibn SO- 
bre la tuberia de distribuclbn, 
seglin 17.1. 

29.4.1.2. Etèoa 2 

29.4.1.3. EtaDa 3 

- Colocar la camisa anticorte. 

- Fusionar la tuberia de servicio 
con la salida de Ir te de deriva- 
Clbll, sogtin 16.1. 

- Empalmar la tuberia de srrvrcio 
con el srrtema de regulaci6n - 
medicidn. 

- Colocar la tapa de la te de servl 
cio con boquilla incoroorada. 

- Inyectar aire d 1,s veces la pre- 
sien de operòcidn del servicio. 

- Probar todas las uniones y la val 
vula de corto en gabinete, segun 
20. 

- Si hubiere plrdida en la unibn a 
montura 0 en la uni. d enchufe 
de la te de derivacidn, se deberA 
Cortgr la tuberie de servicio, II- 
bandonrr el accesorio y repe.t1r 
el empalme en otra ubicacien. 
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29.4.1.4. CtaPa 4 

- Retirar la tapa de prueba y  cola- 
cu- la llave de accionamiento de1 
Sacabocados. 

- Perforar la tubería de distribu- 
cien, girando la llave hasta la 
profundidrd que determine el sis- 
tema. 

- Luego. volver 0 girar la llave en 
sentido contrario, hasta la medi- 
da indicada por el sistema para 
la habilitacidn del servicio. 

29.4.1.5. Etapa 9 

- Fijar la camisa rnticorte en DOS&, 
cidn correcta sobre la te de de?& 
vaci6n. 

- Colocar la tape de seguridad Y ve 
rrficrr con una solucian espumrn- 
te la estsnouided de la misma. 

29.4.2. Secuencia tioica de orocedimiento oara empalmar por termofu- 
si& de servxc~os domicilrarios o de derivsczones. por mcdlo 
de ramal de derivaclbn 

íJ.4.2.1. Etaoa 1 

- Cumplir. en lo que corresponda, 
lo establecido en 14.1. y  29.1. d 
29.3. 

- Colocar, como pt-QV@nClbn. las 
prensas de compresidn a ambos la- 
dos del empalme, sin cortar el 
flujo de gas, seqtin 29.3.2. 

- Fusionar el ramal de derivacidn, 
segcm 17.1. 

29.4.2.2. Ftaoa z 

- Fssiana, a enchufe un niple de PE 
segcm 16. de una longitud fijada 
por cl sistema, de acuerdo con la 
herramienta de perforacidn. 
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29.4.2.5. 

29.4.2.4. Etdwa 4 

29.4.2.5. EtaDa 5 

29.4.2.6. Etapa b 

Plcoplar la herramienta de prrforc 
cidn con el niple y verificar di- 
cho rcaplamiwto. 

Colocar las riendas de seguridad. 

Retirar la broca el manirno posi- 
ble. 

Inyectar aire l 1.9 veces la pre- 
sibn mAxima de operación del ser- 
vicio D de la derivacl&. 

Probar la estanquidsd de la unibn 
a montura drl ramal de derivacian 
y la unidn a enchufe del nipis 
con el ramal, mediante uno solu- 
cidn espumante. 

Si hubiere una p*rdida en Cual- 

quiera de lar uniones, se deberd 
cortar la tuberia de servicio, a- 
bandonar el accesorio y repetir 
el empalme en otra ubicaclbn. 

Despresurizar el conjunto acceso- 
rro-niple-herramienta. 

Perforar la tuberir de dirtribu- 
cibn p principal, girando la bro- 
ca hasta la profundidad aue lndi- 
que el proveedor de la herramlen- 
ta. 
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29.4.2.7. FtìDa 7 

- R-tirar Ir broca lo manirno pori- 
ale. 

- comprobrr la hermeticidad de la 
obturrciC>n 

29.4.2.8. Etapa 8 

- Retirar la herramienta de perfora 
ci&. 

- Fusionar rl niplm con la tuberia 

/U-f-- 
de servicio o de derivacien, se- 
gLin 16.1. 

29.4.2.9. Etaoa 9 

- Retirar la prensa de compresidn. 

- Probar con soluci6n espumante la 
unib dsl nipIe con la tuberia de 
servicio D de dorivaci4n. 

126 



. . 

. ~II... c-*..s ,.. ,L.,~... 

DE GAS DEL ESTADO 

.-. . 29.5. 

29.S.I. 

29.5.2. 

29.9.3. 

29.6. 

29.6.1. 

29.6.2. 

29.6.3. 

29.7. 

29.7.1. 

29.7.2. 

29.7.3. 

29.7.4. 

EtIPflLME ENTRE TUSERI% DE PE, UNA DE ELLAS nCTIv,a 

Cumplir, en lo que corr..pondr, lo establecido en 29.1. -1 
29.3. 

51 las tuberirs pertenecieran a un mismo sastemr e igual 
SOR, realizar la unih pdr tecmofusi6n 0 DOr elcctrofusidn, 
rndlstintamrnt.. 

Si las tuberias p.rt.n.ci.ran l distintos sist.mas. realizar 
la unidn por rl*ctrofusiM o mediante accesorio de transi- 
c ion PE-PE. 

EMPALME ENTRE TUBEAIA DE PE CON CPÑERIQ ACTIVA DE MERO, 
FUNOICION DE HIERRO 0 PVC. 

Cumollr, en lo que corresponda. lo establecido en 29.1. a 
29.3. 

Obturar la Cañeria activa. s.gUII las normas y di§posicioner 
viqenter en Gas del Estado. 

Unlc con dcc.%~rios de tranricidn, segim la Norma GE-Nt-t32. 

REPARAC ION V DERIVPCION DE TUBERIRS DE OISTRIBUCION 
DE PE ACTIVPIS 

Cumplir 
v 29.1. 

. 

, en lo que corresponda, con lo establecido en 14, 18 
a 29.3. 

Su configuracibn dependerd de: 

ar 51 las tuberías pertenecen d un misma sistema; 

a) el Dn y  SDR de las tuberiasi 

c) la libertad de movimientos transversal y longitudinal de 
las tuberiìs; y 

dl las caract@risticas fisicas del lugar (napa fre¿tica, abs 
tdculos y otras>. 

Las figuras 50 a S2 representan esquema5 tiplcos donde todas 
las un~on.5 oe realizan par termofusi6n. 

Las Fiquras 93 l SS representan esquemas tipicos de uniorrec 
comblnadrs par termofusibn, l l.ctrofusi6n y/o dCCeSOr1OS dC 
transicion. 
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REP~Ac1ow DE UN TRRNO DE nIBERIA, UTILIZ&NDO 
CUPLRS UNIDRS POR TEWUSION 

por temofusión 

FIGURCI S1 - REPRRRCION DE UN TRMlO DE TUBERICì, UTILILCINDO 
CODOS UNIDOS PDR TERMWUSIU4 

FIGURCI 52 - DERIVRCION, UTILIZRNDD RCCESORIOS UNIDOS 
POR TERHOFUSION 
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FIGURA SS - REP~ION DB UN -mMa DE TIJBERIA CON CWLA 
UNIDA POR TERHOFUSIoW Y CUPLA UNIDA POR ELECTROFUSION, 

0 AccãBm10 DE TRANBICION 

/ 
Cupla - TernofusMn. 

Elemento de transiciõn mecbnico 
o de electrofusión 

FIGURA S4 - REP~ION DE UN TRCVIO DIE TUSERIA CON CUFLAS 
UNIDAS POR ELECTROFUSION 0 ACCESORIOS DE TRANSICION 

Elemento de transiciõn mecánico 
o de electrofusión 

FIGURA SS - DERIVACIaN, UTILIZANDO COIlBINSIOMEB DE 
ACCESORIOS UNIDOS POR TERROFUSION, POR ELECTROFUSION. 

a DE TRANBICION 

Elemento de transicibn mecdnico 
o de electrofusidn 
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29.0. REGISTRO DE REPMKIONES DE TUSER DE PE INSTfUXlP, 

29.8.1. Se registrar& en eI Modelo dm Formulario 8. todas las repara 
ciones que se rerlicrn sobre tuberia de PE activa o en condI 
ciones de ser habilitada, Y que obmdezcrn l las siguientes 
CBUSaI: 

al daños mmclnicos debidos l ercrvrcionms 0 pmrforxioneo Ra 
aliradas ppr terceros, ya sean particulares 0 repìrticio- 
nes oficiales; 

d) daños provoca por oz J* sarvxcios. Por la proximidad 
de fuente, de calor o PO,- COntaminaCih del suelo co” a - 
ceites, solventes. dcidos, combustibles y  otros compues - 
tos. 

29.8.2. El Sector que realice la reParaCibn, completara el Formula - 
rio y  rmnitlrd coclia a la Gerencia dm Higiene y  Seguridad 
Industrial y  al Sector espacifico ‘4”. <Im Ocupe dr tuberia dr 
7t. 
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IwmKLO DE f-10 8 
-REfRMCIONS DE TUSERIAB.DE PE INSTFILCIDCIS- 

maoucs DE uamxIaN 

LawLrDaD: 

DATOS DE LA TUSERIPI 

SISTEMA: 

TIPO DE PE: 

SDR: 

Dn: 

DATOS DE REPARACION 

FECH- DE FPILLA 0 OaÑO: 

MOTIVO Y TIPO DE FALLA: 

FECHA DE AEPARX ION: 

ESTC\OC! DE LF\ TUBERIh: 

ELEMENTO DE ADVERTENCIA 
ENCONTRADO: 

TbPPDQ DE Lfi TUBERIA: 

LONG.OEL TRPIMO REMPLfiZQOO: 

PIETODO UTILIZADO: 

TIEMPO OEM4ND~Da: 

DATOS OE INSTfJLACION 

FECH DE INSTQLACION: 

CONSTRUCTOR: 

TIPO DE TERRENO: 

ELEMENTO DE ADVERTENCIA: 

PRESION DE OPERfiCION: 

PERSONAL Y EOUIPO 
DE REPQRACION 

ENC&RGAOO: 

FUSIONISTA: 

RESPONSAEILE DE CfA REPPIRQCION 

GPELLIDO Y NOMBRE: 
O/N’ FIRMQ: 

GERENCIA: 

SECTOR : 

Es obliqatorio remitir duplAcada can flnes estadistlcos a la 
Gerencia dm Higiene Y Sequridrd Industrial y  al Sector especifica 

que se OcuPe de tuberil de PE. 
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a.1. 

WENDICE c1 - Eou1Po r - 

EOuIPO MININO PLIRA Lc) INSCRIPCION DEL CONSTRUCTOR EN EL 
REGISTRO CORRESPONDIENTE 

a.1. La inscripcibn d-1 constructor wn -1 reqirtro qum sm habili- 
ts al efacto 5. hara ppr categorías, de rcuordo con Ir capa- 
cidad dr instrlacidn diaria (CID) y  mmsual tCIfl) aum se de- 
trrmine en funcibn d-1 equipo que prewonte. 

TASLA a.l. - IXTESORIAS DE CONSTRUCTORES SEGUN 
SU CW~IDAD DE TRCIBAIO 

CFtPLICIDFID MININA DE INSTQLACION 
cm, CATEGORIA 

DIARIa (CID) MENSUPIL (CIM) 

i 

I , 

200 53.000 A 

i 

600 19.000 B 

1.200 30.000 C 

/ 1.800 I 45.000 l D 

2.500 60.000 E 

.~ 
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Cmctilla5 
1 + CID I 1.115 

!#l 

14 

24 

2 

6 

1 

h 

I 

1 

I 

all 

ll 

72 

ll 

IZ 

I 

18 

1 

I 

I 

1 

BI ll 

P b 
- 

P b 

PS b 

- 

Sl b 
- 

I 

Íi 

12 

12’ 

121 

121 

l 

JI 

JI 

1 

I 

zul 
- 

281 
- 

281 
- 

281 

- 

ZEI 
- 

II 
- 

1: 

- 

- 

- 

7; 
- 

I 

- 

I 

- 

- 
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A.2. 

A.Z.1. 

A.2.2. 

A.2.3. 

a.3. 

A.3.1. 

a.s.2. 

A.3.3’. 

f-.*n;i LJ” 1.h L Lli.Y” 
. . DE GAS DEL ESTADO 

EOUIPO MINIMO A PRESENTAR EN OBRA 

Ser4 obtwido dr la Tabla A.Z., previa detmrminrcibn d. ir 
capacidad dr instalaCi&n diaria (CID) an funcien dr Ir tota- 
lidad de la tubaria l instalar Y dml pldzo de l jecuci4n dr 
la obra. 

PE = (PT - 45) 8 0.7 = dirs corridos dm trabajo 
efectivo en obra 

TTI 
CID = - 

PE 

Donde: PE = Dlazo efectivo do obra (dirs; 

PT = plazo total dm la Obra <dias>: 

CID = capacidad dr inrtrlrci6n diaria (III); 

TTI = total de tuberia a instalar (m) 

M En PI resultado calculado de los rubros que figuran on la 
Tabla A.Z. PP ha despreciado la prrt8 dwzimal. 

La cantidad de equipo a presentar en obra podrA ser modifica 
da por el conítructar, en mis 0 .” m.“os, si*mpr* que r.sp*- 
te el estricto cumplimiento del plazo de obra y  previa auto- 
rizaclbn de Gas del Estado. 

Da los equipos detallados on la Tabla A.2. no smr4n exigidos 
aquellos que por las carscteristicrs dr los trabajos l reali 
zar no se requieran en obra, quedando la deisi& a criterio 
de la inspeccidn dm obra. 

PERSONAL DEL CONSTRUCTOR 

El constructor nominara por escrito al personal y su e9peci& 
lldad, que empleara an las distintas fases de la obra. 

El roprerentrntr tknico del constructor deberl ser un matr+ 
culada de la. Crtegoris en Gas del Estado y  estar inscripto 
e” el Cq”5eJO DrOfRSiOnal COrraSDOndiPnte, con la matricula 
actualizada. 

Sus obligaciones y competencias seran IdS establecidas an 
las nqrmP5 0 cldu~ula~ contractuales que rijan paro cada o- 
bra en p .ticular. 

El co”% .ctor y 5. arsonrl darln estricto cumplimiento d 
la* di%--siciones ,,.jentes cn mat.ria de Iegi514cion laboral 

l hiqier Y ,e’ -’ id industrial. 
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9.1. 

B.l.l. 

8.1.2. 

8.2. 

B.Z.l.- 

8.2.1.1. 

E.Z.1.2. 

0.2.2. 

B.Z.Z.l. 

B.2.2.2. 

8.2.2.3. 

8.2.3. 

8.2.3.1. 

8.2.3.2. 

L-iin.-l c.3u 1-h L Ll-t.\” 

DE GAS DEL ESTADO 

WENDICE E - SmEs PCIIUI Ln c&IPIcEION DE PusIOIY1stAs 
PLIAA UNIWS Pm lERtW=WI~ENREDESDEPE 
Pcv1II LA DISTRIBUCION MMTA 4 bar DE SASES 

DE PETNaEo v NnwFacTvInDa 

RLCANCE 

Se establecen los rwuisitos pa~-a Ir l probrcidn del exammn 
de crlificrci6n para fusionistas, qum los habilitara pìt-)i la 
realizrcibn de uniones Por trrmqfuSiOn de COmPqnCntPS de sis 
temas aprobados Por Gas d-1 Estado, l ntwditindose por “sistb 
ms” ò Ir totalidad de los tubos Y l ccrsoricm dr ““a misma 
mma o marcas de uso ConjuntO autorizado por e1 proveedor. 

La cìli+icaci*n de las oostulontes a fusionistas se raalirr- 
ra mediante una prueba de habilidad y  un errmmn teeriC0. 

CMMCTERISTICAS GENERALES Y REOUISITOS BAJICOS PFIRP La PRUE- 
BI? DE HFIBILIDAD EN UNIONES POR TERMOFUSION 

Uniones a toPO 

Se rea1i;arA.n con tubos entra si 0 entre tubos Y accesorios. 
medlante un dispositivo que mantenga 108 extremos a unir con 
la alineaci*n. presiones y  temperatura adecuadas para IdS 
dlstintas etaPas de la CuSibn. 

Deberdn cumplir con lo establ8cldq en 14.1., 19. y  19. de es 
ta Norma. y  con el Manual de calificìci& de fusiones del 
Proveedor del sistema. 

Uniones ã enchufa 

Se realizar¿n sntre tubos y  accesorios, mediante un disposi- 
tivo que caliente las superficies d unir en forma simult*nea 
Y uniforme. 

La ODeracien PodrO ser manual 0 ò maquina. se9Yn el Dn de 
los elementos a fusionar. 

Deberan cumplir con lo establecido en 14.1., 16.1., 16.2. y  
19. de esta Norma, Y con el Manual de calificacibn de fusio- 
nes del proveedor del sistema. 

uniones d montura 

se rea, .an entre tubos Y accrsarios, mediante dlspqsitl- 
“OS que tQn9rn las superficies l unir con las Presiones, 
tempera Y ajuste adecuados para las distintas etapas de 
la cus. 

Debar> mPlir COn lo l stablecido en 14.1.. 17.1. y  19. de 
e5:a .’ 3, y  í-7 SI Manual de calificrcibn dm fusiones del 
Pr- del sistema. 
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0.3. PREPARACION DE LAS MUESTRAS PARA LA EVALUACION 
DEL FUSIONISTA 

8.3.2. El mstulantw realizara, como minimo, cinco (5) muestra% dr 
Irs siguientes carrctmristicrs: 

l ) Una muestra realizada por la unih l topw do tuberiìs Pr?- 
tre Si, de Dn 2 90 mm. 

b)~ Una muestra realizada por la unibn a enchufo de tuberiar 
de Dn I 63 mm. 

d) Dos muestras realizadas por la uni& l enchufe de tuberii 
de serv~clo de Dn 25 mm y  50 cm de longitud. con una tc 
de derlvacibn de servicio y  &sta, ì su vmz, fusionada i 
mclntura sobre una tuberia de Dn > 50 mm. 

q .3.3. El examen visual de las muestras tsqún el tipo de unión) df 
berd cumplir con lo establecido WI 19.2.1.1., 19.2.2.1. , 
19.2.3.1. 

0.3.4. Las muestras 59 rotularan y  se dejaran enfriar durante 1 h, 
antes de comenzar la prmprracidn dm las probst.sJ. 
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8.4. 

8.4.1. 

8.4.1.1. 

8.4.1.2. 

8.4.1.3. 

8.4.2. 

8.4.2.1. 

8.4.2.2. 

8.4.3. 

8.4.3.1. 

0.4.3.2. 

9.4.4. 

0.4.5. 

r.3lx.i L3” IIb I rti.\u 
DE GAS DEL ESTADO 

. 

De cad. un. de les mueetr.. s.ñel4d.s en 6.S.2. aI. b) y  c). 
se obtendrdn tres (31 probeta. de 25 mm de ancho y  200 mm de 
largo a cada lado de le zona de unicin, 1.s que no deb.r¿n 
oresentar grietas, poros. ni otras discontinuidades en el 
plano de corte tint.rfe.8 de fusi6t-v). 

De la. probeta. obtenid.. en 8.4.1.1., do. (2) se sameterdn 
al ensayo de doblad0 Y la restante al eneayo de treCci6n. 

De 10% muestras señaladas en 8.3.2. d), una se someter* al 
ensayo de tracclbn Y Ir otra al ensayo de flexidn. 

Ensavo de doblado 

Debera efectuarse lueqo de 24 h de rerlizad. la probeta. 

Se considerará satisfactorio cuando el eer dOblrdss las pro- 
beta. no presenten cavidades, fisuras ni otra. deficienclas. 

Ensavo de traccih 

Se considcrard satisfactorio cuando: 

a, La rotura de las probetas, obtenidas seqtin 8.4.1.1. y  so- 
metidas a un esfuerzo de traccidn con velocidad de 25 mm/ 
min 5 2 mm/min, se produce fuera de 1. zon. de union y la 
in,terfdse de fueiOn no presente cavidades, fisura. ni o- 
tras d.$?fici.ncias. 

bk Ca rotura de ta muestra, preparada segcin B.3.2.d) y son?.- 
tlda a un esfuerzo de traccih con velocidad de 25 mm/min 
t 2 mm/min. se produce fuera d0 la. :onas d..unibn a en - 
chufe y  a montura. Ademas, no presentarA desprendimiento. 
fisuras ni otras deficiencias en las uniones. 

Cada probeta o muestra que falle en la zona de mordazas debe 
rd 5-r ensayada nuevamente. 

Ensavo de flexi6n 

Se canslderard satisfactorio cuando la muestra, obtenidr se- 
gtin 8.3.2.d), no.presente grietas, fisuras ni otras doficiec 
clds en las uniones d enchufe y  a montura, luego de aplicar 
una fuerza en el extremo del tubo de servicio hasta la rotu- 
ra de la muestra. 

Ensavos alternativos 

a opcibn de Ges 
ba de habilidad 
ci6n de ensayos 
destructivos. 

del Estado, para 1. calificacibn de le prue- 
POdrA admitirse como elternetiv. 1. realiza- 
no destructivos, en conjunto con lo. ensayo. 
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En el caso QUP el exmm de crlificrci6n deba realizarse en 
dependencias que no correspondan l la Fadministrsci6n Central 
de Gas del Estado. el arancel serl de 1.500 “U”. 

8.5.3. El pago SP podrd realizar en la Tesorrria General o en la o- 
ficlna recaudadora de Gas del Estado que Ir resulte conva- 
niente al postulmte. 
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MODELO DE F-10 9 - aReMaL Dmmcm DC: LXmmN cm& 
CALIPICACION DB FlmIoNIBTAI 

VOLFINTE GDT/OBRW/OPC. N’ 

BUENOS QIRES. 

TESORERIQ GENERaL 

s/PIRCINCEL DERECHO DE EXRMEN 
P- 

De conformidad con los terminas de la Disporicic3n Interna 
N* 2486, el portador de la presente, señor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..deber~ 
depositar en esa ca,d recaudadora la suma de WSTRCILES . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . (n 

3 
), equivalente al 

valor de 1.000 “U” de qas de 9.300 callm expedido l n Capital 
Federa 1 
6.000 m= 

y  41” impuesto a usuarios con consumos inferiores d 
mensuales. 

Dicho importe lo hace efectivo #?n concepto dc rrancel para 
rendir examen *como *Fusionista para union=, por tw-mofusibn en 
redes de palietileno parí la distribucibn hasta 4 bar de gases 
de petr6leo y  manufacturado”. 

G.D.T./GERENCIfi OBR6IS/OGRAS POR CONTRRTO 

IMPUTESE PI 460-E-03-0-99 
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8.6. LUGCIR PpRA EL EXWlEN DE C/+LIFICKION 

8.6.2. En caso% erce!xionrlmr y  cuando sern mAs ds cuatro (4) postu 
1antrs, podrh CalifiCarSe fUsiOniStas .n rl interior del p 
iS. Para ello, las Administraciones SolicitarAn por nota 
adjuntando el comproDanto dml pacto do 4rancrler, la Pi-PS.“-- 
cid del persan del Smztor l spwzifico para cumplimentar el 
examen de calificacien. 
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8.7. PROCEDIllIENTO PGRFI RENDIR EL EXaMEN DE CALIFICACION 

0.7.2. El examen dr calificlci6n swrl solicitado, por cuenta propia 
del Postulante o a trrv4S do1 &nrtructor, rntm l 1 Sector 
responsable. 

8.7.3. El po,tulrnte que no aprobare eI .xam.” dm calificacib 
(prueba de habilidad y/o examen twbrico) no podra rendir nu~ 
VO examen hasta que hayan transcurrido 60 dirr. como minimo, 
desde la fecha del orimero. 

Excepcionalmente v  cuando el Sector examinador lo conrzdere 
orocedente en functon de los rrsultrdos obtenido%, el postu- 
lante podra rendir un examen Suplementario de calificìci6n 
dentro de los 15 dias corridos de realizado el primero, sin 
abonar un nueva arancel. 

8.7.4. El fusionista ya calificada deberl ser reexaminado cuando: 

a) en,un lapso de IB0 dias no haya realizado unioneí: 

c) nayan transcurrido dos (2) años desde ei Ultimo examen de 
calificación aprobado. 

8.7.5. Los rasul$ados del examen de calificaci6n se rqistrarh en 
el Formulario de Examen para Calificrci6n de Fusionistas (Mq 
delo de Formulario 10). 
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8.8. 

8.8.1. 

a.a.2. 

8.8.3. 

8.8.4. 

8.8.5. 

r.in*i L.3” l,. , L&,\U 

DE GAS DEL ESTADO 

CREDENCIQL Y CUPON DE FUSIONISTA 

aprobado l 1 examen de calificrcidn Y complmtrdo el Formula- 
rio de Examen, la Gmrencir Obras wttrmqrrl al fusionista una 
crmdencirl (Formulario II). 

Para efectuar uniOnOs por termofusi6n rn rmder de PE cpntra- 
tadas p supCrvLsadrs thnicrmentm POC Gas del Estado, el fu- 
sionista debmra acreditar su condicidn mrdiantm la crcdrn- 
cirl habilitante. 

DeborA sor rsnovadr por eI fusionista srqwl lo detmrminrdo 
e” B.7.4. 

Sb10 tendrA validez cuando lleve inswto ml cup6n corr*spon- 
diente (Formularla 12). 

Este cuoon se renovarA ante la Gerencia Obras p en las Admi- 
nistraclones del Interior. cuando E Pusionista cambie de o- 
bra o de constructor. 

Serd abligacidn del fusionista certificar ante Ir inspsccibn 
de obra la fecha de finalizacibn d= su drsmmPDño en la obra. 
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FomlLkIyI10 ll - CNEDENcIRL ihRR N(1I~ISTA DE nl55RxRs 
EN REDE5 DE PaIETILW 

.._ 

REVERSO 

FORHUL~R10 12 - CUPON PCVIR CREDENCIAL DE FUSIONISTCI 
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B.9. REGlSTRCl DE FUSIONISTM 

8.9.1. Estarl l cargo dm la Gerencia Obra,. En dl s* consignarAn 
los datos DSrsOnalOs drl fusionista y  toda la informaci6n Ra 
furente l habilitrcionos, rechazos, inscripciones. paseo de 
obras, penalidrdw, CanCelaCiOnrs y  todo dato necesario Da- 
ra comprobar su trrymctorir. 

8.9.2. Junto con cl cup6n do la crwdcncial. pmrmitira controlar los 
periodo, de inactividad dml fuiionirtr. 

8.9.3. La inrpecci6n dm obra comunicarA l la Gwwcir Obras toda in_ 
formacibn pertinente sobrm Id rcturcibn do1 fusionista. 

8.9.4. Cuando el fusionista SP Drrsonte fara iniciar una nueva o- 
bra, la Gerencia Obras constatard que no se encuentrr dasca- 
liflcado, segun 8.7.4. 

8.9.9. Luego. sm asentara en la Ficha Individual la danominacidn dr 
la obra. constructor Y fecha dc inicirci6n. 
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8.10.2. SerA obligrci&! drl fusionistr’gestionrr su cmrtificacien en 
la ficha. por la Germncir Obras. 

FORHULflRIO 14 - FICHA INDIVIDUM. 
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8.11.1. 

8.11.2. 

El.11.2. 
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