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2.1

2.2,

23.

2.4,

OBJETO

Esta norma establece las definiciones, los requisitos minimos de fabricacion y
funcionamiento, los ensayos necesarios para verificar el cumplimiento de éstos, el
procedimiento de aprobacién y las caracteristicas de marcado y embalaje de los
reguladores de presién nuevos, sin uso, para ser instalados en redes de distribucion
de hasta 4 bar de 3gas natural u otros gases con indice de Wobbe comprendido entre
45,6 a 64,4 MJ/m3 (10.900 a 15.400 keal/m3).

Nota: Para reguladores destinados a trabajar en redes de distribucién de propano
gaseoso u otros gases con [ndice de Wobbe comprendido entre 75,348 a 92,092
MJ/m3 (18.000 a 22.000 kcal/m3) remitirse al Anexo II, donde se encuentran los
puntos que se modifican respecto del cuerpo principal de la presente norma.
ALCANCE

GENERALIDADES

Serd aplicable para todos aquellos reguladores que sc presenten ante el ENTE
AUTORIZADO para su aprobacién y que estén comprendidos en el alcance de esta
Norma, a partir de su vigencia.

RANGO DE PRESION DE ENTRADA

Los reguladores deben estar disefiados para trabajar en un rango de presién de
entrada de:

0,5 bar hasta 4 bar

PRESION DE SALIDA

La presién de salida nominal debe ser: 0,019 bar (19 mbar = 193,743 mm.c.a.)
CAUDAL DE SALIDA NOMINAL MINIMO

Esta norma no se aplica a reguladores cuyo caudal de salide nominal minimo sea
menor que: 6 Sm3m (para gas de densidad relativa al aire 0,61 a 15,5 ® C y presién
atmosférica de 1,013 bar).

El caudal de salida nominal minimo se determina con la minima presién de entrada y
para una presion de salida de 19 mbar.

APROBACION DE REGULADORES IMPORTADOS
Para la aprobacita de reguladores importados serd requisito previo que el proveedor

indique y suministre al ENTE AUTORIZADO las normas de origen empleadas en el
disefio y en su fabricacién (para el conjunto y componentes).



3.1

3.2,

33

34

Presentara un certificado de calidad de adecuacién a la norma técnica declarada
emitido por un instituto técnico argentino oficial o privado, acreditado para
certificacion de calidad ante el ENTE AUTORIZADQO.

Los importadores podran optar por la presentacion del certificado de homologacion
o de calidad emitido por el organismo de evaluacién oficial competente en el pais de
origen que lo habilita a ser comercializado en su mercado interno, debidamente
traducido y autenticado.

Adjuntaré los protocolos de ensayo certificados conforme se explicitd en el parrafo
anterior y suministrard informacion fehaciente que permita evaluar sus antecedentes,
incluida su permanencia en el mercado.

El ENTE AUTORIZADO, de acuerdo al andlisis de la documentacion presentada,
podra decidir la realizacién, total o parcial, de los ensayos que considere adecuados a
cargo del proveedor.

Por ultimo el ENTE AUTORIZADO emitird un certificado de aprobacion si
correspondiere.

DEFINICIONES
CAPACIDAD DEL REGULADOR

Caudal que deja pasar en posicion de maxima apertura, para determinados valores de
la presion de entrada y de la presion de salida.

CAPACIDAD NOMINAL

Es, a los efectos de esta Norma, el caudal obtenido con un gas de densidad relativa
0,61 (aire= 1) a 15,5° C y 1,013 bar de presion atmosférica, cuando la presion de
entrada es de 0,5 bar y la de salida 0,019 bar, sin modificacién del ajuste realizado
por el fabricante. Este pardmetro serd el tinico que podra utilizarse para caracterizar
el modelo a servir para la designacién comercial del regulador.

ENTE AUTORIZADO

Ente Nacional Regulador del Gas, (ENARGAS) creado por la Ley 24.076, o ¢! que
éste designe.

GESTION DE LA CALIDAD
Los proveedores de reguladores se ajustaran a lo indicado en la Norma IRAM-
JACC-150 E 9001, modelo para el aseguramiento de la calidad en el disefio,

desarrollo, ia produccion, la instalacién y el servicio postventa.

INDICE DE WOBBE
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4,

4.1.

4.1.1.

Valoriza la intercambiabilidad de dos gases combustibles dados para ser utilizados
en un mismo quemador, su expresion es:

Poder Calorifico Superiordel gas  P.C.S.
W= =

vDensidadrelativaalaire Jdo
ORGANISMO DE EVALUACION
Comprende a los institutos técnicos independientes, oficiales o privados,
reconocidos por el ENTE AUTORIZADO que actuando como tercera parte, evalian

y registran los SISTEMAS DE CALIDAD (ver Anexo I} de los proveedores con
respecto a ias normas de aplicacidn, :

PRESION DE AJUSTE O TARA

Presion tedricamente estable obtenida a la salida del regulador, la que debera
ajustarse a lo indicado en el Articulo N® 2.3. y serd centificada por el proveedor.

PRESION DE ENTRADA

Presion a la entrada del regulador, determinada por {a presién de operacién de la red
de distribucion.

PRESION NOMINAL DE SALIDA

Presion que el regulador mantiene, dentro de las condiciones de funcionamiento
fijadas. Sera de 0,019 bar para cualquier caudal comprendido entre 0,5 % y 120 % de
la capacidad nominal.

PROVEEDOR

La parte que es responsable por el producto y es capaz de asegurar que se ejerce la
gestion de la calidad. La definicidn se aplica a fabricantes, distribuidores,
importadores, licenciatarias del servicio de distribucién, etc.

REGULADOR DE PRESION

Dispositivo destinado a reducir la presién de entrada y mantener constante la presion
de salida del gas, independientemente de las variaciones de la presién de entrada y
del caudal nominal, dentro del rango indicado en el ARTICULO 2.2.
REQUISITOS MINIMOS DE FABRICACION

GENERALIDADES

La eleccion de los materiales de tos componentes del regutador es responsabilidad de

los fabricantes, quienes al hacer aprobar e! prototipo por ¢l ENTE AUTORIZADO,
presentaran ademas de la norma en base a la cual fueron disefiados, fabricados y



4.1.2.

4.1.3.

4.1.5.

4.1.6.

4.2,

4.3,

4.4.

probados, un plano de detalle con cortes y vistas y el correspondiente listado
detallado de materiales con las correspondientes especificaciones. En ei plano
mencionado se incluiran las tolerancias de fabricacién.

Todos los materiales que estén en contacto con el gas deberan ser resistentes al
mismo, a sus condensados y a otras sustancias normalmentes presentes.

El regulador y todos sus componentes deberan ser resistentes a la corrosion del
medio en que actian.

. Durante su vida util, los reguladores deberan resistir los esfuerzos mecénicos por

conexion o por funcionamiento a que se los someta, sin perder sus caracteristicas
iniciales, considerando que operardn a temperaturas ambientales extremas entre -29
°Cy 60 °C. ’

L.os materiales de las piezas méviles y de las piezas fijas en contacto con aquéllas,
que requieran un buen ajuste, no permitirin el desgaste abrasivo ni el
agarrotamiento.

La fabricacion de partes o componentes no mencionados taxativamente en esta
Norma se realizara de acuerdo con los conceptos razonables de seguridad, solidez y
duracion.

DIMENSIONES EXTERNAS MAXIMAS DE UN REGULADOR
Seran compatibles con las del gabinete para el sistema de regulacion - medicion.
CUERPO

Sera fabricado con materiales adecuados para soportar una presién igual a 1,5 veces
la presién maxima admisible de entrada,

Su terminacién superficial quedard exenta de porosidades, fisuras, sopladuras y
defectos similares. No se aceptar4 la reparacién de dichas irregularidades por medio
de la aplicacion de revestimientos seiladores.

CONEXIONES

Serédn del tipo media unién doble y permitirin desmontar el regulador sin necesidad
de desconectar otros elementos del sistema de regulacién-medicion.

Otro tipo de conexion podrd ser considerado, pero su aprobacién quedara a exclusivo
juicio del ENTE AUTORIZADO.

CONEXION DE ENTRADA
Deberd realizarse en latdn forjado o trefilado, libre de porosidades y sopladuras.

Podran utilizarse otros materiales con caracteristicas mecanicas iguales o superiores
a las del laton.



4.4.2.

4.5,

4.5.1.

4.5.2.
4.6.
4.6.1.

4-6.2.

4.7.
4.7.1.

4.7.2.

La rosca de conexidn respondera a la Norma IRAM 5063.

El ingresc de gas al regulador sera a través de un orificio calibrado, centrado , con
asiento pulido cénico o esférico, sobre el que cerrard el obturador,

Tendra un filtro de material inoxidable y resistencia acorde con la funcién a cumplir,
que impedira el paso de particulas cuyo didmetro exceda de 0,1 mm. La superficie
filtrante del tamiz debera ser, por lo menos, igual al doble de la seccion de entrada al
fiitro.

Para reguladores de capacidad nominal < 12 Sm3/h, los filtros deberan estar
incorporados o vinculados al cuerpo del regulador.

El filtro debera ser facilmente extraible, siﬂ' necesidad de herramientas especiales ni
de desarmar el cuerpo del regulador.

CONEXION DE SALIDA

La rosca de conexién responderi a la Norma IRAM 5063.

VENTEOS

Todos los reguladores llevaran valvula de segunidad, con orificio/s de venteo
provisto/s de un filtro, montado rigidamente, de material inoxidable y resistencia
acorde con la funcion a cumplir, que impedird el paso de particuias cuyo didmetro

exceda de 0,5 mm. El mismo serd desmontable para limpieza y reposicién,

Las salidas de venteo, cuando éste no sea restringido, illevaran rosca hembra segin
Norma IRAM 5063, practicada en ¢l cuerpo del regulador a través de un adaptador.

AJUSTES

El ajuste del sistema de regulacién y de los dispositivos de seguridad debera ser
efectuado en fabrica. El proveedor debera arbitrar los medios a fin de que dicho
ajuste no pueda ser modificado.

La vinculacién entre ¢l mecanismo de ajuste y el diafragma o placa unida a éste,
deberd ser efectiva en todo ¢l recorrido del mecanismo de ajuste, manteniendo un
alineamiento cofrecto.

RESORTES

Deberan ser resistentes a la corrosion, por naturaleza o por tratamiento.

Seran fabricados y montados evitando deformaciones innecesanas y desgastes.

DIAFRAGMAS



4.9.

4.9.1.

4.9.2.

4.9.3.

4.10.

No deberén trabarse en ninguna posicion y seran fabricados de material resistente a
la accién de los hidrocarburos derivados del petréleo y a los productos normalmente
empleados en el acondicionamiento del gas con temperaturas entre -29°C y 60°C.

MECANISMOS Y CIERRES

Los mecanismos que conectan ¢l diafragma no transmitiran efectos de torsion sobre
aquél.

Todas las partes metdlicas en contacto con el diafragma estardn exentas de bordes
filosos o agudos que puedan afectarlo.

El movimiento del diafragma se traducird en un desplazamiento efectivo, sin
oscilaciones (bombeo) del obturador. )

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

Los reguladores contardn con los siguientes dispositivos de seguridad, los cuales
podrén estar incorporados o agregados en forma de moédulos:

4.10.1.SEGURIDAD POR ALTA PRESION DE SALIDA

- Dispositivo de venteo de reposicion automdtica que no supere los 6 Sm3/h de
caudal venteado.
- Dispositivo de corte con reposicidn manual.

4,10.2.SEGURIDAD POR BAJA PRESION DE SALIDA

5.

501-

5.1.1.

5.1.2.

- Funcionamiento normal con presién de entrada minima.
- Dispositivo de corte con reposicién manual.

REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO
CARACTERISTICAS DE REGULACION

El regulador serd ajustado por el fabricante de forma que al hallarse en
funcionamiento bajo presiones de entrada variables cumplird con las siguientes
condiciones, sin modificar el ajuste inicial:

Para presiones de entrada entre 0,5 y 4 bar, y caudales comprendidos entre el 10 %
y 100 % del caudal nominal, la presion de salida deberéd estar comprendida entre
20,42 y 17,58 mbar.

Para presiones de entrada entre 0,5 y 4 bar, y caudales comprendidos entre 0,5 % ¥y
10% del caudal nominal, Ia presi6n de salida deberé estar comprendida entre 21,85 y
16,15 mbar.



5.1.3.

5.2,

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

53.1.

5.3.2.

5.33.

54.

5.5.

5.5.1.

Con presion de entrada de 4 bar la presidn regulada no superara 26 mbar cuando el
caudal sea inferior al 0,5% de la capacidad nominal.

CURVAS CARACTERISTICAS DE REGULACION

Son las que representan la variacion de [a presion regulada para distintos valores del
caudal comprendido entre 0,5 % y 120% de la capacidad nominal, manteniendo la
presion de entrada de acuerdo al Art. 2.2,

En las condiciones estipuladas en 5.2.1, las curvas caracteristicas de regulacion se
situardn en un entorno de * 7,5% de la presion nominal de salida para caudales
comprendidos entre el 10 % y ¢l 100% de la capacidad nominal; y para caudales
comprendidos entre el 0,5 % y el 10%, y entre el 100 % y el 120% de la capacidad
nominal, se situardn en un entorno de + 15% de dicha presion nominal (Fig.1).

PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRA UN AUMENTO INSTANTANEO
DEL CAUDAL

Cuando ocurra un aumento instantineo del caudal y cualquiera sea el caudal
requerido (hasta 100% de la capacidad nominal) la presion de salida no sera inferior
a 13 mbar.

El tiempo de respuesta no deberd superar a | s para que la presion de salida retome a
su valor nominal, con una tolerancia de + 15%.

El tiempo total de la fase transitoria no debera exceder a 2 s para que la presién de
salida retorne a su valor nominal, con una tolerancia de + 7,5%.

PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRA UNA INTERRUPCION
INSTANTANEA DEL CAUDAL

Deberd mantenerse inferior a la presién nominal de salida mas 10 mbar; es decir,
inferior a 29 mbar.

SISTEMAS DE SEGURIDAD

Los reguladores deberan tener los sistemas de proteccion que se especifican con
respecto a los siguientes hechos accidentales.

ALTA PRESION DE SALIDA

Esta proteccién podra obtenerse por cualquiera de las siguientes opciones teniendo
en cuenta que el caudal venteado no debera superar los 6 Sm3/h.

a) Valvula de venteo con reposicion automatica, que comience abrir a no menos de
30 mbar, de capacidad tal que la presion regulada se estabilice a no mas de 50
mbar para un caudal de consumo igual a cero y para cualquier valor de presion de
entrada dentro de lo indicado en el Art. 2.2,



5.5.2.

5.6.

5.7.

6.1.

6.1.1.

6.1.2.

b) Vilvula de venteo que comience a abrir a no menos de 30 mbar y una vaivula de
corte del flujo de gas con reposicion manual que actite de modo que la presion de
salida no supere los 50 mbar.

BAJA PRESION DE SALIDA
Esta proteccion podré obtenerse por cualquiera de las siguientes opciones:

a) Vilvuila de corte con reposicién manual que actuara interrumpiendo el flujo de
gas cuando la presién de salida alcance un valor de 13 mbar (+/- 10 %).

b) Funcionamiento normal con presion minima de entrada. Con presiones de
entrada comprendidas entre 0,150 bar y 0,5 bar el regulador deberd funcionar en el
entorno indicado en la fig. 1.

HERMETICIDAD

Con la vélvula en posicion de corte, para cualquier valor de la presion de entrada
hasta 6 bar, ¢l reguiador no presentara fugas internas ni pérdidas al exterior.

CONTROL OPERATIVO

Los reguladores son para el control de la presion y poseen numerosas partes moviles
sujetas a desgaste que es dependiente sobre todo de las condiciones particulares de
operacion.

Para asegurar una operacion continua satisfactoria, debe ser establecida una

periédica y programada inspeccion con la frecuencia que sea necesaria de acuerdo a
ta severidad del servicio, y las recomendaciones del fabricante.

ENSAYOS

CONDICIONES GENERALES

Todos los ensayos de funcionamiento indicados en esta Norma se realizaran con aire
y los valores obtenidos serdn corregidos para el gas de referencia a las condiciones

de presién y temperatura de 1,013 bar y 15,5 °C respectivamente.

Para referir los caudales a las condiciones fijadas se utilizara la siguiente férmula:

Donde:

Vo

Vv

= caudal de gas ‘expresado en las condiciones fijadas (Sm3/h);

= caudal de aire medido en las condiciones de ensayo (Sm3/h);



6.1.3.

6.14.

6.2.

6.3.

= presion absoluta de alimentaci6n durante el ensayo (bar);

= presion absoluta fijada, en bar (1,013 bar);
= ternperatura fijada, en K (288,5 K);
= temperatura absoluta durante el ensayo (K);

= densidad relativa del gas de referencia.

Para cada uno de los ensayos previstos la cantidad de muestras serd la indicada en la
Tabla N° 2, y las mismas deben ser reguladores completos. El banco de ensayo
utilizado serd por lo menos similar al detallado en la Fig. N° 2, y sus instrumentos
tendrdn certificacion metrolégica del Instituto Nacional de Tecnologia Industrial.

El proveedor deberd efectuar todos los ensayos que figuran en la norma, més
aquellos que sean necesarios para asegurar su Gestién de la Calidad.

ENSAYO DE VERIFICACION DE LA CAPACIDAD NOMINAL CON PRESION
MINIMA DE ENTRADA

Se instalara el regulador en el banco de ensayo.

Se ajustara la presion de entrada a 0,5 bar, y el caudal al 100 % de la capacidad
nominal indicada por el proveedor, verificando ¢l cumplimiento del Punto 5.1.1.

ENSAYO PARA DETERMINAR LA VARIACION DE LA PRESION DE
SALIDA EN RELACION A LA CAPACIDAD NOMINAL

Se realizaran los siguientes ajustes:

- Presién de entrada, 0,5 bar.

- Viélvula 10 en posicion cerrada (Fig. N° 2)

Se abrird la vilvula 10 muy lentamente, registrando en cada posicion el caudal y la
presién de salida. La apertura se realizard en no menos de 13 etapas segun
corresponda: 0,5 %; 5%; 10%; 20 %; 30 %; 40 %; 50 %; 60 %; 70 %; 80 %;
90 %; 100 % y 120 % de la capacidad nominai.

Con esos datos se realizard un grifico, que deberd estar comprendido en el entomne
citado en 5.2.

Se repetira el ensayo para presiones de entrada de 1; 2; 3 y 4 bar, verificAndose 5.2.
ENSAYO PARA VERIFICAR LA PRESION DE CIERRE

Se ajustara la presién de entrada a 4 bar, con la vdlvula 10 semiabierta.



6.5.

6.6.

6.7.

6.1-1.

Se procedera a cerrar la valvula lentamente, verificando el cumplimiento de 5.1.3.

ENSAYO PARA VERIFICAR LA PRESION DE SALIDA CUANDG OCURRE
UN AUMENTO INSTANTANEO DEL CAUDAL

Se ajustara la presion de entrada a 0,5 bar, se regulard con la valvula 10 el caudal al
100% de la capacidad nominal, y se cerrara la vilvula solenoide 8.

Se hara funcionar el transductor 6 y el registrador 11, abriendo luego la vilvula
solenoide 8.

Los valores de la presion de salida y los tiempos de respuesta estardn de acuerdo con
lo indicado en 5.3. Se repetirdn los ensayos para presiones de entrada de [, 2; 3 y 4
bar.

ENSAYO PARA DETERMINAR LA PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRE
UNA INTERRUPCION INSTANTANEA DEL CAUDAL

Se ajustara la presion de entrada a 4 bar.

Se abrirdn las valvulas 7 v 8 y se ajustara la valvula 10, hasta obtener el caudal y la
presion nominal de salida.

Se interrumpira el caudal por intermedio de la valvula solenoide 8, verificindose el
cumplimiento de 5.4.

ENSAYO PARA VERIFICAR EL FUNCIONAMIENTO DE LOS DISPOSITIVOS
DE SEGURIDAD

Estos ensayos se realizardn creando las condiciones mas probables que obliguen a
actuar a los dispositivos de seguridad, o adecuando los parametros a los valores a los
cuales deben actuar dichos dispositivos.

VENTEO POR EXCESO DE PRESION DE SALIDA

Se ajustara la presion de entrada a 4 bar.

Se provocaran las condiciones que generen un exceso de presién de salida.

Se verificard que la vilvula de venteo por exceso de presion abra para los valores
expresados en 5.5.1. y que ia presion aguas abajo y el caudal no superen los valores
indicados en dicho punto.

CORTE POR EXCESO DE PRESION DE SALIDA

Se ajustard la presion de entrada a 4 bar.

Se creardn las condiciones que generen un exceso de presion de salida.



Se verificaran los pardmetros establecidos en 5.5.1.

6.7.3. BAJA PRESION DE SALIDA

6.7.3.1Se ajustara la presién de entrada hasta alcanzar un valor para el cual la presion de

salida sea de 13 mbar.

El regulador deberd interrumpir el flujo de gas cuando la presion de salida alcance el
valor expresado en 5.5.2.a.

6.7.3.2Se instalara el regulador en el banco de ensayo.

6.8.

Se ajustard la presién de entrada a 0,150 bar,
Valvula 10 en posicion cerrada (Fig. N° 2).

Se abrira la valvula [0 muy lentamente, registrando en cada posicion el caudal y la
presion de salida.

La apertura se realizard en no menos de |3 etapas:

0,5 %; 5%; 10%; 20 %; 30 %; 40 %; 50 %; 60 %; 70 %; 80 %; 90 %; 100 %
y 120 % de la capacidad nominal.

Con esos datos se realizara un grafico que debera estar comprendido en el entono
citado en 5.5.2.b.

Se repetira el ensayo para presion de entrada de 0,250 bar.

ENSAYO DE OPERACION EN REGIMEN PERMANENTE

Se dispondra de las fuentes de presidn necesarias mantenidas a 0,5 bar y 4 bar.
Mediante dos valvulas de accionamiento automatico que se conectaran al regulador
en forma alternada y ciclica, y manteniendo el caudal nominal, y siendo la cantidad
aproximada de ciclos/min igual a diez (10), la presion de salida deberd mantenerse
en el valor nominal.

Se realizardn 100.000 ciclos de verificacion.

ENSAYO ACELERADO DE VIDA UTIL

Se ajustaré la presion de entrada a 4 bar y con el caudal a valor nominal, mediante
una vilvula automitica instalada aguas abajo del regulador, se abrird y cerrara la

salida de aire en forma ciclica, con un minimo de diez (10) ciclos/min.

Después de cada 100.000 ciclos se verificara que el funcionamiento del regulador
respondaa 5.1.



Si después de 500.000 ciclos el regulador sigue cumpliendo con los requisitos
exigidos en 5.1., se lo desarmard para verificar que no haya deterioros y que los
desgastes producidos en los componentes de los mecanismos no excedan las
tolerancias de fabricaci6n.

6.10. ENSAYO DE HERMETICIDAD

Se sumergird en agua el regulador, con sus conexiones, y se le aplicaré una presion
de entrada de 6 bar, no debiendo verificarse la emisién de burbujas para caudal nulo,
durante 15min.

6.11. ENSAYO DE RESISTENCIA DEL CUERPO

El cuerpo del regulador, con sus conexiones y despojado de sus mecanismos internos
y de toda parte que no contribuya a su resistencia mecénica, deberd soportar sin falla
una presién hidrostatica interna de 6 bar, durante 15 min.

6.12. ENSAYO DEL MOMENTOQ TORSOR DE LAS CONEXIONES

Se conectard el regulador a una cafleria de acero, aplicando un momento torsor de
apriete segiin lo expresado en la Tabla N° i. Se utilizard una llave dinamométrica
adecuada. No se producird deteriore alguno en las conexiones ni en el resto del
regulador.

TABLA N° 1 - MOMENTO TORSOR DE APRIETE DE LAS CONEXIONES

DESIGNACION IRAM 5063 MOMENTO TORSOR
Rosca P n.en | hilos25,4 mm. Nm kgm
Withworth Gas pulgadas
G 172 14 47,16 48
G 3/4 14 70,7 7,2
G 1 11 94,3 9.6
G 114 11 108 11
G 1112 11 121,3 12,4
G 2 11 155 15,8

6.13. ENSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSION

Todas las partes metalicas se someteran a un ensayo de niebla salina durante 48 h,
segin la Nomma IRAM 121, siendo su resultado satisfactorio si no evidencia
corrosion.

ENSAYO DE RESISTENCIA A LOS HIDROCARBUROS

Todos los elementos no metdlicos se sumergirdn en N-exano durante 72 ha 20°C y
en un volumen de dicho hidrocarburo de 50 veces el volumen del elemento a
ensayar.




7.1.

7!2.

La variacién maxima aceptada serda de + 15% del volumen primitivo de la pieza
ensayada, operacion que debera verificarse transcurridos 5 min de extraida la misma,
siguiendo el procedimiento de la Norma IRAM 113 012.

PROCEDIMIENTO DE APROBACION
INSCRIPCION EN EL REGISTRO DE FABRICANTES E IMPORTADORES

Previo a la presentacidn de la solicitud de aprobacién, todo proveedor de reguladores
de presion debera estar inscripto en el registro correspondiente que lleva el ENTE
AUTORIZADO y cumplimentar en todos sus puntos el Reglamento para Fabricantes
¢ Importadores.

METODOLOGIA DE APROBACION DE LA FABRICACION

a) El control de fabricacién y la aprobacion de los reguladores la hara el fabricante
utilizando sistemas de garantia de calidad que garantice el buen funcionamiento de
todos y cada uno de ellos a lo largo de su vida itil estimada en veinte (20) afios.

Las pruebas, ensayos e inspecciones para el contro! final de fabricacién y aceptacion
de partidas se realizardn de acuerdo con lo establecido en esta Norma.

b) La aprobacion de cada modelo de regulador consta de dos etapas:

ETAPA 1
En esta etapa los ensayos se efectuaran sobre cinco (5) reguladores numerados de 1
a 5, presentados por el proveedor.

El programa de ensayos se detalla en la Tabla N° 2.
ETAPA2

En esta etapa los ensayos se efectuardn sobre dos (2) reguladores numerados de 1 a
2 elegidos al azar de cada lote de cien (100) o menos si el lote es menor.

El programa de ensayos sc detalia en la Tabla N° 2.

¢) La aprobacion de un prototipo, de un nuevo diseflo, nuevos materiales o de alguna
modificacién a un prototipo de regulador aprobado, estara sujeta a la aprobacion de
las Ftapas 1 y 2.

d) Ningun proveedor podra alegar cumplimiento de esta Norma mientras no haya

aprobado los requisitos establecidos en las Etapas 1 y 2.

DOCUMENTACION A PRESENTAR

. El proveedor presentard memoria técnico-descriptiva de fabricacién y un certificado

de calidad y adecuacion a la norma emitido por un Instituto técnico oficial o privado,
acreditado para certificacion de calidad ante el ENTE AUTORIZADO.



7.3.2,

733,

734.

74.

Ademéds presentard dos (2) juegos de planos de los reguladores, indicando lo
siguiente:

a) conjunto general (vistas normalizadas);
b) conjunto general (corte longitudinal);
¢) planos de los componentes y materiales con sus especificaciones;

d) vista en corte de los canales de circulacién del fluido, indicando sentido de pasaje
y presiones existentes en cada cdmara;

¢) descripcion del marcado, conforme a io iﬁdicado en 10.

Un juego de planos y de la memoria técnico-descriptiva de fabricacion se devolveran
aprobados al proveedor.

Cuando el regulador sea de origen extranjero, el proveedor presentara, ademas de los
requisitos precedentes, la informacién indicada en 2.5.

Cuando los dispositivos de seguridad estén agregados en forma de moédulos, el
proveedor asumird el firme compromiso de comercializar los reguladores como un
conjunto armado.

ESPECIFICACIONES E INFORMACION TECNICA

El proveedor deberd presentar junto con el prototipo para aprobacién, el o los
folletos y catdlogos técnicos que indiquen, como minimo, los siguientes datos:

a) razdn social.

b) gas natural, modelo y matricula de aprobacién otorgada por el ENTE
AUTORIZADO.

¢) dibujo esquemadtico con las dimensiones principales, tipo de rosca y didmetro de
las conexiones externas.

d) curvas de funcionamiento o tablas equivalentes, que muestren la variacién de la
presién regulada en funcién del caudal para las siguientes presiones de entrada:
05 1; 2;: 3 y4bar,

e) presién de apertura de [a valvula de venteo por exceso de la presion de salida, y
presiéon de cierre de la vélvula de corte si posee; y modo de efectuar la
reposicion manual.

f) Presion de corte por baja presion regulada y modo de efectuar la reposicién
manual si posee; y

g) toda indicacién que sea necesaria para la correcta instalacién, utilizacién del
regulador y periodo de revisién para su mantenimiento.

CONTROL DE FABRICACION

ALCANCE



8.2.

8.3.

9.1.

9'2.

16.

10.1.

Ademas de los ensayos consignados en la Tabla N° 2, el fabricante establecerd y
efectuard los ensayos e inspecciones que sean necesarios para asegurar guc los
reguladores cumplan con los requisitos de las normas de aplicacion,

ARCHIVO DE REGISTROS Y CERTIFICADOS

Para ¢! control de calidad de los materiales y componentes utilizados en los
reguladores, el fabricante mantendrd registros y certificados de los mismos, como
también de los controles, prucbas y ensayos realizados.

Dicha documentacién estard disponible para la inspeccién del ENTE
AUTORIZADQO en el domicilio legal del fabricante,

RESPONSABILIDAD

La realizacion de estos ensayos no facuita al fabricante para utilizarlos como una
certificacion de calidad del ENTE AUTORIZADO ante terceros. Tampoco significa
compartir responsabilidades con el mismo.

ACEPTACION DE PARTIDAS
AUDITORIAS

En todos los casos el proveedor, a través de su propio sistema de auditoria o ente
homeologador reconocido por el ENTE AUTORIZADO, efectuard aprobacion de
partidas, las cuales serdn muestreadas y ensayadas como se especifica en la Tabla N°
2, de acuerdo con el Nivel de Calidad Aceptable (AQL) del 1%, considerado
individualmente para cada uno de los ensayos, segin la Norma IRAM 15 (Sus
Tablas I, IIA y IIB). Los lotes serén del 2 % de la produccion semanal o mensual,
pero en ningun caso més alld de 500 reguladores.

RESPONSABILIDAD DE LA COMERCIALIZACION

El suministro de los reguladores al mercado por ¢l proveedor significa para el ENTE
AUTORIZADO que han sido fabricados, inspeccionados, ensayados y aprobados
por lo menos con los requisitos de esta Norma.

MARCADO

IDENTIFICACION

Los reguladores que cumplan con esta Norma serdn identificados por medio de una
inscripcion permanente y visible, en la que consten, como minimo, los siguientes
datos:

- nombre, marca, simbolo o logotipo del fabricante;

- gas natural;

- modele o tipe del regulador;



10.2.

10.3,

10.4.

10.5,

10.6.

11.

- indicacién de entrada, de salida y de venteo del gas, aunque sea restringido;
- afio de fabricacion;

- serie de fabricacidn;

- matricula de aprobacidn;

- capacidad nominal en m3/h, con mencion de las presiones de entrada y de salida,
en bar;

- Norma;
- Industria Argentina, o la de origen.
IDENTIFICACION INSCRIPTA EN EL CUERPO DEL REGULADOR

Los cinco item iniciales deberan ser inscriptos en el propio cuerpo por fundicién,
estampado o grabado. Los restantes podrdn constar en una placa litografiada,
adecuadamente sujeta al cuerpo del regulador sin que ello implique debilitamientos
perjudiciales.

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD EN FORMA DE MODULOS

Los reguladores con dispositivos de seguridad agregados en forma de madulos,
llevaran adherida una inscripcién con la cantidad y tipo de mddulos que lo
componen.

LEGIBILIDAD DEL. MARCADO

El marcado permanecerd legible frente a los procedimientos normales de
manipulacion, aimacenamiento e instalacién.

INCOMPATIBILIDAD ENTRE EL MARCADO Y EL FUNCIONAMIENTO

El método de marcado no impedira que el regulador cumpla con los requisitos de
esta Norma.

MODIFICACIONES

Los requisitos de 10.1 y 10.2 podran ser modificados o codificados, sujeto a la
aprobacién del ENTE AUTORIZADO.

EMBALAJE E INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION

Los reguladores seran apropiadamente protegidos por el proveedor para asegurar que
se mantenga la calidad durante el transporte y el almacenamiento. El embalaje
contendra el folleto técnico y las instrucciones de instalacién aprobados por el ENTE
AUTORIZADO.



12,

NORMAS DE REFERENCIA

IRAM 5063:

IRAM 121:

IRAM 113012:

IRAM 15:

Rosca gas Withworth, para cafios. Rosca interna cénica o cilindrica
y rosca externa conica,

Ensayo de revestimientos. Prueba de exposicion a la niebla de sal.
Caucho vulcanizado. Método de determinacion del cambio de
propiedades fisicas y de la materia soluble extraible por inmersion

en liquidos.

Inspeccién por atributos. Plan de muestra unica, doble y multiple
con rechazo.



ANEXO |

La empresa suministradora debera estar certificada bajo [SO 9 000 y
conformard todas las etapas necesarias para asegurar el producto. [.as mismas incluyen
entre otras, el disefio y desarrollo, la supervisién y el control del proceso y las
caracteristicas del producto durante la produccién, pruebas, certificacién del producto
conforme a norma, instalacidn y servicio post venta.

El programa de calidad, que no debe tener mas amplitud que la necesaria
para cumplir los objetivos, debe estar aprobado y funcionando de conformidad con la vltima
edicion de las normas de aplicacién siguientes:

IRAM - IACC - ISO E 8 402
IRAM - IACC - ISO E 9 000
IRAM - IACC - ISO E 9 001
IRAM - IACC - ISO E 9 004
“ IRAM - IACC -ISOE 10011 - |
IRAM - IACC - ISOE 10011 - 2
IRAM - IACC -ISOE 10011 -3




FIGURAI

CURVAS CARACTERISTICAS DE REGULACION

{ Entorno de las presiones de salida adrmisibles en funcion de 1o copacidad nominal
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TABLA N®2

PROGRAMA DE ENSAYOS PARA LA APROBACION OE ETAPAS 1 Y 2 , CONTROL DE
FABRICACION Y ACEPTACION DE PARTIDAS.

PaARA

ETAPA |

ENSAYO ETAPA 2 CONTROL DE | ACEPTACION
VERIFICAR (REG. N®) [ REG N° ) FABRICACION | DE PARTIDA
DIMENSIONES SEGUN 1 2.3.45 1y 2 9.1
PLANGS
CAPACIDAD NOMINAL C/PRESION
t POR CAQA
6.2 2.3 1y2 51
MINIMA DE ENTRADA ¥ 200 UNIDADES
VARIACION DE LA PRESION DE SALIDA 6.3 13 Iy 2 1 POR CADA
EN RELACION A LA CAPACIDAD NOMINAL : : ¥ 500 UNIDADES -
PRESION DE CIERRE 6.4 1y3 1y2 ! POR CADA 5 s
500 UNIDACES :
PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRE 6.8 Iy 3 1y 2 | PO CADA -
UN AUMENTQ INSTANTANED OF CAUDAL . ¥ ¥ 500 UNIDADES -
PRESION DE SALIDA CUANDC OCURRE 6.6 Tyl - - _
UNA iNTERRUPCION INSTANTANEA DEL
CAUDAL
FUNCIONAMIENTQ DE LOS DISPOSITIVOS 6.7 5 1y 2 | POR CADA o
CE SEGLRIDAD 500 UNICACES ‘
OPERAGCION EN REGIMEN PERMANENTE 6.8 2vS —- — —
VIOA UTIL 8.9 Iye — -— -
r
HERMETICIDAD 610 1.2.3.4.5. 1y 2 DLRANIE —
30 SEGUNDOS
RESISTENCIA DEL CUERPQ 8.1l 1 1 — —
MOMENTO TORSOR DE LAS CONEXIONES 6.12 1 — — —
RESISTENCIA A LA CORROSION 6.13 Ty2 —_ — —
RESISTENCIA & LOS HIDROCARBUROS 6. 14 1y2 — —_ —

LCs miveigs de ensayol de deben incrameniar si se convidera que se ha presentado deterioro en cuaiquier

aspecto del control de cahdod

Enire o Edopo | y io Elopo 2 no 9odro transcurrie mds de |B meses , $ino la oprobacion quedard onulada
Enlo Etapa 1, los ensayos se etectuardn sobre cinco (5 ) reguladores numerodos de 16 S | en Etopa 2,
sobre do3 (2) reguladares numercdos de 1a 2 .



REGULADORES DE PRESION PARA SER INSTALADOS EN REDES QUE
DISTRIBUYEN PROPANO GASEQSO

Se deja constancia que los reguladores deberdn cumplir con la totalidad de la norma a
excepcion de los puntos que se modifican en el presente anexo.

2.2. RANGO DE PRESION DE ENTRADA

Los reguladores deberdn estar disefiados para trabajar en un rango de presién de
entrada de 0,5 a 2 bar.

23. PRESION DE SALIDA
La presién de salida nominal debe ser: 0,028 bar (28 mbar = 285,521 mm c.a.)
2.4. CAUDAL DE SALIDA NOMINAL MINIMO

El caudal de salida nominal minimo debe ser 3,0 Sm3/h ( para gas de densidad
relativa al aire 1,525 a 15,5 °C y presion atmosférica de 1,013 bar).

El caudal de salida nominal minimo se determina con la minima presién de entrada
y para una presi6n de salida de 28 mbar.

32. CAPACIDAD NOMINAL

Es el caudal obtenido con un gas de densidad relativa 1,525 (aire = 1) a 15,5°C ¥y
1,013 bar de presién atmosférica, cuando la presién de entrada es de 0,5 bar y la de
salida 0,028 bar, sin modificacién del ajuste realizado por el fabricante. Este
pardmetro serd el inico que podra utilizarse para caracterizar el modelo a servir para
la designacién comercial del regulador.

3.9. PRESION NOMINAL DE SALIDA

Presién que el regulador mantiene, dentro de las condiciones de funcionamiento
fijadas. Sera de 0,028 bar (28 mbar) para cualquier caudal comprendido entre 0,5%
y 120% de la capacidad nominal.

CUERPO

Sera fabricado con materiales adecuados para soportar una presién minima igual a 4
bar. Su terminacién superficial quedaréd exenta de porosidades, fisuras, sopladuras y
defectos similares. No sc¢ aceptard !a reparacién de dichas irregularidades por medio
de la aplicacién de revestimientos seiladores.




4.5.

4.5.2.

4.10.1

5.1.

5.1.1.

5.1.2.

5.13.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

VENTEOQOS

La salida de venteo llevaré rosca hembra seglin norma IRAM 5063, practicada en el
cuerpo del regulador a través de un adaptador.

SEGURIDAD POR ALTA PRESION DE SALIDA

- Dispositivo de venteo de reposicién automatica que no supere los 0,3 Sm3/h de
caudal venteado.

- Dispositivo de corte con reposicion manual.
CARACTERISTICAS DE REGULACION.

El regulador serd ajustado por el fabricante de forma que al hallarse en
funcionamiento bajo presiones de entrada variables cumplird con las siguientes
condiciones, sin modificar el ajuste inicial.

Para presiones de entrada entre 0,5 y 2 bar, y caudales comprendidos entre el 10 % y
100 % del caudal nominal, la presién de salida deberé estar comprendida entre 25,9
y 30,1 mbar.

Para presiones de entrada entre 0,5 y 2 bar, y caudales comprendidos entre 0,5 % y
10 % del caudal nominal, la presién de salida deber estar comprendida entre 23,8 y
32,2 mbar.

Con presion de entrada de 2 bar la presién regulada no superara 36 mbar cuando el
caudal sea inferior al 0,5 % de la capacidad nominal.

CURVAS CARACTERISTICAS DE REGULACION

Son Ias que representan la variacién de la presién regulada para distintos valores del
caudal comprendido entre 0,5 % y 120 % de la capacidad nominal, manteniendo la
presién de entrada de acuerdo al Art. 2.2,

En las condiciones estipuladas en 5.2.1., las curvas caracteristicas de regulacién se
situardin en un entorno de +7.5 % de la presién nominal de salida para caudales
comprendidos entre ¢l 10 % y el 100 % de la capacidad nominal; y para caudales
comprendidos entre el 0,5 % y el 10 %, y entre el 100 % y el 120 % de la capacidad
nominal, se situardn en un entoreo de + 15 % de dicha presién nominal (Fig. 3)

PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRA UN AUMENTO INSTANTANEO
DEL CAUDAL

.1, Cuando ocurra un aumento instantineo del caudal y cualquiera sea el caudal

~ requerido (hasta 100 % de la capacidad nominal) ia presi6n de salida no serd inferior

423 mbar.

El tiempo de respuesta no deberd superar a | s para que la presion de salida retomne a
su valor nominal, con una toleranciade £ 15%.



5.3.3. El tiempo total de la fase transitoria no deberd exceder a 2 s para que la presion de

5.4.

5.5.

5.5.1.

5.5.2.

5.6.

6.3.

salida retorne a su valor nominal, con una tolerancia de + 7,5 %.

PRESION‘ DE SALIDA CUANDO OCURRA UNA INTERRUPCION
INSTANTANEA DEL CAUDAL

Debera mantenerse inferior a la presién nominal de salida mas 10 mbar; es decir,
inferior a 38 mbar.

SISTEMAS DE SEGURIDAD

[.os reguladores deberén tener los sistemas de proteccion que se especifican con
respecto a los siguientes hechos accidentales,

ALTA PRESION DE SALIDA

- Esta proteccion se obtendrd teniendo en cuenta que el caudal venteado no deberd
superar los 0,3 Sm3/h,

La valvula de venteo comenzara a abrir a no menos de 40 mbar y dispondra de una

valvula de corte del flujo de gas con reposicion manual que actuara de modo que la
presion de salida no supere los 60 mbar.

BAJA PRESION DE SALIDA
Esta proteccion podra obtenerse por cualquiera de las siguientes opciones:

a) Vilvula de corte con reposicion manual que actuara interrumpiendo el flujo de
gas cuando la presion de salida alcance un valor de 23 mbar (£ 10 %)

b) Funcionamiento normal con presién minima de entrada. Con presiones de entrada
comprendidas entre 0,150 bar y 0,5 bar e! regulador debera funcionar en el entorno
indicado en la Fig. 3.

HERMETICIDAD

Con la vélvula en posicion de corte, para cualquier valor de la presion de entrada
hasta 4 bar, el regulador no presentard fugas internas ni pérdidas al exterior,

ENSAYO PARA DETERMINAR LA VARIACION DE LA PRESION DE
SALIDA EN RELACION A LA CAPACIDAD NOMINAL

Se realizaran los siguientes ajustes:
- Presion de entrada, 0.5 bar,
- Vilvula 10 en posicién cerrada (Fig. N° 2)

Se abrira la valvula 10 muy lentamente, registrando en cada posicion el caudal y la
presion de salida. La apertura se realizard en no menos de [3 etapas segun



6.4.

6.5.

6.6.

6.7.1.

6.7.2.

corresponda: 0,5 %; 5 %; 10 %,; 20 %; 30 %; 40 %,; 50 %: 60 %; 70 %: 80 %; 90 %.
100 % y 120 % de la capacidad nominal.

Con esos datos se realizara un grafico, que deberi estar comprendido en el entorno
citado en 5.2

Se repetira el ensayo para presiones de entrada de 1 y 2 bar, verificindose 5.2, segun
corresponda.

ENSAYO PARA VERIFICAR LA PRESION DE CIERRE
Se ajustara la presion de entrada a 2 bar, con la valvula 10 semiabierta.
Se procedera a cerrar la vilvula lentamente, verificando el cumplimiento de 5.1.3.

ENSAYO PARA VERIFICAR LA PRESION DE SALIDA CUANDO OCURRE
UN AUMENTO INSTANTANEO DEL CAUDAL

Se ajustara la presion de entrada a 0,5 bar, se regulard con la valvula 10 el caudai al
100 % de la capacidad nominal, y se cerrara la valvula solenoide 8.

Se hard funcionar e| transductor 6 y el registrador 11, abriendo luego la védlvula
solenoide 8.

Los valores de la presion de salida y los tiempos de respuesta estaran de acuerdo con
lo indicado en 5.3. Se repetiran los ensayos para presiones de entrada de 1 y 2 bar.

ENSAYO PARA DETERMINAR LA PRESION DE SALIDA CUANDO
OCURRE UNA INTERRUPCION INSTANTANEA DEL CAUDAL

Se ajustard la presion de entrada a 2 bar.

Se abrirdn las valvulas 7 y 8 y se ajustara la valvula 10, hasta obtener el caudal y la
presién nominal de salida

Se interrumpir# el caudal por intermedio de la valvula solenoide 8, verificandose ¢l
cumplimiento de 5.4.

VENTEO POR EXCESO DE PRESION DE SALIDA
Se ajustard la presion de entrada a 2 bar.
Se provocaran las condiciones que generen un exceso de presion de salida.

Se verificara que la valvula de venteo por exceso de presion abra para los valores

-expresados en 5.5.1. y que la presion aguas abajo y el caudal no superen los valores

indicados en diche punto.

CORTE POR EXCESO DE PRESION DE SALIDA



Se ajustara Ia presion de entrada a 2 bar,
Se crearan las condiciones que generen un exceso de presion de salida.

Se venficaran los pardmetros establecidos en §.5.1.

6.7.3. BAJA PRESION DE SALIDA

6.7.3.1 Se ajustara la presion de entrada hasta alcanzar un valor para el cual la presién de

salida sea de 23 mbar,

El regulador debera interrumpir ¢! flujo de gas cuando la presion de salida alcance el
valor expresado en 5.5.2.a. ‘

6.7.3.2 Se instalari el regulador en el banco de ensayo.

6.8.

Se ajustara la presion de entrada a 0,150 bar.
Valvula 10 en posicién cerrada (Fig. N° 2).

Se abrird la valvula 10 muy lentamente, registrando en cada posicién el caudal y la
presion de salida.

La apertura se realizard en no menos de 13 etapas:

0,5 %; 5 %; 10 %; 20 %; 30 %,; 40 %; 50 %; 60 %; 70 %, 80 %; 90 %; 100 % y 120
% de la capacidad nominal.

Con esos datos se realizard un grafico que deberi estar comprendido en el entorno
citadoen 5.5.2.b.

Se repetira el ensayo para presion de entrada de 0,250 bar.

ENSAYO DE OPERACION EN REGIMEN PERMANENTE

Se dispondra de las fuentes de presion necesarias mantenidas a 0,5 bar y 2 bar.
Mediante dos valvulas de accionamiento automatico que se conectaran al regulador
en forma alternada v ciclica, y manteniendo el caudal nominal, y siendo la cantidad
aproximada de ciclos/min igual a diez (10), la presién de salida deberd mantenerse
en el valor nominal.

Se realizaran 100.000 ciclos de verificacion.

ENSAYO ACELERADO DE VIDA UTIL

Se ajustara la presion de entrada a 2 bar y con el caudal a valor nominal, mediante

una valvula automatica instalada aguas abajo del regulador, se abrira y cerrara la
salida de aire en forma ciclica, con un minimo de diez (10) ciclos/min.




6.10.

6.11.

74.

10.

10.1,

Después de cada 100.000 ciclos se verificard que el funcionamiento del regulador
responda a 5.1.

Si después de 500.000 ciclos el regulador sigue cumpliendo con los requisitos
exigidos en 5.1, se lo desarmard para verificar que no haya deterioros y que los
desgastes producidos en los componentes de los mecanismos no excedan las
tolerancias de fabricacion.

ENSAYO DE HERMETICIDAD

Se sumergird en agua el regulador, durante 15 min., con sus conexiones, y se le
aplicard una presién de entrada de 4 bar, no debiendo verificarse la emisién de
burbujas para caudal nulo.

ENSAYO DE RESISTENCIA DEL CUERPO

El cuerpo del regulador, con sus conexiones y despojado de sus mecanismos
internos y de toda parte que no contribuya a su resistencia mecanica, debera soportar
sin falla una presién hidrostdtica interna de 4 bar, durante 15 min.

ESPECIFICACIONES E INFORMACION TECNICA

El proveedor deberd presentar junto con el prototipo para aprobacion, el o los
folletos y catalogos técnicos que indiquen, como minimo, los siguientes datos:

a) razén social

b) gas propano, modelo y matricula de aprobacién otorgada por el ENTE

AUTORIZADO.

¢) dibujo esquemdtico con las dimensiones principales, tipo de rosca y didmetro de
las conexiones externas.

d) curvas de funcionamiento o tablas equivalentes, que muestren la variacion de la
presion regulada en funcién del caudal para las siguientes presiones de entrada:
0,5; 1y 2 bar.

e) presion de apertura de la valvula de venteo por exceso de la presion de salida, y
presioén de cierre de la vilvula de corte; y modo de efectuar la reposicién manual.

f) Presién de corte por baja presion regulada y modo de efectuar la reposicion
manual si posee; y

g) toda indicacién que sea necesaria para la correcta instalacion, utilizacion del
regulador y periodo de revisién para su mantenimiento.

MARCADO

IDENTIFICACION

Los reguladores que cumplan con esta Norma serdn identificados por medio de una
inscripcidn perianente y visible, en la que consten, como minimo, los siguientes

datos:

- nombre, marca, simbolo o logotipo del fabricante;



10.2.

- gas propang;
- modelo o tipo del regulador;

- indicacién de entrada, de salida y de venteo del gas, aunque sea restringido;
- afio de fabricacion;

- serie de fabricacion;

- matricula de aprobacion;

- capacidad nominal en m3/h, con mencién de las presiones de entrada y de salida;
en bar;

- Norma,

- Industria Argentina, o la de origen.

IDENTIFICACION INSCRIPTA EN EL CUERPO DEL REGULADOR

Los cinco items iniciales deberdn ser inscriptos en el propio cuerpo por fundicién,
estampado o grabado. Los restantes podrdn constar en una placa litografiada,

adecuadamente sujeta al cuerpo del regulador sin que ello implique debilitamientos
perjudiciales.



FIGURA 3

CURVAS CARACTERISTICAS DE REGULACION
( Entorno de los presiones de salida admisibles en funcién de Yo copocidad nominal )
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