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. Secrion

REGULADORES PARA ARTEFACTOS A GAS
PARTE I
' REQUISITOS DE CONSTRUCCION

12 — General

Estos requisitos se aplicardn a reguladeres de presién de gas
disefiados para una presién de entrada de hasta 350 mm. de
columna de agua para ser aplicados en artefactos a gas para

“UsoSs domesﬂcos,

Se suministrarén planos completos en original y tres copias,
con todos' Ios detalles constructivos y operativos del regulador
sometldo a ensayo, asi como tres umdades del ‘mismo.

Los reguladores satisfaran los presentes reqmsltos en forma

permanente y no mostrardn signos de sufrir perjuicios con el
use o los ensayos.

Las partes méviles de los reguladores v las adyacentes a ellas
que -por razones operativas requieren un buen ajuste, seran

.construidas .de material no oxidable o estarén revestldas con

material resistente a la eormsmn. :

~La construceién de partes no mencionadas en estas normas,
-estara -de acuerdo con conceptos razonables de seguridad, soli-

dez, duracién e intercambiabilidad..




Seccién 22 — Conexiones -

a) Las conexiones de entrada y salida, tendrén roscas bien termi--
nadas, de acuerdo con las especificadas en el Apéndice “A”

b) Las conexiones estarin adecuada y permanentemente marca--
das, para asegurar la correcta instalacién del regulador.

¢) Las conexiones de entrada y sallda, estaran perfectamente ah- '

neadas.

Seccién 3% — Tornillos y tuercas

Se recomienda que las roscas de tuercfw, tormﬂos y bulones
respondan a las Normas IRAM en vigencia. T

Seccién 42 — Ajustes

a) Los ajustes necesarios para el funuonamlento del regulador,

podran hacerse facilmente, en posicién de traha]o v sin reque- - ;

rir herramlentas _especiales.

b) TUna vez efectuados, los ajustes debe ran ser permanentes. Se
aceptaran contratuercas o resories, excepto cuando su posmlon
pueda ser accidentalmente alterada. '

c) La Vmculacmn entre ol medio de a]uste y el dzafragma o placa G

unida a éste, asegurara una unién efectiva o tendrin un disefio -
y construccién tales que en todas las posiciones del diafragma
o del medio de ajuste, se mantenga el alineamiento corz ecio. .

Seccién 52 — Solidez

a) La resistencia de todas las partes y/o uniones del cuerpo del
regulador serd tal que no se produzecan pérdidas o deforma-
ciones permanenies como resultado deé los ensayos aqui espe-
cificadoes. '

h) Los cuerpos de los reguladoren serén lo necesar nte fuer-
tes para soportar las tensiones desarrolladas al conectarlos fie-
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memente a las cafierias de gas, sin que se produzcan pérdidas
en las uniones y/o soldaduras, ni sufran dafios de otro tipo.

‘Seccién 62 — Conexiones de venteo

a) El venteo del lado de presién atmosférica del diaﬂ'agma del
regulador, y la salida de dispositivos de descarga de presién,
cuando existan, serén visibles con el regulador instalade en
posicién correcta.

b) Cada a’bertura de las especificadas en la cldusula anterior, esta-
' réd marcada “Venteo” en lenas estampadas, fundidas ¢ en etra
forma ‘permanente.

~ Seccién 7- —_ Resoxtes o : k

a) - Los resortes gue actiian: el diafragma y la valvu}a, serin cons-
© o truides de material no OYIdable o tendmn un acahado resisten-
te ala corrosmn. '

‘b) = Los resortes mencionados en la clausula anterior, estaran cons-
truides evitando desgastes y deformaciones innecesarias, y no
interferiran con el ajuste. ’

i Secclén 8‘:l Dlafragmas

Los dxafragmas no tendrén tendencia a trabarse en minguna
_posicién y estardn construidos de un matemal resistente a la accién
- de todos los ’upos de gas.

SeCcién 9% — Mecanism@s‘

a) “Los mecanismos que conecten el diafragma vy la valvula, ne -
transmltlran efectos de torsién a aguél.

‘b). La"constrvccién del mecanismo, compensard automaticamente
« el desgaste del asiento de la Valvula y de las otras superhmns
de contacto.




Seccién 102 — Acabado

a)

b)

El cuerpo y otras partes externas, tendrén un acaba&o o Te-
cubrimiento resistente a la oxidacién.

Todas las partes metalicas en contacto con el diafragma, esta-
rén exentas de bordes agudos que puedan afectarlo.

‘Seccién 112 — Armado

a)

b)

Las partes del. regulador no permmran ser armadas ‘incorrec-
tamente.

-El movimiento del diafragma se traducird en un movimiento

positive y exacto de la valvula.

Seccién 192 — Marcado

a)‘

=

Todo regulador de presién para artefactos domésticos, llevara
una mscmpcmn permanente y vxsﬂ)le, que mdlque.

19 — Nombre del fabricante, marea o s:imbo]o.

29 — Didmetro nommal de Tia caneraa, v ﬂombre o numero
de modelo del accesorio.

39 — Numero de registro del accesomo, otorgade por GAS DEL
ESTADO EN.D. E




~ PARTE I

REQUISITOS DE FUN CIONAMIENTO -

Seccién 12 — Capacidad y regulacién-

a)

La capacidad de un regulador de presién de gas no seri menor

- -que la especificada por el fabricante en litros de aire por hora.

. El ajuste original del regulador sera hecho en forma gue con
q

© una presmn de entrada de 180 mm. de columna de agua y con

el caudal indicado en la tabla que sigue, la presién de salida

sea 65 mm, de columna de agua.’

D fe:%m-*i';“@'nominal - Caudal (litros de aire/h.)
63 mm. - 280
9 5. Co 430
12 7T o . 850
19 ' S 1.400
25,4 SR 2.800. .
. .315 - 5100
38,1 1,800
50,8 - S i 16.660 " .
J63,5 e 20.000

762 . T 28,000

Se tomara como capamdad del regulsdor la menor de las
siguientes:

1¢ — El caudal al eual la caida-de presién a través del regula-
dor es de 8 mm. de -columna de agua, con la valvula
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-abierta completamente, como resultado de la operacién
normal; con una presién de entrada constante, de 50 mm.
de columna de agua. EI regula&or -estard a]ustado como
se mdlco més arriba.

29 —EI cau&al minimo al cual la variacién total de las pre-
siones de salida es de 13 mm. de columna de agua, con
presiones de entrada de 90 mm. y de 280 mm. de la
misma unidad. Esta determinacién se hari sin alterar el
a]uste del regulador mencmnado antes.

3% —a) - El caudal minime al cual la diferencia entre la pre- .
- sién de salida para el ajuste original v la presién

de salida correspondiente a una presién de entrada

de 286 mm. de columna de agua, es de 13 mm. de, :

dicha umdad

a b) El caudal minimo al cual Ta dlferenma entre la pre- ’
sién de salida para el ajuste orlgmal y 1a presion -
de salida correspondiente a una presmn de entrada

de 90 mm. de columna de agLa, es. de 13 num. de.,;k

dlcha unidad. o

La Eletermmacmn se har sin alterar el agustef '
original mencionado antes.

Seccmn 22 — Uperacwn cqmunuaaa
Un regulador de presién- de gas, sopmtara 109. 000 cmlos de’
apertura y cierre. totales de la vélvula, sin fallas mecénicas, desme-
joramiento de la operacién, dafio aparente, ni desarrollo de pér-

didas.




PILOTOS AUTOMATICOS PARA ARTEFACTOS A GAS.
PARTE 1

REQUISITOS DE CONSTRUCCION

(Para todos los tipos de gas)

'Secci('m ‘1@ - Generai' ‘

- tos a gas que cierren el suminist s a quemadores prin-
- cipaleso ‘quemadores prmmpai tos, por medios directos
o md;n'ecms, al extinguirse 14 ° , piloto. A los  fines del .
- ensayo, los pilotos -automs 'co%_ erdn. acompafiarse de los
s quemadores pﬂoto

b) Se presemaran junt Jémgq"i ispositivo, planos detallados en
.. original y tres copi e. ¢ada modelo de piloto automaético
sometido a ensayo. Sea%:p’op/ edio de los planos o por memorias,
se descmhlra detallmx{énte el fun010nam1ent0 del accesomo

a) Estos reqmsnos se aphcamn a ;121 automaticos de artefac-

¢) Se suministraran. mstruccmnes de mstalacwn y operacmn, e
“informacién sobre el consumo del quema&or pﬂo’w necesario
. para accionar el dlsposnlvo

d) Todos los 'mecamsmosrestaran‘ adecuadamente protegidos.
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f)

g)

h)

Seccidn 2’-3 — Conexitmes :

a)

b)

~do con las espemfmacxone

Todo accesorio incorporado como parte integral del pilote auto-
maético, debera cumplir las normas especificas adoptadas por

- GAS DEL ESTADO EN.D.E.

Los pilotes automaticos satisfardn los presentes requisitos en

forma permanente y no mesirarin signos de sufrir perjuicios

con el use y fos ensayos. :

Se recomlenda que Ios pﬂoms automaticos corten el suministro

-de gas, al producirse roturas o distorsiones em el elemento -
actuante o en los vinculos que lo unen a la valvala.

La construccién de partes no mencionadas en estas normas,
estara de acuerdo con conceptos 1'21201131}3155 de seguridad, sohw
dez, duracién e intercambiabilidad. / . s

JASS

Los pﬂotos auiomaticos, cerrarax}; a"ﬁ%ﬂmamcamenm el suml-,

nistro de gas, en el caso de falla§ del’s edio de ignicién. Los

pﬂotos automaticos . para usar % asbs envasado o butano--

aire, cerrarin iambzen el suny ni‘% 0" a los quemaﬂ@ren pﬂo“to.
“t

<

z&"‘l dscas bien temmnadqs, éie acuer- f

1 Apendlce “A”

Todas las conexioneés ten iz

7

Cuando se utilice tuberfa selr;fmrzglda9 tal tuberia y sus acceso-

rios conformaréan las normas qué GAS DEL ESTADO E. N B.E.

: _--adopte para el partlcular. A

c) |

Las conexmnes ~e’starén 'adecuafl‘a’ y permanentenente marca-
das, para asegurar la correcta instalacién del piloto automatico.

Seccién 3% — Tornillos y tuercas )

Se recomienda que las roscas de tornillos v tuercas utilizados

en la construccién de estos accesorios, respondan a las normas IRAM
“en vigencia. “

— 10—



Seccion 4% — Ajustes -

~a’)_

D)

Se proveeran medms adecuados para reahzar cualquier ajuste
necesario.

Se dispondran medios adecuados para mantener los ajustes, en

“forma que éstos no puedan ser alterados accidentalmente.

- Seccién 5% — Resistencia

a)

b).

: Se_ccién 62 — Armado
@)

- .asegurar el mantg\a n;‘,ﬁto de relaciones fijas entre el quema-
dor. pileto y-el el

,correct'(')... S i /_' ai)

~La resistencia de todas las partes y/o uniones de la valvula

del piloto automatico, serd tal que no se produzean pérdidas
ni deformaciones permanentes como resultado de los ensayos

aqui especlflcados.

Los cuerpos de ]a% vélvulas serdn suficientemente resistentes

©. como para seportar los esfuerzos necesarios para. conectarlas

a caflerias, sin que se produzcan

s o pérdidas..

.
Las partes del piloto auwm{t}c no permltlran su armado in-

S L R ¥ s E . oo -
El disefio y-.constrxfc&n e los pilotos autométicos, deberin

actuante.

‘Seccién 7% — Resistencia a la corrosién

a)

b)

Se recomienda que las valvulas y mecanismos de los pilotos -
automaticos, estén cons‘nmdos con matenales resmtentes ala
corrosion.

Se recomienda que, en lo posible, el flujo principal de gas no
se realice sobre el elememo actuante, o los mecanismos del
accesorio.

— 11—




c) Todas las partes &e un plloto automitico -con las cuales entre
en contacto el gas, dirrante la operacién normal, serdn resis-
“tentes a la accién de todos los tipos de gas. ‘

Seccién 82 — Marcado

Cada pﬂoto automanco llevara mscrlgto permanentemente, lo .

| siguiente:

10

4°

_ Nombre del fabricante, marca o simbolo.

— Nombre o nitmere de modelo del 8';’ c‘e§6’r10

— Namero de registro del acceso

o~£“ orgado por GAS DEL
ESTADO E.N.D.E. »

u;‘"’”r

: f
— Temperatura méxima del a'mblente en el cual puede tra-

bajar el piloto automa'ﬁ %“‘*’ "‘{




PARTE IL

REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

(Para gas natural y mezclado)

~ Seccién 1# — Gases-y presiones de ensayo

o oa)

b).

" En los ensayos aqui especificados, se utilizarin gases de las
_siguientes . caracteristicas:

e

s,
/ e (aire =1)

~ - GAS i Poder @;hj}ijico Peso Especifico

A (Natural) ........ / % 061

B (Mezclado) ...... .~ \//5. 0,61

A
Las presiones norm#’é‘;\a‘ef ue se habla mas adelante, seran

idy

de 180 mm. de c%m a g agua para el gas A v 100 mm. de
columna de agu&%a‘iﬁ‘;&‘f gas B. o :
. ﬁs%‘ yd . A

Seécién 23 _ Pérdidas

o

b)

Los pilotos automaticos que tengan una valvula de gas arma--

- da unitariamente con ellos, no mostraran pérdidas cuando la
- valvula esté en la pesicién “abierto” y con el conducto de

salida tapade.
La pérdida de presi¢n de un sistema cerrado al cual esté co-

nectado el piloto automético con su-valvula en posicién “cerra-
do” como resultado de la operacién normal, no excedera del

— 13—




L

valor determiriado por la f6rmula que sigue, habiéndose carga-
do el sistema con aire a una preswn de 350 mm. de columna

‘de agua:
250
. Ht = ——
donde: o g e ‘ -
~ Hi = Pérdida de presion méixima permisible, en
mm. ‘de columna de agua, en 60 seg.
y V= Capamdad volumétrica del sistema cerrado en

litros (no menor de 70 1.).

Seccién 32 — Capacidad

a) .

b)

La capacidad de una valvula automatica de un piloto automa-
tico, no serd menor que la especificada Por el fabricante, y se
determinaré por la cantidad de gas gué pa by por la valvula con -
una caida de presién noc mayor . g’iﬁfmm de columna de

agua. ;
"3:7”“ ' :

La capacidad de un accesorio/ que, rﬁicorpore un plloto auto-_
matico en combmacmn cong t%‘s" ,réccesorlos, O Sera menor. -
que la espemflcada por el ’fahnéaﬁte, y sera determinada por
la cantidad de gas que aix;imese el dispositivo con una pér- .
dida de presién equiva nLg 13 mm. de columna de agua, .
mas la pérdida permmﬂa ara las otras umdades que- forman
el dlsposmvo. 5

Séccién 42 — Tiempo de operacmn i

a)

D)

El nempo requerido por umn’ pﬂo‘to automético’ para asumir Ia ,
posicién “abierto”, no excederid de cinco minutos, contados
desde la ignicién ‘del quemador pilote. En los casos en que
se requiera la. aplicacién por un cierto tiempo de una fuerza
manual, para mantener el piloto en posicién “abierto” y en
aquellos en que el piloto automatico acttia cada vez y siempre
que ¢l o los quemadores principales se encienden o se apagan,
el tiempo no debe exceder de 114 minutos.

El tiempo requerido por un piloto automético para asumir la

posicién de “cerrado”, no excedera de 3 minutos, a partir del

momento en que se apaga la llama que lo actaa.

— 14—




c) El tiempo determinado segiin las cldusulas a) y b), en ensayos
repetidos, no variard en mis de un minuto, para cada caso.

d) En el caso de pilotos automéaticos cuyo tiempo de operacién
pueda ser ajustado, el dispositivo sera ensayado “como se reci-
ba”, sin alterar. sus ajustes.

- Seccién 5% — Caracteristicas de operacién de los quemadores piloto

“a)  Lallama de los quemadores pilcto se propaﬂaré facilmente a
todas las bocas de fuego de éstos, por lgmmon en cualquier
" punto. :

h

b) Cuando un piloto automatico incorpore un quemadeor piloto
como parte integral, éste cumplira los siguientes requisitos:

19— Las llamas opemran durante los ensayos especﬁlcados
en la-Seccién 72 sin depositar carbén en ninguna parte
del dispositivo. -

29 — Las llamas no retrocederdn (“calarin”) durante el en-

~sayo de la Seccién 72, \
g‘f"’%ﬁo”

Seccién 6% — Permanencia en la posicidu
El funcionamiento de un pilo LS tico no se alterara per-

‘ 3udlclalmente despues de ser mautenidos720 horas consecutivas en
la posicién que, en el serwcm Ql%in ¥ permite el pasaje principal
de gas, dentro de una cima ,.p eba mantenida a temperatura
constante de 200, 300, ﬁ’O@:;“‘ °C, seglin especifique el fabri-

cante. i . # “%%%

Seccién 7 — Operacién continuada

a) Los pilotos automaticos soportaran 100 ciclos de funcionamien-
‘to sin fallas mecénicas o de operacién, funcionando durante
720 horas en las condiciones indicadas en la Seccién 62.

b) - Los pilotes autométicos disefiados para operar cada vez que
se enciende o apaga el quemador principal, deberin sopor-
~tar 20.000 ciclos de operacién sin desperfectos mecénicos, des-
imejora de operacién, fallas visibles o perd1das, operindolos a
temperatura ambiente. . '
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- 'PARTE IH

REQUISITOS DE F UNCIONAMIENTO
(Para gas envasado) :

Seccién 1% — Gas y preswn de ensayo

a) Se emplearan en los ensayos aqui espemflcados, gas envasado '

grado 1 (propano) de poder calorifico igual a 22.400 cal/m®.
y peso especifico (alre =1) 1,53.

1:.')

La presién. normal de ensayo sera de 280 mm. de columna de
agua.
Seccién 22 — Pérdidas

(Se aplicara lo expresado en Ia Seccwn 2"’l Parte II )

Seccitn 3% — Capacidad _ Q } /
(Se aplicara lo expresado en la Sef/ {;

h 133 Parte II, con las
modificaciones de tipo de gas y preswn ensayo.)‘

. Secciones 4% a 72

/ ,
(Se aplicara lo expresado 91343’5 JSfeccmnes respectlvas de: la
Parte IL) S N .

% - ,--*"“
PAR*E’? »iV

REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO
-(Para gas butano-aire)

Seccién 12 —

a)

Gas y presmn de ensayo

Se empleara en los ensayos, gas hutano-alre, de un poder calo-

rifico de 5.300 cal/m®. y peso especifico (aire = 1) de 1,18.

La presién normal de ensayo, sera de 125 mm. de columna de
agua.

b)

Secciones 2% a 72

(Se aphcara fo expresado en la Parte II, Seccmnes 2#y 712 in-
clusive.)

P
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Seccidén

:a'),

- b)

f)

TERMOSTATOS PARA ARTEFACTOS A GAS
PARTE I
REQUISITOS DE CONSTRUCCION

12 — General

Estos requisitos se aplicardn a todos los termostatos para arte-
factos a gas, en los cuales los elementos térmicos y la Valvuia
termostatlca, formen una unidad mtegral

Los termostatos sometldos a ensayos, s€ acompanaran de pla-
nos detallados en original y tres copias, Y memorias donde

se detalle el funcionamiento de los accesorios, incluyendo el
rango de temperaturas de operacién a menos que.la unidad

disponga de diales calibrados en temperatura.

El mecanismo de la valvula termostatica, estara blindado, para
‘protegerlo contra interferencias externas.

Los accesorios incorporados como parte integrante de un ter-
mostato, deberian llenar los requisitos especificos establecidos

por GAS DEL ESTADO E.N.D.E.

Cuando el termostato exija el uso de adaptadores para conec-
tarlo a eafierias, se utilizardan en los ensayos, los adaptadores

- suministrados por los fabricantes.

Los termostatos satisfaran los presentes requisitos en forma
permanente y no mostraran signos' de sufrir per3umms con el
uso y los ensayos. :

—_17 —



g) La construccién de partes no mencionadas en estas normas,
estard de acuerdo con conceptos razonables de segurldad soli-
dez, duracién e-intercambiabilidad. “

Seccién 22 — Conexiones.

a) Las conexiones del accesorio, tendran roscas bien terminadas
' de acuerdo con las especificaciones del apéndice “A”. '

b) Cuando se utilice tuberia semirigida, la misma y sus accesorios
conformardn las normas que GA"} DEL ESTADO E.N.D. E

dicte sobre el particular.
¢) Las conexiones estaridn adecuada y permanentemente marca-
das para asegurar la correcta instalacién del termostato.
Seccién 32 — Tornillos y tuercas
Se recomienda que los tornillos y tuercas utilizados en la cons-

truceién de los termostatos, respondan a las normas IRAM en
vigencia. :

Seccién 43 — AjuStes

a) Los termostatos de tipo “proporcional” tendran un “by-pass”
que asegure el pasaje de un caudal de gas adecuado con la val-
vula termostatica cerrada. *

b) * Se proveeran medios convenientes para efectuar todos los ajus- -
tes necesarios al termostato y “by-pass”.

¢) Se dispondrs de medios adecuados para mantener los ajustes,
evitando su alteracién accidental. Se considerard que cumplen
esta cldusula, los sistemas de fricecién de diales indicadores de
la temperatura de ajuste. '

Seccién 52 — Resistencia

a) La resistencia de todas las partes y/o uniones de la vilvula
del termostato, sera tal que no se produzcan pérdidas ni defor-
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- maciones permanentes €omo resultado de los ensayos aqui es-

pecﬁlcados

b) Les cuerpos de las valvulas seran suficientemente resistentes

como para soportar los esfuerzos necesarios para conectarlas
a cafierias, sin que se produzcan dafios o pérdidas.

Séccién 62 - Marcado de:diales »

a) Los termostatos disefiados para usar en hornos y/o parrillas, -

tendran - diales marcados con numeracién cada 50°C y con
divisiones cada 10°C

b) Se recomienda que el rango de 1ndlcac10nes de los diales sea

c)l

el que se mdlca a continuacién™

v Para: = - . Minimo Mdximo
ViCélentadores ‘de agua .....o.oiiin.. 40°C -~ -100°C
“‘Cocinas (domésticas o de hotel) .... 120 300
Secadores-de ropas ............. o - 40 120 .
Secadores de-cabello .............. 30 80

~Estufas ..o o 10 25

En los termostatos de tipo ajustable, el punto medio- del rango
de ajuste serd, para los propésitos de esta norma, como sigue:

Para: Calentadores de agua ................ ... 60°C
Cocinas (domésticas o de hotel) ceeeeeen.. 200
Estufas .....ooiviiiiiiiinn. e 20 -
Secadores de ropas ........... e 80

Secadores de cabello ....... ... ... . ... 50

- Seccién 7% — Resistencia a la corrosién:

a)

Todas las partes de un termostato que estén constantemente en.
contacto con el agua, tendrian una resistencia a la corrosion-
equivalente a la de un bronce compuesto por 85 % de cobre,

5.9 de estafio, 5 % de plomo y 5 % de cinc.
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b) Se reconnenda que las valvulas y mecanlsmos, estén _construi-
dos de materiales resistentes a la corrosién. ’

¢) Se recomlenda que en lo posﬂole, el caudal: prmmpal de gas
“no circule sobre los mecanismos del termostato.

d) Todas las partes de un termostato con las cuales pileda entrar
en contacto el gas durante la operacién normal, serin resis-
tentes a la accién de todos los tlpos de gas “combustible.

Seccién 82 — Armado

a) La construccién de los termostatos disefiados para inmersién
~en liquidos, serd tal, que en caso de fallas o roturas de las
piezas sumergidas, el liquido no podra llegar a los canales de

gas. ' o
b) Los termostatos permitirdn acceso o remocién de la valvula pa-
'~ ra limpieza, sin desconectar la cafieria de gas en una mstalacmn
normal. : -

¢) Cuando en el interior del termostato se coloque una tela me-

" talica o chapa perforada, estari fijada de modo ‘que no pueda

soltarse o deformarse, e interferir con el mecamsmo de la.
valvula.

d) Las partes del termostato no permitiran su armado incorrecto.

Seccién 92 — Marcado

a) Cada " termostato llevari inseripto * permanentemente lo si-
guiente: - : L

19 — Nombre del fabricante, marca o simbolo.
292 — Nombre o ntimero de modelo del accesorio.

39 — Nimero de registro del accesorio, otorgado por GAS DEL
ESTADO EN.D.E.
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Seccion:

a)

- PARTE I

~REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

12 — Pérdidas -

Un termostato disefiado para inmersién en 1iquidos, no Imos-
trard pérdidas de agua en los canales de gas ni a través de la
caja- del mecanismo, cuando se le someta a un ciclo: completo
de calentam1ento y enfriamiento, con una presién hidrostatica
de 15. Kg/cm?®. aplicada a todas las superflcles normalmente

-expuestas al agua.

No-deberan producirse- fugas de gas, cuando se abre-la valvula
del termostato por operacién normal, estando la sahda del
accesorio_tapada.

La pérdida de presion de un sistema cerrado al que se haya
‘conectado el termostato, con su valvula en posicién “cerrado”

como resultado de la operacién normal, no-excedera del valor

determinado por la f6rmula que sigue, con una presién inicial .
de aire en el sistema, de 350 mm. de columna de agua:

Tipo de termostato - Pérdida permisible
~ Sin “by-pass” . Ht = 250.
v
Con “by-pass” = - Hi — 700
. integral _ . v
donde: H¢ = Pérdida de presién méxima permisible, en mm.

de columna de agua, en 60 segundos.

y <V = Capacidad volumétrica del. sistema. cerrado,. en
litros (no menor de 70:1.).

— 921 —



Seccién 22 — Calibljado de Ios,- diales

Los diales de termostatos que tengan marcas numéricas de tem-
peratura. estardn’ correctamente -calibrados con un error méximo

de 5°C.

Seccién 3% — Cap’a‘éidad

a)  La capacidad de Jas Valvulas de termostatos, no serd menor que
la especificada por el fabricante y se determinara por la canti-
dad de aire que pase por la valvula, ¢on una caida de presién
de no mas de 13 mm. de columna de agua.

b) La capacidad de un termostato de tipo proporeional, con el ele- -
’ mento térmico a una temperatura 17°C por debajo del punto
de control, sera por lo- menos 50 7, de la determinada en a)'.

¢) La capacidad de un termostato del tipo “todo o nada” , con el
elemento térmico a 1°C por debajo del punto de corte, sera por
lo menos 75 % de la determmada en a). . o

Seccién 4% — Caracterfsticas de funcionamierito de termostatos del.-
tipo “todo o nada” ' -

~ Los termostatos de tipo “todo o nada”, abriran el suministro

de gas sin ningtin efecto de estrangulamiento del caudal del mismo.

~Seccion 32 — Cierre del termostato

a) Las valvulas de los termostatos dlsenados para inmersién én
liquidos, cerrardn a una temperatura no mayor de 6°C por en-
cima de la temperatura -de -ajuste, cuando 1a temperatura del
elemento térmico aumenta a razon de 0,6°C por minuto.’

'b) La temperatﬁra a la cual cierren las valvulas de termostatos
disefiados para inmersién en gases o contacto con superficies,
no sera superior al punto de control en més de 1/6 de la dife--

— 92 —




rencia entre las indicacienes maxima y minima del dial, cuando

- la temperatura del elemento térmico aumenta seglin :

R — T-1t
15
donde: R = incremento de temperatura, °C por minuto.
T = indicacién maxima del dial, en °C.
t = indicacién minima del dial, en °C.

Seccién Ga Res1stencxa al determro

)

b)

Los termostatos disefiados para inmersién en liquidos, deberan
reunir los requisitos de las Secciones 12, 22, 32 42 y 52 de la
Parte I, después de mantenerlos 48 horas con todas las partes

" que en el uso normal deben estar.en contacte con ligquidos, su-

mergidos en el medio para el cual se ha disefiado el dispositive,
calentado a 18°C por encima de la indicacién méaxima del dial
de ajuste.

La porcién del mecanismo de los termostatos disefiados para co-
cinas domésticas o de hotel, que en el uso normal esté expuesta
al calentamiento producido por quemadores distintos- del que

.. .controla el termostato, deberdn soportar una temperatura de
1450(] sin causar un movimiento de la véilvula termeostatica
‘supe‘nor al equivalente a un movimiento del dial de 14°C.

* Seccién 7 — Operacién continuada

a) :

b)

Los termostatos disefiados para inmersién en liquidos o para
contacto con superficies, deberdn soportar, sin fallas mecani-

cas o de otra especie, ni pérdidas superiores a las indicadas en
~la Seccién 12, Parte I, el siguiente nimero de ciclos de aper-
tura y cierre de la valvula:

~Tipo proporcionél AN . 50.000
Tipo “todo 0 nada” ......... 100.000

Los termostatos disefiados para inmersién en gases, soportaran

" 25.000 cicles de apertura'y cierre de la véalvala, sin presentar

fallas mecénicaso perdldas superiores a las 1nd1r'adas en la Sec- -
cién la Parte 1L :
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LLAVES Y GRIFOS PARA GAS
PARTE I

REQUISITOS DE CONSTRUCCION -

Seccion 12 — General

a)
.b)

c)

Se suministrarin planos detallados en original y res (3) coplas
de todos los modelos basicos de llaves presentadas a ensayo y

~ doce (12) muestras de la produccién normal.

Estos requisitos se aplican solamente a llaves que sean funda-
mentalmente de los tipos “macho” o “disco giratorio”.

- La construccion de partes no especificadas en estas Normas, es-*

tard de acuerdo con ‘conceptos razonables de seguridad, solidez,
duracién e intercambiabilidad: El armado general de estos acce- |
sorios, presentara buen a}uste de partes y ewdenma de buena
artesania.

Seccién 2% — Dimensiones

a)

Las dimensiones minimas de las llaves para gas, estaran de
acuerdo con la tabla siguiente: (Ver Apéndice “C”).
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‘ ”.f‘c)

d)

. . """ Cierre. Espacio Didm. pas.
Cierre circun- Pacio.p. P

N e demged g
Llaves ajuste de piloto .. 2,3 4,7(*%) ... 2,3 Max.
Llaves cierre de piloto . 2,3 4,7 2.3a5,1
‘Llaves de quemadores )
hasta 19 mm. de didme- ’
t»ro'nom‘inaI cieseedeee 2,759 1.7 5.1

~Llaves principales (dia- A
metro nominal) :
25mm.........'.. 31 62 20 - ..
312 mm. ...... e 23,9 1,0 2,0
375 mm. ........ 55 - 86 2,0
50y 62,5 mm. .... 7,8 10,2 2,0

(*) Este requisito no se aphcara a los medios de ajuste de piloto de Haves
combinadas de quemador y ‘termostato, cuando ‘tales llaves sean de por si -
herméticas o estén provistas con medios de cierre secundarios. .

"El cuerpo de una llave de gas, estara taladrado en el fonde,

con un didmetro por lo menos 0,1 mm. mayor que el didmetro
del extremo del macho, en una d1stan01a 1gua1 al espacio para

'desgastes de este..

La construccmn de una llave de gas sera tal que haya una dife-
rencia por lo menos dé 0,4 mm. entre el didmetro de la perfora-

" cién del cuerpo en su parte superwr y el didmetro de la parte
_superior del macho, para prevemr la formacién de rebordes en
" el uso normal.

Las partes roscadas de las llaves de paso dispuestas para conec-
tarlas a cafierias o accesorios, responderan a las dimensiones

 indicadas en el Apéndice “A”. Las partes roscadas de las laves

de quemadores y de ajuste de pilotos, se recomlenda que res-
pondan a las mismas eepecﬁicacwnes 0 modlflcacmnes en la, ,
longitud solamente »

‘En ambos casos, en el comienzo de la roscahabra un bisel

a 45° con respecto al eje de la mlsma, de profundldad 1gua1 a

la de los flletes. :
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e)

f)

g)

- Seccibn

b)

(Esta cldusula no se aplicara a llaves combinadas de quema-
dor y termostato que se atornillen a accesorios bridados rosca-
dos a los multiples.) La parte roscada, tanto macho cemo hem-
bra, incluyendo cualquier bisel, ajustara en el respectivo patrén,
con una tolerancia de un filete de rosca. Las roscas macho, no-

tendrin reborde a la distancia dada en la tabla siguiente, con- -

tando desde el extremo de la parte roscada, incluyendo cual-
quier bisel, ni-tendran ningan reborde de tamafio tal, que im-
pida dar una nueva vuelta dentrb“de\e'st"a ‘distancia, armando -
la valvula en un miliiple o accesorio de la medida respectiva.

- Digmetro exterior  Distancia minima ol reborde

~ de la rosca (mm.)
6 a 9 mm. 8

10 a 12 10
13 a 16 : 1
17a20 =~ -« 13
21 a 26 - : 16
27 a 33 o ST
33a49 o 20
50 a 65 2

En las llaves de quemadores, el dlametro exterior de la-parte
disefiada para colocacién de inyectores “macho”, estara, com-
prendido entre 11y 12 mm. IR

Las conexiones de salida de las valvulas, pala conectar a tube-‘,f‘ :

ria semlnglda, estardn de acuerdo con las dimensiones para

las mismas, expuestas en las Normas que GAS DEL ESTADO‘"‘_ _

E.N.D.E. fije para estos accesorios.

32 — Compensacién por desgaste

Todas las llaves de gas, tendiran medlos automatlcos para com-’
pensar el desgaste. '

En todas las llaves para gas, el resorte de asiento debe tener
suficiente fuerza para reasentar el elemento giratorio, sin ne-
cesidad de movimiento circular, de modo que la vilvula no.
pierda al ser sometida a una preswn de aire de 30 cm. de-
columna de agua.
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‘ v,_Sf;eécién 4% — Véstagos y manijas de Haves

a) Las mamgas provistas con las llaves, estardn seguramente. uni-
das al elemento giratorio de las mismas,

b) Se recomzenda’ que los vastagos de llaves de quemadores con-
formen las dimensiones dadas en el Apéndice “B”.
" Seccién 52 — Topes

a) Las llaves para gas, excepto las de ajuste de pilotos, tendran
topes ngldos para limitar ambos extremos de rotacién.

~b) Las Haves simples para quemadores, tendran topes que limi--
’ ten la rotacién a no mias de 90°.

-¢) No se aceptaran llaves de quemadores que tengan una posicion.
' “cerrado” entre dos posiciones “abierto”.

Seccmn 62 — Solidez

a) = Las llaves para gas, afirmadas por su extremo de entrada en
. cafierfa de su didmetro nominal, serdn capaces de soportar Jos
'sxgulemes pesos. suspendldos del extremo de salida, sin defor-
o macxon, rotura o perthda

Didmetro Nominal : Peso (Kg.)
.3 T 25
6,3 30
04 - .35
12,7 : - 45
19,0 _ ’ 60
25,4 ' ' - 70
31,7 o 80
38,1 B 80
50,8 . - oL 90
63,5 , Lo 150

62 . 150
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b)  Las llaves para gas serdn capaces de soportar sin deformacién,
rotura o pérdidas, los siguientes esfuerzos, aplicados para ros-
car la valvula en un mulilple ¢ cafierias convenclonales. -

~ Didmetro. Nominal - Esfuerzo de It'drsién'

(mm.) o {(Kgeemi)
~31° . L 160
63 o .205

94 265
127 350

196 520
954 700
B 1 v - 830

381 - 900

50,8 - 1150
63,5 1.250 -
76,2 : e " 1.250

Seccién 7% — Matenales

a) Las partes auxiliares destmadas a proveer compensacmn auto-
' matica del desgaste, estarin hechas de material resistente ala
- corrosioén, o tendran un acabado de esas caracterlstlcas

b) Los materiales de construccién s las valvulas, excep;o las mam' L
nijas, no fundirédn a temperatura menor de 430°C

¢) Leos lubmcantes empleados en las Ilaves para gas, seran resm--' '
tentes a la accién de todos los gases combustibles.

Seccmn 8”1 Armado
a) El dlseﬂo de las llaves no permitira el armado incorrecto.

b) Las laves sersn facilmente desarmables para hmpleza, ajuste
y lubricacién, y su ajuste no se-alterard con vel uso.

c) Las Ilaves serdn disefiadas y construzdas con sus elementos
‘méviles bien guiados y de ficil reemplazo y de modo que la
presién ‘del gas no actiie sobre la empaquetadura, si existe,

- cuando la Ilave estd cerrada.
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‘Seccién 9% — Marcado
Toda Nave, excepto las de cierre y/ o ajuste de pﬂotos, debera
ostentar en forma pelmaneme, lo sxgulente

1° ——Nomhre del fabncante, marea o simbolo.

— Némero de registro del accesorio asxtgnado por GAS DEL
ESTADO E.N.D.E. '

PARTE II
REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

' Secbién 1# — Pérdidas

Las llaves para gas no mosiraran evidencia de pérdidas, some- -
tidas a una presién de aire equivalente a 150 mm. de columna de
mercurlo, durante un minuto.

B Séccién 22 — Capacidad ’
| La capamdad de las Hlaves de paso, no serid menor que la espe-
cn‘flcada en la siguiente tabla, expresada por el volumen de aire que

‘atraviesa la vilyula con caida de presién no mayor de 13 mm. de
A columna de agua.

Didgmetro Nominal Litros de aire por minuto

6,3 o o 20
9,5 ; 50

12,7 : Lo 85

19,1 - , : 165

254 ' - 260

3L, s 415

50,8 - 1.250

63,5 1.580

16,2 - 72.600
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Seccién 3% — Llaves para quemadores de cocinas con inyectores de
’ orificios ajustables T

a) Cuando los orificios de los inyectores de quemadores de coci-
nas sean agustablesa sus didmetros no excederan de las. swmen-.
“tes medidas: . ' '

Quemadores ' de coccién (guemado- ,
res chicos) Ll iiuiiie.ei.e.... .. 14 mm,

Quemadores ‘de hornalla y de horno

"de control dual ........ ceeeeed e 3,2 mm

Quemadores simples de horno y/o pa-
rredla ... ... e 4‘,6"mm.

b) Las Haves seran capaces ‘de. entregar Ia cantidad minima de‘ :
cal/hora que se indica més abajo, con una myeccxon de aire
primario del 409 (del total necesario para. la combustién -
completa), para los quemadores de horno v 69'-5‘7'",’5'para fos -
quemadores de hornalla, usando gas de peso : '

(aire = 1) y poder calorifico 5.000 :c‘al/m = a:..una‘..pre‘smn -
~de 63 mm. de columna de agua: R

Con orificio de 3,2 mr. didgm.:  3.000 cal
Con orificio ."de! 4,6 wmm., didam.: 6.000 .,

Seccién 42 — Operacién continuada e

Tanto al recibirse, como después de haber cumplido el niimero
de ciclos que se indica mas abaje, las llaves deberan satisfacer la-
condicién estipulada en la Seccién 1%, Parte II. Asimismo, después. -
de haber cumplido ese niimero de ‘ciclos, el esfuerzo de torsiénm
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. - necesario para hacer funcmﬂar la Havm ne debers ser mayor de lo
'_que se mdxca «

LLAVES DE QUEMADORES

Didmetro nominal -  Giclos Esfuerzo mdximo
(mm.) . _ i (Kg-cm)
3.2 10.0606 12
6,3 8.000 18
95 6.000 - . 24
12,7 - 4.000 : 36
19.¢ . 3,600 42
254 2.000 54
' LLAVES DE CIERRE Y/0 AJUSTE DE‘.P‘KLGTOS ’
Diémetro nominal- - Ciclos ' Esfuerzo médximo
(mm.) o (Kg.-cm.)
: 2.000 : - 12

(1.000 en caliente y
1.000 en frio.)

LLAVES DE PASO e

Lametm nommal _ Czclosﬂ_fi»f . Esfuerzo mdximo

: 6,3 1600 18

95 . 1000 , 24

12,7 1060 30
19,0 1.000 42

25,4 , 1.000 : 54
31,7 1.600 2
381 -1.000 96
50,8 1.000. 2 - 120
63,5 : 1.6060 150 -
76,2 : 1.000 . 300

Los ensayos se efecma‘ an seble 10 mmestms de cada tlpo de

 valvula para quemador v/o piloto, v 5 muestras de cada tipo de val-

vulas principales de control manﬂgl y se considerarin cumplidas

~las condiciones cuando 9 V?—QVU_}?D dei primer tm@ v 4 del segundo, o

las ‘rehdnan.
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‘@ VALVULAS. AUTUMATI{:AS PARA CONTROL DE ﬁAs’-'-"f.,_
* INTERCEPTORES DE. ,BDNTRAGURRIENTE '
o ENSAvus_n AS

EI presente folleto comprende una:‘nueva .serie’ de,

‘normas. para ‘ensayo: de accesorios de artefactos a gas:

¥ complementa la- pubhcacmn aparecida ‘en 1953; E
: e reglstrada con el N9:4, - ER




'VALVULAS AUTOMATICAS PARA CONTROL DE GAS

PARTE 1

REQUISITOS DE CONSTRUCCION

Sececion 1?2 — General

a)

b)

Estos requisitos se aplican a valvulas o llaves automaéticas des-
tinadas a controlar el flujo de gas a quemadores principales y
que son actuadas por medios mecénicos especiales, o por medios
eléctricos o por el cambio de la presién absoluta ejercida por el
gas, aire o agua sobre un diafragma.

No se considerarin incluidos en estos requisitos los regula-

dores de presién para artefactos domésticos, los termostatos de
calentadores de agua, cocinas y/o estufas, ni los dispositivos des-
tinados a prevenir el escape de gas sin quemar.
Cuando dos o mas vélvulas o llaves, y/o dispositivos actuantes
estén disefiados y combinados para usarse como una unidad de
control automaético, el conjunto se considerard, a los fines del
ensayo, como una sola vélvula.

¢) El disefio y construccién de las vAalvulas, asegurari el cumpli-

d)

e)

miento de estos requisitos durante toda su vida dtil.

La construccién de partes no mencionadas especificamente en
estas Normas, estard de acuerdo con conceptos razonables de se-
guridad, solidez, duracién e intercambiabilidad.

Los mecanismos de toda valvula automéitica estarin protegidos
contra interferencias externas que puedan afectar la seguridad
de su funcionamiento. En los casos de unidades de accionamien-
to eléctrico, los terminales estaridn protegidos contra manipu'a-
ciones indebidas.

Seccion 22 — Conexiones

a)

b)

Las conexiones de entrada y salida, tendrén roscas bien cortadas,
de acuerdo con las especificaciones del Apéndice “A” de lag Nor-
mas para Ensayo de Accesorios I, pag. 32.

Las valvulas tendran indicaciones claramente visibles, indicando
la direccién del flujo de gas, en forma de evitar conexiones inco-
rrectas. ' ' '
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Las conexiones para “by-pass’, presién, venteo, etc., deberdn
tener roscas bien cortadas, las que se recomienda cumplan las
especificaciones del Apéndice “A” antes mencionado.

Las conexiones de entrada y salida, estarin disefiadas en forma
de que la capacidad u operacién de la valvula no estén afectadas
por una penetracién de las cafierias que sea mayor que la nor-
mal, hasta una profundidad equivalente a dos vueltas de rosca.

3% — Tornillos y Tuercas

Los tornillos y tuercas utilizados,eh la ‘construccién, deberin

responder a las Normas IRAM en vigencia.

c)
Seccién
Seceién

a)

b)

c)
Seccion

a)

b)
Seccidén

a)

4% — Ajustes

'Se suministraran medios convenientes para efectuar todo ajuste

que-sea necesario, sin necesidad -de desconectar la valvula de las
lineas de suministro ‘de gas:

Los ajustes seran mantenidos en posicién por medios adecuados
que no puedan ser alterados accidentalmente.

Las cabezas de tornillos de ajuste estarén cubiertas o protegidas

-en otra forma, para evitar que sea alterada su posicién involun-

tariamente.

5% — Solidez

La rigidez de todas las partes de las valvulas autométicas serd la
suficiente para que no resulten fugas o deformaciones perma-
nentes como resultado de los ensayos aqui especificados.

Los cuerpos de las valvulas tendran la solidez necesaria para so-

portar los esfuerzos necesarios para conectarlas a las lineas de
gas, sin que se desarrollen fugas en juntas o soldaduras, o resul-
ten dafiadas en cualquier otra forma.

62 — Operaciéon Manual

Cuando se prevea una operacién manual para el caso de fallas, los
medios para hacerlo permitirdn solamente posiciones de la val-
vula que correspondan a cierre total, o apertura mayor que la
mitad de la capacidad méxima.
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b)

Seceibn

Seccidon

a)
b)

Seccién

a).

b)

c)

Seccién

a)

b)

En el caso mencionado en. a) las posiciones “abierto” y “cerra-
do”, estarin claramente indicadas.

72 — Instalaciones Eléctricas

Los conductores de electricidad, transformadores, receptores,
solenoides, ete., seran de caracteristicas y funcionamiento que
ofrezean amplia seguridad y, preferiblemente, aprobados por enti-
dades especialistas.

82 — Resistencia a la Corrosion

Los cuerpos, partes externas, valvulas y mecanismos de estos
accesorios, estarian construidos con materiales resistentes a la
corrosién o tener un revestimiento no oxidable.

Se recomienda que las valvulas autométicas se construyan de
modo que el gas no pase sobre los mecanismos actuantes.

92 — Armado

El armado de las valvulas a diafragma de cualquier tipo sera
tal que todo movimiento del diafragma sea seguido por un movi-
miento positivo de la valvula.

La construccion de las véalvulas automaéticas no permitird su
armado incorrecto. ‘ ‘

Todas las partes metalicas que entren en contacto con el diafrag-
ma, estaran exentas de bordes agudos que puedan cortarlo o
dafiarlo en otra forma.

102 — Marcado

Toda valvula automatica de control de gas llevari marcado en
forma permanente lo siguiente:

1 — Nombre del fabricante o mareca del accesorio.

2 — Nombre o niimero de modelo.

3 — Numero de registro acordado por GAS DEL ESTADO.
Las valvulas automaticas de funcionamiento eléctrico, también
llevardn indicacién - permanente del 'tipo‘. de corriente requerida,
voltaje, amperaje y en caso de corriente alternada, frecuencia.
(Cuando el funcionamiento de la vélvula no sea afectado por el
cambio de frecuencia, esta indicacién puede ser omitida).
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Seccion

a)

b)

¢

d)

PARTE 1I

REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO v
1? — Pérdidas

Las valvulas autométicas eléctricas o a diafragma, no presenta-
ran fugas, estando en la posicién “abierto” y con la conexién de
salida obturada.

La pérdida de presién es un sistema cerrado al cual estd conectada
la vélvula, estando ésta en posicién “cerrado” como resultado de
la operacidén normal, no serd mayor que el valor determinado por
la férmula que sigue, habiéndose cargado el sistema con aire a
una presién de 350 mm. de columna de agua:

250
Ht — ——
v
donde:
H, = Pérdida de presién maxima permisible, en mm.
de columna de agua, en 60 segundos,
y

V = Capacidad volumétrica del sistema cerrado, en
litros (no menos de 70 1ts.).

En las condiciones estipuladas en b) y estando la valvula inclinada
5° respecto de su posicién normal, la pérdida de presién del siste-
ma después de cerrarse la valvula por funcionamiento normal, no
debera ser mayor que la indicada en b).

Si una valvula automatica ests disefiada para operar por acecién
o en contacto con agua, no debe mostrar pérdidas al someterla a
100 ciclos de operacién, con todas lag partes normalmente expues-
tas al agua, sometidas a una presién hidrostitica de 5 Kg/cm?2.

Seccion 2? — Capacidad

La capacidad de pasaje de gas de una valvula no seri menor que

la egpecificada por el fabricante, en litros de aire por hora. Esta capa-
cidad serd medida con una caida de presién a través de la valvula, no
mayor de 13 mm. de columna de agua.

—_— 6 —



Seccion

a)

b)

Seccion

a)

b)

3% — Sensibilidad de Operacién

Las valvulas a diafragma, operadas por el agua corriente, funcio-
narin satisfactoriamente con presiones hidrostiticas no mayores

de 0,2 Kg/cm?2. ,

Las valvulas operadas eléctricamente, funcionaran satisfactoria-
mente con voltajes comprendidos entre el 85 % y el 110 % del
nominal indicado en la inscripeién de la valvula.

42 — Ruido de Operacion

Las valvulas automéaticas de cualquier clase operarin sin ruido
excesivo. - ’

Los transformadores y otros equipos eléctricos, funcionarin exen-
tos de zumbidos molestos, con voltajes de alimentacién compren-
didos entre el 85 % y el 110 % del nominal.

Seccion 52 — Operacion Continuada

a)

b)

Toda valvula automatica deberd soportar sin desperfectos o in-
convenientes de operacién, hasta 25.000 ciclos de apertura y
cierre.

Las véalvulas operadas eléctﬁcamente,' no mostrarin fallas mecéa-
nicas o calentamiento excesivo, después de permanecer abiertas
por operacién normal durante 48 horas. Este requisito se aplica
solamente a aquellas vilvulas que necesitan el suministro de ener-
gia eléctrica para abrirse.




Seccion

a)

b)

c)
d)

Seccién

a)

b)

INTERCEPTORES DE CONTRACORRIENTE

PARTE I

REQUISITOS DE CONSTRUCCION

12 — General

Al solicitar- el registro de este tipo de accesorios, se enfregaran
tres muestras de produccién normal, junto con planos detallados
en original y tres copias.

Todas las partes de un interceptor de contracorriente serdn de
espesor no menor de 0,8 mm.

Estos accesorios no mostraran signos de fallas, roturas o defor-
maciones, durante el uso o los ensayos a que se los someta de
acuerdo con las presentes Normas.

La construccién de partes no especificadas en estos requisitos,
estaréd de acuerdo con conceptos razonables de seguridad, solidez
y durabilidad.

22 — Entradas y Salidas

Las conexiones de entrada y salida de los interceptores, corres-
ponderdn a didmetros normales de cafieria para chimenea.
Se dispondrin los medios adecuados en las conexiones de entrada

y salida, para sostener rigidamente el interceptor en su lugar.

Seccién 3?2 — Materiales

a)

b)

Los materiales usados en la construccion de estos accesorios seran

‘tales que éstos puedan ser sometidos a una temperatura de

540°C, sin fusién, ablandamiento o distorsién de ninguna de sus
partes. , '

Las uniones usadas en la construccién, no dependerin para su
hermeticidad o resistencia, de soldaduras de bajo punto de fusién.

Seccion 4* — Solidez

a)

Un interceptor de salida vertical podri soportar sin deformarse,
un peso equivalente a 1 Kg. por cada centimetro de didmetro
nominal de salida, '

_ —



b) Un interceptor de salida horizontal sepertari siih deformacién
una longitud de 8 metros de cafierias de chimenea, de 0,5 mm. de
espesor de pared, y de didmetro igual al de la salida del intercep-
tor, y mantenido por el otro extremo, a una distancia no mayor de
2 em. de éste.

Secciéon 5% — Armado

Los interceptores de contracorrientes podran ser desmontados y
vueltos a colocar en su posicién de trabajo. durante el uso normal, sin
que se produzecan deformaciones permanentes, ni se alteren las posi-
ciones relativas de las partes.

10 —



PARTE II

REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

Interceptores de contracorrientes para equipos de calefaccién

Sececién 12 — General

a)

Se recomienda que las muestras de produccién presentadas a ensa-

yos, tengan un didmetro nominal de entrada de 125 mm. Los

interceptores de otras medidas se consideraran como cumpliendo
estas normas, si sus medidas son proporcionales a las de un mo-

. delo de la dimensién mencionada antes previamente registrado,

b)

c)

con una tolerancia del 15 %.

La unidad de calefaccién especificada en lo que sigue, consistira
en un generador de vapor o agua caliente de fabricacién normal,
con un consumo de 20.000 a 25.000 Cal./hora.

El caudal de gas suministrado a la unidad de calefaccién se ajus-
tara a alrededor de 23.000 (= 2 %) Cal/h, con una presién de
suministro de 100 mm. de columna de agua, para todos los ensa- -
yos. Se utilizard gas manufacturado de 5.000 Cal./m?® y de peso
especifico 0,6. En estas con_diciones, se ajustarédn el aire primario
del quemador, los reguladores de tiraje y la aereacién secundaria,
sin colocar el interceptor, de modo que:

1— La. concentraciéon de 6xido de carbono en los gases de com-
bustién libres de aire, no exceda de 0,005 %.

2 — El porcentaje de aire en exceso en los gases de combustién,
esté comprendido entre 35 y 50 %, produciéndose vapor y/o
agua caliente a presién atmosférica.

Seccion 22 — Operacién con Salida Obstruida

Estando conectado el interceptor, y con la salida obstruida, la

concentracién de 6xido de carbono en los gases de combustién libres

—_ 11 —



de aire, no excedera de 0,04 %, realizindose el ensayo en una atmés-
fera con contenido normal de oxigeno.

Seccién 3% — Resistencia a Tirajes Inversos

a) Los tirajes inversos, correspondientes a una presién comprendida
entre 0,25 v 1,25 mam. de columna de agua, no provocaran una
concentracién de 6xido de carbono superior a 0,04 % en los gases
de combustién libres de aire, haciendo el ensayo en una atmoésfera-
con contenido normal de oxigeno. :

b) Durante el ensayo anterior, la llama del quemador no se extin-
guiré, ni retrocederd dentro del mismo, ni saldra del artefacto.

¢) Los tirajes inversos especificados en a), no provocaran el apa-
gado o retroceso de llama de los pilotos, cuando éstos se operan
separados de los quemadores principales.

Seccion 4? — Resistencia a Tirajes Normales

Un tiraje en direccién normal de tal magnitud que la suma
numérica de la presidn estatica y la presién dindmica medida con
un tubo pitot, esté comprendida entre 1,50 y 1,75 mm. de columna
de agua, aplicado a la salidad del interceptor, no provocaria un aumen-
to porcentual del volumen de gases de combustién, mayor de:

% = 8 (Pe 4+ 5 Pd)

donde Pe es la presién estatica y Pd la dindmica, expresadas ambas
en mm de columna de agua.

Seccion 52 — Escapes

Los interceptores de contracorrientes de salidad vertical, conecta-
dos a un tramo de chimenea de su mismo didmetro nominal, de
2,560 m. de longitud, y los de salidad horizontal, conectados a un codo
de 90° y un tramo vertical de chimenea del mismo didmetro nominal,
de 2,80 m. de longitud, no mostrarian pérdidas de gases de combus-
tién por las aberturas de alivio, después de un funcionamiento de:
15 minutos. |

—_ 12 —



PARTE III
REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO
Interceptores para calentadores de agua

Seceién. 1% — General

a) Se recomienda que las muestras de produecion presentadas a ensa-
< yos, tengan un didmetro nominal de entrada de 100 mm. Los in-
terceptores de otras medidas se considerarin como cumpliendo
estas Normas, si sus dimensiones son proporcionales a las del

modelo registrado, con una tolerancia del 16 %.

“b) -El calentador de agua especificado en lo que sigue, serd un calen-
“tador de fabricacién normal, de un consumo de 12.000 a 14.000
Cal./h. con una salida de gases de combustiébn de 100 mm. de
diametro.

¢) El caudal de gas suministrado al calentador se ajustari a alre-
dedor de 13.000 Cal./h. (%= 2 %), a 100 mm. de columna de agua,
y se hari circular agua por el calentador, a un caudal tal que
el incremento de temperatura a la salidad :del calentador sea de
20 = 1°C. El gas utilizado serd manufacturado de 5.000 Cal.,m*.
y peso especifico 0,6. En estas condiciones, se ajustaran el aire
primario, aereacién secundaria y tiraje de modo que, sin inter-
ceptor, la concentracién de 6xido de carbono en los gases de com-
bustién libres de aire, no exceda de 0,005 % y el porcentaje de
aire en los gases de combustién sea de 95 a 105 %.

Seccion 22 — Operacion con Salida Obstruida

Estando conectado el interceptor al calentador y con su salida
obstruida, la concentracién de 6xido de carbono en los gases de com-
bustién libres de aire, no exceders de 0,08 %, realizdndose el ensayo
en una atmésfera con contenido normal de oxigeno.

Seccién 3% — Resistencia a Tirajes Inversos

a) Los tirajes inversos correspondientes a una presién compren-
dida entre 0,25 y 1,256 mm. de columna de: agua, no provocaran
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una concentracién de éxido de carbono en los gases de combustion
libres de aire, superior al 0,03 %, haciendo el ensayo en una
atmésfera normal.

b) Durante el ensayo anterior, la llama del quemador no -se extin-
guira, ni retrocedera dentro del quemador ni saldri fuera del
artefacto.

¢) Los tirajes inversos especificados en a), no apagaran los pilotos,
ni harén retroceder su llama, cuando éstos se operan separados
.de los quemadores principales.

Seccion 42 — Resistencia. a Tirajes Normales

Un tiraje ‘en direccién normal de tal magnitud, que la suma de
las presiones estatica y dindmica (medida con un tubo pitot), esta
comprendida entre 1,50 y 1,75 mm. de columna de agua, aplicado a
la salida del interceptor, no debe provocar un aumento porcentual del
volumen de log gases de combustién mayor que:

% = 8 (Pe + 5 Pd)

donde Pe es la presién estética y Pd la dlnamlca, ambas expresadas
en mm. de columna de agua

Seccién 5% — Escapes

Los interceptores de contracorrientes de salida vertical conec-
tados a un tramo de chimenea de su mismo didmetro nominal y de
2,50 m. de longitud, y los de salida horizontal, conectados a un codo
de 90° y un tramo vertical de chimenea de su mismo didmetro nomi-
nal, de 2,80 m. de longitud, no mostraran pérdidas de gases de com-~
bustién por las aberturas de alivio, después de funcionar 15 minutos.
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Seccion

a)

b)

c)

d)

f)

Secciéon 22 —

a)

FILTROS PARA GAS
PARTE 1

REQUISITOS DE CONSTRUCCION

1? — General

Se suminigtraran para el ensayo, no menos de 6 unidades de pro-
duccién normal, junto con planos completos en original v 3 copias,
con todos los detalles constructivos, una memoria descriptiva por
duplicado y una planilla donde se indiquen los ensayos efectuados -
por el fabricante. '

Los filtros seran de buena construccion y satisfaran los requisitos
expuestos en la presente Norma (con excepcién de la Parte 1l
Seccién 3%) en forma permanente, no mostrando signos de sufrir
perjuicios durante el uso o los ensayos.

El armado de las partes asegurari la uniformidad de la distribu-
cién del material filtrante y el adecuado ajuste de éste contra las
paredes del recipiente, de modo de asegurar que el gas no pueda
pasar si no es a través de dicho material.

Los filtros para gas deberan éoportar la accién del gas ybde la
temperatura de operacién y deberan ser capaces de operar satis-

. factoriamente a una temperatura de 350°C (excepto cuando se

haga constar en el marcado cual es la temperatura maxima de
operacién). ‘

La lana mineral o de vidrio, en caso de que se utilice, ser4 limpia,
exenta de polvo y grumos y s6lo podra estar aceitada, cuando ello
sea una caracteristica del disefio del accesorio y se lo exprese
asi en la memoria descriptiva. :

Las partes no especificadas en estas Normas, estarian acordes
con conceptos razonables de seguridad, solidez, duracién e inter-
cambiabilidad.

Conexiones

Todas las conexiones roscadas tendrin roscas bien terminadas, de
acuerdo con las especificaciones del Apéndice “A” (Normas para
Ensayo de Accesorios I, pag. 82).
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b) Cuando sea necesario para el correcto funcionamiento, las cone-
xiones de entrada y salida estarin claramente marcadas.

Seccién 3* — Ajustes
Los medios de ajuste de caudal que se incorporaran a un fiitro,
deberan estar colocados después del medio filtrante.

Seccién 4* — Materiales o
Todos los materiales qﬁe soporten, constituyan o puedan afectar
al medio filtrante, deberan ser plenamente resistentes a la accién de
todos los gases combustibles.
Seccién 5% — Marcado

Todo filtro para resinas debera levar en forma permanente las
siguientes indicaciones:

a) Nombre del fabricante o marca del accesorio. -

b) Modelo.

c¢) Capacidad en lts./h. (de aire).

d) Temperatura maxima de operacién (si es menor de 350°C).

e) - Ntmero de registro acordado por GAS DEL ESTADO (ENDE).

v—-16b-x.



PARTE 11

REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

Seccion 12 — Pérdidas

Los filtros de gas no presentaran fugas conectados a un sistema
hermético cargado con aire comprimido a 0,56 Kg./cm? y con la cone-
xién de salida obturada.

Seccidn 27 — Capacidad

a) La capacidad de un filtro ser4 medida por el volumen de aire
que lo atraviese, con una caida de presifén no mayor de 18 mm.
de columna de agua. |

b) La capacidad determinada segtn a) no éeré menor del 90 % de
la especificada por el fabricante. |

Sececion 3% — Operaciéon Continuada

Después de 800 horas de funcionamiento continuo con gas mez-
clado, la capacidad del filtro no sera mayor del 95 % de la especifi-
cada en la Seccién 2%, inc. a) ni menor del 70 % de la misma.
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